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CE Compliance (for EU only)

This product complies with the requirements of EMC, RoHS and Machinery Directives
including_the_ir amendments. _ o

CE marking is the responsibility of the manufacturer : Media Gest Software Logistic S.I.,
Pasatje de L"Oest, 6¢, 08329 Teia (Barcelona), Spain.

Example serial plate

LABEL APPLICATOR  APLEX4

APLEX4

100-240V~ , 50-60Hz, x.xA c €
SERIAL No: 3x000000

3x000000 2017
Media Gest Software Logistic, S.L. E
_—

Direccion: Pasatje De L'Oes, 6¢
08329 Teia (Barcelona)

The following information is for EU-member states only:
Disposal of products

(based on EU-Directive 2012/19/EU

Directive on Waste electrical and electronic equipment — WEEE)

The use of the symbol indicates that this product may not be disposed as unsorted municipal waste and
has to be collected separately. Integrated batteries and accumulators can be disposed of with the
product. They will be separated at the recycling centers.

The black bar indicates that the product was placed on the market after August 13, 2005.

By ensuring this product is disposed of correctly, you will help prevent potential negative consequences
for the environmental and human health, which could otherwise be caused by inappropriate waste
handling of this product.

For more detailed information about the take-back and recycling of this product, please contact your
- supplier where you purchased this product.
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Safety Summary

Personal safety in handling or maintaining the equipment is extremely important. Warnings and Cautions
necessary for safe handling are included in this manual. All warnings and cautions contained in this manual
should be read and understood before handling or maintaining the equipment.
Do not attempt to effect repairs or modifications to this equipment. If a fault occurs that cannot be rectified
using the procedures described in this manual, turn off the power, unplug the machine, then contact

the supplier where you purchased the product for assistance.

Meaning of Each Symbol

This symbol indicates warning items (including cautions).
Specific warning contents are drawn inside the symbol.
(The symbol on the left indicates a general caution.)

This symbol indicates prohibited actions (prohibited items).
Specific prohibited contents are drawn inside or near the symbol.
(The symbol on the left indicates “no disassembling”.)

This symbol indicates actions which must be performed.
Specific instructions are drawn inside or near the [ symbol.
(The symbol on the left indicates “disconnect the power cord plug from the outlet”.)

This indicates that there is the risk of death or serious injury if the

WARNING machines are improperly handled contrary to this indication.

Any other than the
specified AC voltage
is prohibited.

D@

Do not use voltages other
than the voltage specified on
the rating plate, as this may
cause fire or electric shock.

® Prohibited
e 7

Do not plug in or unplug the
power cord plug with wet
hands as this may cause
electric shock.

If the machines share the
same outlet with any other
electrical appliances that
consume large amounts of
power, the voltage will
fluctuate widely each time
these appliances operate. Be
sure to provide an exclusive
outlet for the machine as this
may cause fire or electric
shock.

o
=
o
o I,
T
-
[]
o

Do not place metal objects or
water-filled containers such
as flower vases, flower pots
or mugs, etc. on top of the
machines. If metal objects or
spilled liquid enter the
machines, this may cause fire
or electric shock.

Do not insert or drop metal,
flammable or other foreign
objects into the machines
through the ventilation slits,
as this may cause fire or
electric shock.

Prohibited

B 1
2B
B

Do not scratch, damage or
modify the power cords. Also,
do not place heavy objects
on, pull on, or excessively
bend the cords, as this may
cause fire or electrical
shock.
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Disconnect
the plug.

<

If the machines are dropped or
their cabinets damaged, first turn
off the power switches and
disconnect the power cord plugs
from the outlet, and then contact
the supplier where you
purchased the product for
assistance.

Continued use of the machine in
that condition may cause fire or
electric shock.

Disconnect
the plug.

>

Continued use of the machines in
an abnormal condition such as
when the machines are producing
smoke or strange smells may
cause fire or electric shock. In
these cases, immediately turn off
the power switches and
disconnect the power cord plugs
from the outlet. Then, contact the
supplier where you purchased
the product for assistance.

Disconnect
the plug.

If foreign objects (metal
fragments, water, liquids) enter
the machines, first turn off the
power switches and disconnect
the power cord plugs from the
outlet, and then contact the
supplier where you purchased
the product for assistance.
Continued use of the machine in
that condition may cause fire or
electric shock.

oD

Disconnect

the plug.

’17 (&_

3 Bl

When unplugging the power
cords, be sure to hold and
pull on the plug portion.
Pulling on the cord portion
may cut or expose the
internal wires and cause fire
or electric shock.

Connect a

&

grounding wire.

Ensure that the equipment is
properly grounded and
protected against

Do not remove covers, repair
or modify the machine by
yourself. You may be injured

a’h overcurrent. Extension by high voltage, very hot parts
oy na cables should also be or sharp edges inside the
PN grounded. machine.
=) Fire or electric shock could
occur on improperly
= = grounded equipment.
Do not use a spray cleaner Never put you hand on piston
Prohibited

2,

containing flammable gas for
cleaning this product, as this
may cause a fire.

path. There is an small risk to
be injured if you put your
hand on the small amount of
time where the piston is going
up after the label is applied.
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f This indicates that there is the risk of personal Injury or damage to objects
CAUTION if the machines are improperly handled contrary to this indication.

Precautions
The following precautions will help to ensure that this machine will continue to function correctly.
* Try to avoid locations that have the following adverse conditions:
* Temperatures out of the specification * Direct sunlight * High humidity
* Shared power source * Excessive vibration * Dust/Gas
» The cover should be cleaned by wiping with a dry cloth or a cloth slightly dampened with a mild detergent solution.
NEVER USE THINNER OR ANY OTHER VOLATILE SOLVENT on the plastic covers.
* DO NOT STORE the paper or ribbons where they might be exposed to direct sunlight, high temperatures, high
humidity, dust, or gas.
« Try to avoid using this equipment on the same power supply as high voltage equipment or equipment likely to cause
mains interference.
» Unplug the machine whenever you are working inside it or cleaning it.
» Keep your work environment static free.
* Do not place heavy objects on top of the machines, as these items may become unbalanced and fall causing injury.
*» Do not block the ventilation slits of the machines, as this will cause heat to build up inside the machines and may cause
fire.
* Do not lean against the machine. It may fall on you and could cause injury.
* Unplug the machine when it is not used for a long period of time.
+ Place the machine on a stable and level surface.

Request Regarding Maintenance

e Utilize our maintenance services.
After purchasing the machine, contact the supplier where you purchased the product for assistance once a year to
have the inside of the machine cleaned. Otherwise, dust will build up inside the machines and may cause a fire or a
malfunction.
Cleaning is particularly effective before humid rainy seasons.

e Our preventive maintenance service performs the periodic checks and other work required to maintain the quality
and performance of the machines, preventing accidents beforehand.
For details, please consult the supplier where you purchased the product for assistance.

e Using insecticides and other chemicals
Do not expose the machines to insecticides or other volatile solvents. This will cause the cabinet or other parts to
deteriorate or cause the paint to peel.

e Always transport the unit with its original packing to avoid any problem or misalignment.

e Use only supplied power cables. In case of local purchase choose them with the same specifications than original
one.

Repair
e There are no users serviceable parts in this equipment.
e Any and all repairs should be carried out by authorized service personnel only.
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PRODUCT OVERVIEW
APLEX4 Print & Apply Real Time Labeling System

Translation of Original Instructions

APLEX4 is an optional module for use with the TOSHIBA B- EX4-T1/T2/D2 series, to print and apply labels
in semi-automatic applications. It is easy to install and provides a low cost, reliable solution.

Applications:
Use application:

» Target item can be moving or stopped
* The label can be applied with or without contact (via air blow)
* On the top, or bottom or sides

Main components:

Upper sensor

Light indicator (option.)

_~

Guided chain

CCLO

Fixing plate
Pressure regulator gp
a Base for EX4
Air input 3 =
(=)
09. -
Connections / -
Label
: f pad
Pneumatic
regulators

Configuration control

Test button
LCD screen
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Characteristics

Easy to setup: the applicator is Factory mounted ready to
use, you only need to deploy the piston, install the B-EX4,
plug the power cable (220V-50Hz), connect the air (air
compressor not included: tube @ Ext.: 8mm, pressure: 4-
8bars).

The unit can be used in different modes, Print/Apply,
Apply/Printed label Waiting Up, Apply/Printed label Waiting
Down (last two options are designed to save time between
two printing cycles).

Only one external photocell or PLC is required to activate
print and apply the label. There are separate signals for
Print-Apply and a security signal to avoid printing when
there is any problem on the line. All the signals can be from
a NPN photocell or from a PLC.

There also another other security signal that can be used
as door open/close to stop the unit (can be deactivated to allow consumable replacement or service
operations). Also there is an option to detect if any operator is working at the front of the unit, this sensor
will avoid the piston to moving down and pressing on the user’s hand.

Piston path is 400mm up/down, it has a pressure sensor that allows applying on different height boxes
without the need for any other adjustment. Maximum useable height: 250mm (from printer base).

Configuration Screen and Control Knob: enables navigation to configure basic parameters in the service
menu. User parameters can be modified with the unit in operation without losing current print jobs.

Piston can work in all orientations like Up/Down, Down/Up, Left/Right, Right/Left, or angles in between
without the need for any adjustment, the label pad weight does not affect the performance. Piston
Service and Maintenance is minimized due to the inclusion of bearings to minimize wear.

Label pad assembly is simple and secured with three screws. Label pads are available in two sizes
100x100mm, 100x150mm. During installation, the pad must customized to suit the size of label being
applied.

Included is the compressed air input control with microfilter that prevents dirt entering the air circuit of the
applicator and regulators to ensure stability of the pressure level within the unit and ensure reliable
labeling.

The running speed of the up / down movement is adjustable for the best combination of speed and
pressure to suit production requirements.

To mount the unit on customer systems the units is fitted with @50mm tube clamp.
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Accessories
o Light Indicator Green / Online, Red / Error, Orange / Working.

o External ‘hand sensor’ photocell for additional safety, during manual operations such as consumable
replacing. Mounted on the label output and under the label pad it detects any 'accidental hand'.

e Support column: to mount the applicator at different heights and in different orientations for applying in
top or side face.

Included components

* 1label applicator unit { If any of the items are missing , please
e 1 photocell with support contact the customer _ service :

_ : department of the supplier who
e 1 air pressure regulator : provided the equipment.

e 1 label pad (to be customized)

1 Position inside carton box (piston folded)
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INSTALLATION Procedure
Unpacking

The unit arrives folded, after unpacking unfold it and mount following items:
- Air pressure regulator
- Label pad
- Photocell: with cable, connector and support

The piston is secured with the cable tie (br), the nuts (1t-2t Allen 5) must be removed to mount the piston on
the side bracket guides (1r-2r).

Align position (1) on the piston with position (2) on the fixing plate and use the screws to fix piston to the
plate (1t-1r) (2t-2r).

To install the printer, remove the screws (3a-3b Allen 3)

The 'T' shape parts at screws 3a-3b provide support to replace the printer feet.

Note: a full set of Allen keys is required for installation.

Others
- Install the pressure regulator (2)
- Connect the regulator to (3) with the air tube.

- Remove the cable tie (br) from the piston
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- Customise the label pad then mount

- Connect control elements: photocell, light indicator (*) etc..

Note: The Perimeter Security signal connector (4) is supplied standard.
(*) Optional

10
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Label pad customisation
Label pad 105x105mm
Label 80x70mm (Example)

Elements

(1) Top plate (aluminium)

(2) Bottom plate (Teflon), with plastic label
(3) Steel Screws M3x6 x8U

(4) 'Allen' Key 2

(5) 'Cutter' (not supplied)

Preparation for B-EX4-T1

Take the label, e.g. 80x70mm. Fold in half and mark its centre. Place the label on the plastic label matching
the centre mark with the T1 mark and the label top edge with the edge of the label pad.

Preparation to EX4-T2

Take the label, e.g. 80x70mm. Place the label on the plastic label, and match the top Left corners of the Pad
and the label.

Cut along the outside of the label, being careful not to expose any holes then remove it with the cut-out
plastic label underneath.

Note: If any edge of the label is close to a vertical or horizontal line of holes adjust the cut line so as not to
expose any of the holes

Fix top plate to the bottom plate, using the screws and mount it on the piston

Note: Use the Central or Side hole of the ‘Air Assist’, open the hole that is closest to the label centre.

Note: when using 'soft' labels (PP/PE) and sizes > 50x50mm, removing alternative vertical lines can improve
performance.

11
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B-EX4 Printer preparation

Setup the printer as follows:

¢ Install the peel off module without peel off sensors

e Install the I/O I/F

e Remove the four feet

Procedure to mount the printer on the APLEX4:

e The “T shape” locking support must be used when the printer operates in a rotated position.

e Fix the printer on the APLEX4 using screws (Allen 3), washers and nuts supplied, through the foot holes.

e The 'T' shape supports the printer on the base. It should be placed in the guide
base of the printer matching the position of the fixing nuts.

e Insert the screws from under the printer (see image) with the nuts in the printer.

e Fix the locking support on the printer.

12
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APLEX fixing plate for support shaft preparation

The applicator can be mounted on the support shaft parallel or perpendicular to the printer.

\

Shaft parallel Shaft perpendicular

The printer rotates around this shaft to apply labels from differing directions.
Note: the air pressure regulator must always be in the vertical position even if the printer is rotated.

When using the optional APLEX4-SC the pressure regulator can be attached in the column base with
supplied bolts.

r — -. =
- 1 )
2 -~

13
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Mechanical adjustments

e Applicator/Label Pad adjust

The unit is factory set for 100x100 (100x150) label pad. You can adjust the pad
(piston) up / down left / right as required by the label size.

The label pad should be aligned with the output of the label (approx.) and 1mm to
2mm below the dispensing edge of the printer.

The main setting for the label is the 'Air Assist’, the air outlet hole ensures the label sticks to the pad when
coming out.

IMPORTANT! AIR ASSIST must centre on the label, loosen the screws to shown to re-position.

e Pneumatic Settings

There are four pneumatic regulators on the unit. These can be adjusted separately
to distribute the 4-6 bars pressure provided by the external regulator

The regulators are accessed through the top of the control unit:

1. Piston up

Sets the UP speed of the piston.

The piston speed is factory set. But in some cases, the piston might need
to rise faster, i.e. unusual shape of product to avoid contact with the label
pad, or high speed of the product to avoid wrinkling the label when is contact
applied.

2. Piston down

Sets the DOWN speed of the piston.
Slowing down to soften the contact of the label pad with the product.

3. ‘Air assist’

Adjust the air pressure that keeps the label in contact with the label pad during printing.
Adjust based on the size / material of the label.

4. Vacuum/Blow

Adjusts the pressure keeping the label on the label pad.

Normally operates when the label is completely printed and the ‘air assist' is finished, occasionally
(small label) needs to operate conjunctly. Also adjusts the applied 'force' when blowing the label.
Adjust based on the size / material of the label.

14
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= Piston Sensors Settings
e Path Limitation
Limits the maximum piston movement.

Mechanically adjusts the piston stop position using the locking piece mounted on
the piston guides.

e Valve
Piston Valve.

Opens or closes air pressure to the piston. Close to work, or open for manual
movement, i.e. to adjust the stop position when working with path limitation. Also
to release the movement of the piston to adjust sensors up / down, for safety
reasons, etc..

e Piston Up Sensor
Piston Up position.

The correct detection of the piston at top determines the end of the labelling cycle,
enabling a new cycle to start. Failure will cause a general error and stop the
labelling cycle.

e Piston Down/Contact Sensor
Position piston Down - Contact.

Used when labelling by contact, contact with the product activates this sensor; or when the piston
reaches the end of the path. Failure will cause a general error and the labelling cycle will stop,
returning the piston to the up position.

The position of this sensor can be adjusted, to increase or decrease
contact pressure. This sensor also acts as security system for
accidental piston contact with a user’s hand.

The sensor, is intended to provide a simple and effective means to
apply at heights without any mechanical adjustment, and minimize
accidental contact situations with the user.

15
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e General adjusts
e ‘TEST’ button
Test Button / Start Printing / Application.

Test: The unit is factory configured, ready to apply labels, the 'test' button N
makes it easy to check changes in menu settings by manually test printing / o
labelling. During this 'test' the Inhibition signal / Security is not checked

Home: used to start the “apply/print” cycle. In “apply/print” waiting down, the ('
security is not checked, so it is advisable to fit the hand safety sensor' to
prevent the any risk of entrapment caused by piston movement.

e General Air Controller
Adjust the air inlet, to the unit.

Regulator / stabilizer 4-6 Bars air inlet to the unit, filter water and impurities,
pressure gauge and open/close valve.

Delivered with inlet @Ext. 8mm.

e VACUUM configuration parameter
¢ Small labels: VACUUM 1 activate at start of printing
e Long label: VACUUM 0, activate at end of printing

e Fine synthetic materials: VACUUM 0, activate at end of printing

16
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Signals ; 5
Ml = |l
, A
¢ In/Out Signals ~
I
e In/Out Configuration ::
A jumper on the PCB sets the In/Out of the applicator to Type 1 or Type 2 INPUT
(to match printer configuration). Change the JP17 jumper: ; o &b
m2 E2EwmwH
e Pins 1-2: Typel C

e Pins 2-3: Type2 (default)

—I
>
—

- RIGH

APPLY Signal . .
INPUT signal to APPLY or PRINT/APPLY. P17 SELECTTYPE: (1) -2(2) 23

This signal will APPLY or PRINT/APPLY (used when the label does not change, excluding date/time
or a counter managed by the printer).

Input from a ‘npn’ photocell or an out of voltage signal. DIN connector with safety thread.

PRINT Signal
INPUT signal to PRINT.

If enabled this signal prints the label, leaving it ready on the label pad to be applied (When it is not
known when the product will arrive).

Input from a ‘npn’ photocell or an out of voltage signal. DIN connector with safety thread.

INHIBIT Signal
INPUT signal to INHIBIT APPLY cycle.

Blocked line safety signal/occupied, or “open area” signal. Allowing apply yes/no. It can be
deactivated, on the service menu during the setup of the unit.

Input from a ‘npn’ photocell or an out of voltage signal. DIN connector with safety thread.

LIGHT INDICATOR (Optional)
Light bollard Green/Orange/Red

GREEN ready to use
ORANGE in Operation
RED in Error (generic: Applicator Error, Printer Error)

DIN connector with safety thread.

Additional In/Out signals (Optional)

o 2 xprogrammable outputs
o 1xinput for 'Reset’ Push-Button (to Reset the APLEX error)
o 1 x DING6 Connector, to connect these signals

17
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Parameter setup

e User configuration

To enter configuration menu , press the configuration control button.

Notes:

Some menus have the EXIT option hidden, to Exit push the control button when no selection bar is visible.
Parameters are active when selected but they are not stored until you return to Main Menu.

Parameter Description

Main Menu Applied label counter
CONFIGURATION... Configuration
DIAGNOSTICS... Diagnostics

SERVICE... Parameter clear

EXIT Save and return to Main Menu

CONFIGURATION...

INPUTS... INPUT signals
TRIGGER... Trigger signal (*see AUTOPRINT)
EDGE Trigger edge: 0 N Incoming product — 1 ¥ Out coming
product
DELAY Trigger signal delay
Detection of product will be done in selected edge
Default: 0.000s — Steps 100ms
INHIBIT Time while following product detections will be ignored
To ignore false product detections on irregular products
Default: 0.500s — Steps 100ms
BACK Back to INPUTS menu
INHIBITION... Inhibition signal
Security signal for jammed or busy line
While active, TRIGGER signal is ignored
LEVEL Active level: 0 Low — 1 High
DELAY ON Delay, before inhibit TRIGGER signal
Default: 0.000s — Steps 100ms
DELAY OFF Delay, before activate again TRIGGER signal
Default: 0.000s — Steps 100ms
BACK Back to INPUTS menu
PRINT... Printing signal
EDGE Printing edge: 0 N Incoming product — 1 ™ Outgoing product
DELAY Printing signal delay
Default: 0.000s — Steps 100ms
INHIBIT Time while following product detections will be ignored
To ignore false product detections on irregular products
Default: 0.500s — Steps 100ms
BACK Back to INPUTS menu
BACK Back to CONFIGURATION menu
OUTPUTS... OUTPUT signals
AIR-JET... ‘Blow’ signal to apply the label
DELAY Delay between piston down signal and ‘blow’ event
Default: 0.000s — Steps 100ms
INTERVAL ‘Blow’ time
Default: 0.500s — Steps 100ms
BACK Back to OUTPUTS menu
AIR-ASSIST... Air support signal while printing
By default is active when the label starts to print
DELAY Delay, from the beginning of the printing

18
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Modify depending on label size or material
Default: 0.000s — Steps in 100ms

INTERVAL Air outlet timeout
Time the until label on the pad
Default: 3.000s — Steps 100ms (100x100mm printed at 200mm/s)
BACK Back to OUTPUTS menu
VACUUM... Vacuum signal, holds the label on the pad
DELAY Delay, from start or end of print (VACUUM setting in STEPS)
To delay vacuum action. Default: 0.000s — Steps 100ms
BACK Back to OUTPUTS menu

AUX. OUTPUTS

* Requires optional In/Out and

v1.6.3, includes:

- 2 X outputs

- 1 x input 'Reset' Push-Button

- 1 x Connector DING, to solder

Functions:

01 BeginPrintActivity

02 EndPrintActivity

03 BeginArmUpActivity
04 EndArmUpActivity
05 BeginArmDownActivity
06 EndArmDownActivity
o7 PrinterTimeOut

08 Printer Error

09 ApplicatorError

10 ResetPushButton

OUTPUTO
ON FUNCTION 00/10
OFF FUNCTION 00/10
DELAY Delay from activation
Default: 0.000s - Steps in 100ms
TIME Activation time. O for continuous.
Default: 0.000s - Steps 100ms
INVERT Negative logic
Default: 0
OUTPUT1
ON FUNCTION 00/10
OFF FUNCTION 00/10
DELAY Delay from activation
Default: 0.000s - Steps 100ms
TIME Activation time. 0 for continuous.
Default: 0.000s - Steps 100ms
INVERT Negative logic
Default: 0
BACK
BACK Back to CONFIGURATION menu
CYLINDER... (future)
HOME SENSOR
LEVEL
BACK
APPLY SENSOR
LEVEL
BACK
PRINTER...
ERROR LEVEL 1
ERROR MODE 0 allows the APLEX to continue the Apply cycle when the printer

gives error

ACTIVE LEVEL

READY EDGE

19
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BACK

PARAMETERS...

General parameters

PROGRAM

Application modes:

0 Normal Print/Apply. When TRIGGER received

1 Wait UP Apply/Print. Label is printed in advance, piston waits
up, when TRIGGER received piston applies

2 Wait DOWN Apply/Print. Label is printed in advance, piston
waits down, when TRIGGER signal is received label is blown
On setting, Auto exit to PARAMETERS menu

STEPS...

PRINT LABEL...

PRE-DELAY

Printing label Init delay
Default: 0.000s — Steps 100ms

POST-DELAY

Delay from the end of printing
To enable Label on the pad, without Air-Assist
Default: 0.000s — Steps 100ms

TIMEOUT

Maximum cycle time
Default: 0.000s — Steps 100ms

WAIT

0 Deactivated — 1 Activated

0 NO . Print/Apply is with one signal Program 0 (CN1)

Used with Programs 1-2 to avoid wasting air while waiting the
label on the label pad

1 Wait. Print is by signal (CN2) and Apply is signal (CN1).

Prints when required

VACUUM

0 Deactivated — 1 Activated

0 NO vacuum while printing. Better for big labels or thin materials
(PP/PE)

1 Vacuum is on while printing. Better for small labels

BACK

Back to STEPS menu

ARMUP...

PRE-DELAY

Piston UP Init delay
Default: 0.000s — Steps 100ms

POST-DELAY

Delays the piston arm from going UP
To avoid rebounds
Default: 0.000s — Steps 100ms

TIMEOUT

Maximum cycle time
Default: 0.000s — Steps 100ms

BACK

Back to STEPS menu

ARMDOWN...

PRE-DELAY

Piston DOWN Init delay
Delays the piston DOWN
Default: 0.000s — Steps 100ms

POST-DELAY

Delays the piston arm from going DOWN
To avoid false starts. Working at 90° set up min: 0.200
Default: 0.000s — Steps 100ms

BACK

Back to STEPS menu

APPLYBYCONTACT...

Only for Program 0-1

TIMEOUT

Maximum cycle time applying by contact
Default: 3.000s — Steps 0.100ms

BACK

Back to STEPS menu

APPLYBYTRIGGER...

For Program 2, waiting down

PRE-DELAY Init delay

Default: 0.000s — Steps 100ms
POST-DELAY | Final delay

Default: 0.000s — Steps 100ms
CONTACT To detect contact: 0 NO — 1 YES
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BACK Back to STEPS menu
BACK Back to PARAMETERS menu
Note: in this menu, last line ends in (*); EXIT option is hidden, you
can EXIT when selection bar is not visible
BACK Back to CONFIGURATION menu
BACK Back to main MENU
DIAGNOSTICS...
AUTO-TEST...
ACTIVE Auto Test Activation: 0 Deactivated — 1 Activated
INTERVAL Interval between printing cycles
Default: 0.000s — Steps 100ms
BACK Back to DIAGNOSTICS menu
/0O STATE... Optional with EXTERNAL I/O
BACK Back to main MENU
SERVICE... Parameter clear

RESET DEFAULTS

0 Deactivated — 1 Activated

To reset the parameters select 1, go back MAIN MENU to save,
then power OFF the applicator. Power ON and the reset will be
done

BACK

21
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OPTION INSTALLATION PROCEDURE

The following optional kits are available for this applicator.

e APLEX4-SC: Support Column
APLEX4-LI: Light Indicator
APLEX4-HD: Hand Detector

SUPPORT COLUMN (APLEX4-SC)
Support column has three sections: base, column and shaft.

1. Fix the column to the base shafts with the 8 Allen screws

2. Move the shaft support to desired height




Owner’s Manual

3. Insert the shaft in the column support and tighten the Allen screws
v

!

Notes:

On the top shaft of the base there are two nuts used to mount the air regulator when the printer is
operated in a rotated position.

On the top of the column there are two holes to mount the optional light indicator (APLEX4-LI).

23
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LIGHT INDICATOR (APLEX4-LI)
Light Indicator can be mounted in two positions:

1. Onthe APLEX4 side frame
2. On the optional Support Column

e Unscrew the two Allen screws on the APLEX4 side frame.

e Use the screws to fix the indicator in the desired location
e Connect the Light Indicator harness to the APLEX4 as shown

24
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HAND DETECTOR (APLEX4-HD)
To mount hand detector.
1. Remove the cover (1)

2. Remove the ‘Air Assist’ support (2) by removing screws (2a-
b)

3. Disconnect air tube (1a) from the ‘Air Assist’ (1)

4. Check contents of kit (2).
Sensor + cable (2a),
screws (2b)
adhesive mirror (2c)

5. Mount the Hand detector (2a) with the screws (2b) on the
‘Air Assist’ (1)in the right corner. Remount the ‘Air Assist’ (1)
on the APLEX4 base with bottom screws (1a-1b)

6. Stick the adhesive mirror (2c) over the piston
support plate adjusting it to the plate shape

25 V
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7. Connect the ‘Air Assist’ (1) air tube (1a) and pass the
connector/harness (2ac) through the hole

8. Connect the harness on the connection board (JP7)

9. Put the cover on

26
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Generic Information

Dimensions 690 x 355 x 625 mm

Weight 21.5kg

Label width 25—-120mm

Label height 25 — 250mm (Standard label pad 100x100mm — 100x150mm)

Max. piston path

400mm

Useful piston path

235mm

Air pressure

4-6 Bars, adjustable input

Label modes

Labeling with or without contact (Blow)
Product Moving or Stopped
Apply with contact for variable height products.

Labeling by Blow (without contact) is achieved byadjusting the position of the
piston guides arm plate.

Mounting positions

Top Side Q°
Side labeling 180°, with unit rotated 90° left or 90° top.
Bottom side 270°

Mount the equipment in the required position with respect to the product.
Fixing part is factory @50mm to work at 0-180-270°, for 90° top with the unit.

Production

For a 100 x 100mm label printing at 6”/s. Max. 30 labels/min

Label pad

100 x 100mm / 100 x 150mm

To adjust the pad to required label size, the Teflon cover must be removed
from the base and the template shaped to match the label size.

Note: choose smallest label size. Minimum label size 20mm x20mm.

Air pressure
Maximum flow

Consumption / full cycle
(print + down + blowing +
up)

Between 4 to 6 Bars
Peak 260 L/min

0.3L. Conditions: 25 applications/min, 100x100 Label, 20% humidity, 25°C and
factory settings

If the piston is up or down waiting to blow a minimum consumption of
approximately 20 L / min will be added to the complete cycle

Operating temperature
range

5°C to 40°C

Sound Pressure level

Loa < 70 dB(A)
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Bedienungsanleitung

CE-Zertifizierung (nur fiir EU)

Diese Produkt entspricht den Anforderungen der europaischen EMC-, RoHS- und
Maschinenrichtlinie einschlieBlich deren Erganzungen.

Verantwortlich fur die CE-Kennzeichnung ist der Hersteller: Media Gest Software Logistic
S.l., Pasatje de L'Oest, 6¢, 08329 Teia (Barcelona), Spanien.

Eine Kopie der CE-Deklaration konnen Sie von Ihrem Lieferanten anfordern.

Beispiel fur das Typenschild

LABEL APPLICATOR  APLEX4

APLEX4

100-240V~ , 50-60Hz, x.xA c €
SERIAL No: 3x000000

3x000000 2017
Media Gest Software Logistic, S.L. E
_—

Direccion: Pasatje De L'Oes, 6¢
08329 Teia (Barcelona)

Nur fur EU-Mitgliedstaaten:

Entsorgungshinweise:

(gemaR EU-Richtlinie 2012/19/EU,

Gesetz uiber das Inverkehrbringen, die Riicknahme und die umweltvertragliche Entsorgung von Elektro- und
Elektronikgeraten [ElektroG] — WEEE)

Das durchgestrichene Milltonnensymbol weist darauf hin, dass dieses Produkt nicht wie allgemeiner
Hausmdll behandelt werden darf. Verbaute Batterien oder Akkus miissen vorher enthommen und separat
entsorgt werden.

Der schwarze Balken unter dem Symbol besagt, dass das Produkt nach dem 13. August 2005 in Verkehr
gebracht wurde.

Indem Sie aktiv mit helfen, dieses Produkt ordnungsgemaR zu entsorgen, helfen Sie mit mogliche
negative Auswirkungen auf die Umwelt sowie die menschliche Gesundheit zu vermeiden.

Fir nahere Informationen zur Riicknahme und Wiederverwertung dieses Produktes wenden Sie sich bitte

- an lhren Lieferanten.




Bedienungsanleitung

Zusammenfassung Sicherheitsregeln

Sicherheit bei der Bedienung sowie bei Wartungsarbeiten am Gerat hat oberste Prioritdt. Notwendige
Vorsichts- und Warnhinweise fur eine sichere Handhabung sind in diesem Handbuch enthalten. Alle in
diesem Handbuch stehenden Vorsichts- und Warnhinweise sollten vor der Handhabung und Wartung der
Maschine sorgfaltig gelesen werden.

Versuchen Sie nicht die Maschine selbst zu reparieren oder zu modifizieren. Wenn ein Fehler auftreten
sollte, den Sie mit den Anleitungen in diesem Handbuch nicht beheben kénnen, schalten Sie die Maschine
aus, ziehen den Stromstecker und nehmen Kontakt zu dem Lieferanten auf, von dem Sie die Maschine
erworben haben.

Bedeutung der Symbole

Dieses Symbol weist auf Gefahren hin (einschlief3lich Warnungen).
Einzelne Warnungsinhalte werden innerhalb des Symbols dargestellt.
(Das linke Symbol bedeutet eine allgemeine Warnung.)

Dieses Symbol weist auf verbotene Aktionen hin (verbotene Punkte).
Einzelne Verbotsinhalte werden innerhalb oder in der Nahe des Symbols dargestellt.
(Das linke Symbol bedeutet ein “Zerlegungsverbot”.)

Dieses Symbol weist auf durchzuflihrende Aktionen hin.
Einzelne Anweisungen werden in oder neben dem Symbol dargestellt.
(Das linke Symbol bedeutet “Stromstecker aus der Steckdose ziehen”.)

Dies bedeutet, es kann zu einer tédlichen oder schwerwiegenden
WARNUNG Verletzung kommen, wenn die zu der betreffenden Maschine nicht oder
nicht korrekt beachtet wird.

Eine andere als die vor- Benutzen Sie keine anderen L Unterlassen Sie das
geschriebene AC- Spannungen als die auf dem Unzulassig Einstecken oder Abziehen
Spannung istunzuldssis- | Typenschild angegebene y des Netzsteckers mit nassen

Handen, weil dies zu einem
elektrischen Schlag fiihren
kann.

Netzspannung (AC), da
sonst Feuer oder ein
elektrischer Schlag
verursacht werden kann.

Wenn andere Maschinen mit Stellen Sie keine Metallteile
® Unzulissig hoher Stromaufnahme an die Unzuldssig oder mit Wasser gefiilite

gleiche Stromquelle Behalter, wie z.B.
angeschlossen sind, kann es Blumenvasen, Blumentopfe,
zu Spannungs- Becher usw., auf den
schwankungen kommen, Maschinen ab. Falls
wenn diese Gerate in Betrieb Metallgegenstande oder
genommen werden. verschittete Flissigkeiten in
SchlieRen Sie die die Maschinen gelangen,

Maschinen an separate besteht die Gefahr von Feuer
Steckdosen an, da es oder einem elektrischen
ansonsten zu einem Schlag.

Kurzschluss oder Brand
durch elektrische
Uberlastung kommen kann.

Falls Metallteile, brennbare L Die Netzkabel dirfen nicht

oder andere Fremdkorper ® Unzuldssig verkratzt, beschadigt oder

in die Maschinen gelangen, verandert werden. Au3erdem
D durfen sie nicht durch

besteht die Gefahr von D 2
Feuer oder einem Lﬂ/ schwere Gegenstande
Ny

elektrischen Schlag. belastet, gezogen oder

geknickt werden, weil
dadurch Feuer oder
= elektrische Schlage

verursacht werden konnen.




Bedienungsanleitung

Stromstecker
ziehen.

c

Wenn die Maschine
heruntergefallen ist oder das
Gehause beschadigt ist,
schalten Sie bitte zuerst den
Hauptschalter aus, ziehen dann
den Stromstecker aus der
Steckdose und nehmen Kontakt
zu dem Lieferanten auf, von
dem Sie die Maschine erworben
haben.

Wird die Maschine in diesem
Zustand weiter benutzt, kann
dies Feuer oder einen
Stromschlag zur Folge haben.

Stromstecker
ziehen.

Ein kontinuierlicher Betrieb der
Maschine in einem
Fehlerzustand, zum Beispiel bei
Auftreten von Rauch

oder fremdartigen Gerlchen,
kann Feuer oder einen
Stromschlag zur Folge haben. In
solchen Fallen muss sofort der
Hauptschalter ausgeschaltet und
der Stromstecker gezogen
werden. Nehmen Sie
anschlieend Kontakt zu dem
Lieferanten auf, von dem Sie die
Maschine erworben haben.

Stromstecker
ziehen.

Falls Fremdkorper (Metallteile,
Wasser, Flussigkeiten) in die
Maschinen gelangen, schalten
Sie zuerst den Hauptschalter
aus, ziehen den Stromstecker
aus der Steckdose und nehmen
Kontakt zu dem Lieferanten auf,

Stromstecker
ziehen.

w7[

Beim Abziehen der Netzkabel
darf nur am Stecker gezogen
werden. Durch Ziehen am
Kabel kdnnen die internen
Drahte freigelegt und Feuer
oder elektrische Schlage

von dem Sie die Maschine ’&T\ L verursacht werden.
erworben haben.
Wird die Maschine in diesem
Zustand weiter benutzt, kann
dies Feuer oder einen
Stromschlag zur Folge haben.
Kabel mit Die Maschine muss korrekt . Versuchen Sie niemals, das
9 Schutzleiter geerdet und korrekt ® Nicht . Gerat selber aufzuschrauben,
anschliefien. abgesichert sein. Auch demontieren. zu reparieren oder
%:‘ Verlangerungskabel miissen umzubauen. Sie kdnnen sich
[~ s geerdet sein. an spannungsfiihrenden,
/ @ y Feuer oder ein elektrischer stark erhitzten oder

Schlag konnen auftreten,
wenn die Maschine
unzureichend geerdet ist.

scharfkantigen Teilen
verletzen.

Benutzen Sie keine
Reinigungssprays mit
entflammbaren Treibgasen
zur Reinigung des Produkts,
dies kann ein Feuer
verursachen.

] Achtung
1l Unzulédssig

Halten Sie lhre Hande vom
Hubweg fern. Es besteht ein
geringes Risiko sich zu
verletzen, wenn der Stempel
nach dem Auftragen des
Etiketts nach oben fahrt.




Bedienungsanleitung

Dies bedeutet, es besteht die Gefahr einer Verletzung oder einer Beschéadigung
VORSICHT der Maschine, wenn dies nicht beachtet wird.

VorsichtsmaBnahmen
Die folgenden Vorsichtsmalinahmen helfen sicherzustellen, dass das Gerat einwandfrei funktioniert.
 Versuchen Sie, die folgenden Bedingungen zu vermeiden:
* Temperaturen aul3erhalb der Spezifikationen * Direktes Sonnenlicht * Hohe Luftfeuchtigkeit
* Mehrfachsteckdosen * Starke Vibrationen * Staub/Gas
* Reinigen Sie das Gehause mit einem trockenen oder mit einem milden Reinigungsmittel befeuchteten Tuch.
Verwenden Sie niemals Verdiinner oder andere chemische Lésungsmittel zur Reinigung der Plastikteile.
« Etikettenmaterial und Farbbander sollten so gelagert werden, dass sie vor direktem Sonnenlicht, hohen Temperaturen,
Feuchtigkeit, Staub und Gas geschiitzt sind.
* Vermeiden Sie einen gemeinsamen Stromanschluss mit starken Verbrauchern oder mit Geraten, die Interferenzen
verursachen konnen.
 Ziehen Sie immer den Netzstecker bei Reinigungs- und Wartungsarbeiten im Inneren der Maschine.
+ Halten Sie die Arbeitsumgebung frei von statischen Ladungen.
« Stellen Sie keine schweren Gegenstande auf die Maschinen, weil durch Umkippen oder Herunterfallen Verletzungen
verursacht werden koénnen.
+ Die Ventilations6ffnungen der Maschinen dirfen nicht blockiert werden, weil sich sonst ein Warmestau im Inneren der
Maschinen bilden kann, der zu einem Feuer fiihren kann.
« Stlitzen Sie sich nicht auf die Maschine. Sie kdnnte umfallen und Sie kdnnten sich verletzen.
* Trennen Sie die Maschine vom Stromnetz, wenn Sie sie Uber einen langeren Zeitraum nicht nutzen.
« Stellen Sie die Maschine auf einen ebenen, stabilen Untergrund.

Wartungshinweise

e Nutzen Sie unsere Wartungsangebote.
Nach dem Kauf der Maschine sollten Sie diese einmal pro Jahr vom Lieferanten der Maschine fachméannisch
reinigen lassen. Ansonsten kdnnten Staubpartikel eine Fehlfunktion oder sogar Feuer auslésen.
Die Reinigung sollte moglichst vor den kalten Jahreszeiten durchgefiihrt werden.

e Unser Wartungsservice bietet periodischen Check und vollzieht notwendige Arbeiten, um die Qualitat ihres
Produktes zu erhalten sowie Unféallen vorzubeugen.
Zu Detailfragen nehmen Sie bitte Kontakt zu dem Lieferanten auf, von dem Sie die Maschine erworben haben.

e Bei Einsatz von Insektiziden und anderen Chemikalien
Setzen Sie den Drucker nicht Insektiziden oder anderen fliichtigen Lésungsmitteln aus. Diese Chemikalien kdnnen
das Gehause oder andere Teile angreifen und die Lackierung beschadigen.

e Transportieren Sie die Maschine immer in ihrer Originalverpackung, um Transportschaden zu vermeiden.

e Verwenden Sie nur die mitgelieferten Stromkabel. Wenn Sie es lokal erwerben missen, achten Sie auf die gleichen
Spezifikationen wie das Originalkabel.

Reparatur
e Die Maschine enthalt keine Teile, die der Benutzer warten muss.
e Jegliche Reparaturen diirfen nur von autorisiertem Fachpersonal durchgefiihrt werden.




Bedienungsanleitung

PRODUKT UBERBLICK

APLEX4 Print & Apply Echtzeit-Etikettiersystem

Ubersetzung der Originalanleitungen

APLEX4 ist ein optionales Modul zum Drucken und Auftragen von Etiketten in halbautomatischen
Anwendungen, fur die TOSHIBA B- EX4-T1/T2/D2 Serie. Es ist eine kostenglinstige, zuverlassige Losung

und leicht zu installieren.

Applikationen:
Praktische Anwendung:

+ Bewegte oder angehaltene Zielobjekte

+ Das Etikett kann mit und ohne Kontakt (Druckluft) abgesetzt werden.

*  Oben, unten oder seitlich

Hauptkomponenten:

Lichtanzeige (Option.)

L

(CLO

Montageblock
Druckregulierer ontagebloc

Lufteinlass

\

Anschlisse

Pneumatikregler

Testtaste

Oberer Sensor

Fahrungskette

¥
g
14

&
A

o\ 9

festestes
) 2 ) 9

rd,
o fs

Basis fiir den

EX4 \,’U
2
oy
>
o
I
LCD

Hubkolben

") Drucksensor

Etikettierkissen

Konfigurationskontrolle



Bedienungsanleitung

Merkmale

Einfaches Setup: Der Applikator ist bereits vormontiert und
betriebsbereit, Sie missen nur noch den Hubkolben
einsetzen, den B-EX4 installieren, das Stromkabel
einstecken  (220V-50Hz) und die Druckluftleitung
anschlieBen (Kompressor nicht im Lieferumfang enthalten:
Leitung @ AuRRen: 8mm, Druck: 4-8 bar).

Die Maschine kann in unterschiedlichen Modi genutzt
werden, Drucken/Auftragen, Auftragen/Gedrucktes Etikett
wartet oben, Auftragen/Gedrucktes Etikett wartet unten (die
letzten beiden Optionen dienen zur Zeiteinsparung zwischen
zwei Druckzyklen).

Es ist nur eine externe Fotozelle oder PLC-Einheit
erforderlich, um das Etikett zu drucken und aufzutragen. Es
existieren separate Signale fur Drucken-Auftragen und ein
Sicherheitssignal zur Vermeidung von Problemen im
Applikationsablauf. Alle Signale kénnen von einer NPN-
Fotozelle oder einer PLC-Einheit stammen.

Ein weiteres Sicherheitssignal kann zum Stoppen der Maschine beim Offnen/SchlieRen der Tiir verwendet
werden (kann zum Austausch von Verbrauchsmaterial oder zum Service deaktiviert werden). Optional ist
die Erfassung eines Benutzers vor der Maschine, dieser Sensor verhindert eine mdgliche Handverletzung
durch die Abwartsbewegung des Hubkolbens.

Der Hubkolbenweg betragt 400mm auf-/abwarts, ein Drucksensor erlaubt den Auftrag auf unterschiedlich
hohe Kartons ohne weitere Justagen. Maximal nutzbare Héhe: 250mm (ab Druckerbasis).

Konfiguration per LCD und Kontrollknopf: erméglicht die Navigation zur Konfiguration von
Basisparametern im Servicemen(. Benutzerparameter kdnnen im laufenden Betrieb geandert werden,
ohne dass die Druckjobs verloren gehen.

Der Hubkolben kann in allen Richtungen Oben/Unten, Unten/Oben, Links/Rechts, Rechts/Links und allen
Winkeln ohne zusatzliche Justage betrieben werden, das Etikettengewicht beeintrachtigt nicht die Leistung
der Maschine. Der Hubkolben wird auf Lagern bewegt, das minimiert Abnutzung und den Bedarf an
Service und Wartung.

Die Etikettierkisseneinheit ist unkompliziert und mit drei Schrauben befestigt. Etikettierkissen sind in zwei
Grolen 100x100mm und 100x150mm verfligbar. Das Kissen muss wahrend der Installation auf die
EtikettgroRe angepasst werden.

Der Drucklufteingang ist mit einem Mikrofilter ausgestattet, der eine Verunreinigung des Applikators und
der Regulatoren verhindert, den Luftdruck in der Maschine stabilisiert und eine zuverlassige Etikettierung
gewahrleistet.

Die Geschwindigkeit der Auf-/Abwartsbewegung ist einstellbar, um die Produktionsanforderungen
hinsichtlich Druck und Geschwindigkeit optimal zu erfillen.

Der Anschluss an die Kundensysteme erfolgt mit einem @50mm Druckluftanschluss.



Bedienungsanleitung

Zubehor
e Leuchtanzeigen Griin / Online, Rot / Fehler, Orange / Betrieb.

o Externe Fotozelle als ‘Handsensor’ dient der zusatzlichen Sicherheit bei manuellen Bedienungsvorgangen
wie dem Austausch von Verbrauchsmaterial. Montiert ist sie am Etikettausgang und unter dem
Etikettierkissen, um ein versehentliches Hineingreifen mit der Hand zu erkennen.

e Stativ: Zur Montage des Applikators in unterschiedlichen Hohen und Ausrichtungen.

Lieferumfang
« 1 Etikett-Applikatoreinheit :"Falis Teile fehlen soliten, nehmen Sie
o 1 Fotozelle mit Halterung : bitte mit dem Kundendienst des
_ : Lieferanten Kontakt auf, von dem Sie
e 1 Druckluftregulierer i die Maschine bezogen haben.

e 1 Etikettierkissen (anpassbar)

1 Position innerhalb des Kartons (Hubkolben umgelegt)
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INSTALLATION Ablauf

Auspacken

Die Einheit wird zusammengeklappt ausgeliefert, klappen Sie sie nach dem Auspacken auf und montieren Sie
folgende Teile:

- Druckluftregulierer
- Etikettierkissen
- Fotozelle: mit Kabel, Stecker und Halterung

Der Hubkolben ist mit Kabelbinder (br) gesichert, die Muttern (1t-2t Innensechskant 5) missen entfernt
werden, um den Hubkolben an den seitlichen Flihrungen (1r-2r) zu montieren.

Richten Sie Position (1) am Hubkolben mit Position (2) der Befestigungsplatte aus und schrauben Sie den
Hubkolben an die Platte (1t-1r) (2t-2r).

Zur Installation des Druckers entfernen Sie die Schrauben (3a-3b Innensechskant 3)

Die 'T' -férmigen Vorspringe an den Schrauben 3a-3b halten den Drucker, wenn dessen FlRe entfernt sind.

Hinweis: Fiir die Installation ist ein vollstédndiger Satz Innensechskantschliissel erforderlich.



Bedienungsanleitung

Weiteres
- Installieren Sie den Druckregulierer (2)
- SchlieBen Sie den Regulator an die Druckluftzuleitung an (3).
- Entfernen Sie den Kabelbinder (br) vom Hubkolben.
- Passen Sie das Etikettierkissen an und montieren Sie es.

- SchlieBen Sie die Kontrollelemente an: Fotozelle, Lichtanzeige (*)
etc..

HINWEIS: Der Signalstecker fur Sicherheitszone (4) ist standardmaRig enthalten.
(*) Optional

10
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Etikettierkissen anpassen
Etikettierkissen 105x105mm
Etikett 80x70mm (Beispiel)

Komponenten

(1) Deckelplatte (Aluminium)

(2) Bodenplatte (Teflon), mit Kunststoffliberzug
(3) Stahlschrauben M3x6 x8

ON
(5) 'Cutter' (nicht mitgeliefert)

Innensechskant' Schlissel 2

)
)
)
)

Vorbereitung fiir B-EX4-T1

Nehmen Sie ein Etikett, z.B. 80x70mm. Falten Sie es in der Mitte und markieren Sie den Mittelpunkt.
Positionieren Sie das Etikett auf dem Kunststoffiiberzug und richten Sie die Markierung der Mitte mit der T1
Markierung und die Oberkante mit der Oberkante des Etikettierkissens aus.

Vorbereitung fiir EX4-T2

Nehmen Sie ein Etikett, z.B. 80x70mm. Positionieren Sie das Etikett auf dem Kunststoffiiberzug und richten
Sie es an der oberen linken Ecke des Etikettierkissens aus.

Schneiden Sie mit dem Cutter entlang der Rander des Etiketts und ziehen Sie es mit dem darunter liegenden
Kunststoffliberzug ab. Achten Sie darauf, dass keine anderen Offnungen freigelegt werden.

HINWEIS: Wenn die Kante des Etiketts nahe bei oder Gber einer horizontalen bzw. vertikalen Lochreihe liegt,
passen Sie die Schnittlinie so an, dass diese Lécher nicht freigelegt werden.

Befestigen Sie die Deckelplatte mit den Schrauben an der Bodenplatte montieren Sie sie am Hubkolben.

Hinweis: Nutzen Sie die Mittel- oder Seitenéffnung von ‘Air Assist’, 6ffnen Sie das Loch, das sich am néchsten
an der Etikettmitte befindet.

HINWEIS: bei Verwendung von 'Soft-Labels (PP/PE) und GréRen > 50x50mm, kann das Entfernen
alternativer vertikaler Linien die Leistung verbessern.

11
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B-EX4 Drucker Vorbereitung

Konfigurieren Sie den Drucker wie folgt:

Installieren Sie das Spendemodul ohne die dazugehérenden Sensoren.
Installieren Sie die I/O Schnittstelle.

Entfernen Sie die vier FliRRe.

Arbeitsschritte zur Montage des Druckers an der APLEX4:

Das “T-férmige” Montageelement ist erforderlich, wenn der Drucker in einer gedrehten Position betrieben
wird.

Befestigen Sie den Drucker durch die FuRéffnungen mit den Schrauben (Innensechskant 3) an der
APLEX4.

Das “T-férmige” Montageelement halt den Drucker an der Basis. Es sollte in der
Fihrung des Druckers und tber den Schraubenéffnungen positioniert werden.

Setzen Sie die Schrauben von unten (siehe Abbildung) innerhalb des Druckers
ein.

Befestigen Sie das Montageelement am Drucker.

12
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APLEX Montageblock fiir die Stiitzachse vorbereiten

Der Applikator kann parallel oder senkrecht zum Drucker an der Stiitzachse befestigt werden.

Achse parallel Achse senkrecht

Zum Auftrage der Etiketten aus verschiedenen Richtungen dreht sich der Drucker entlang dieser Achse.

HINWEIS: Der Luftdruckregulierer muss sich immer in vertikaler Position befinden, auch wenn der Drucker
gedreht wird.

Bei Nutzung des optionalen APLEX4-SC kann der Druckregulierer mit den mitgelieferten Randelschrauben
am Stativsockel befestigt werden.

13
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Anschliisse

Leistungs-
AC Eingang 220V-50Hz, mit Hauptschalter.

Ein Leistungsschalter mit 6A Spitzenstrom und 30 mA
Empfindlichkeit sollte verwendet werden.

Drucker
APLEX zu Drucker.

Zur Kontrolle der Drucker In/Out Schnittstelle:

Lufteinlass

Lufteinlass vom Druckregulierer.

CN1: Drucken&Auftragen Signal
Nur Auftragen
Hemmen-Signal

CN2: Nur Drucken Signal
Umgebungssicherheit Signal

CNa3: fir Lichtanzeige (optional)
CN4: 1/O programmierbare Schnittstelle (optional)

14
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Mechanische Justagen

o Applikator/Etikettierkissen Justage

Die Maschine ist bereits fir 100x100 (100x150) Etikettierkissen eingestellt. Das
Kissen (Hubkolben) kann nach oben / unten, links / rechts je nach Etikettgrofie
eingestellt werden.

Das Etikettierkissen sollte (ungefahr) an der Etikettausgabe ausgerichtet sein und
1mm bis 2mm unterhalb der Spendekante des Druckers liegen.

Die Haupteinstellung fir das Etikett ist 'Air Assist', der Luftaustritt gewahrleistet, dass das ausgegebene
Etikett am Kissen haften bleibt.

WICHTIG! AIR ASSIST muss in der Mitte des Etiketts liegen, ansonsten die Schrauben lockern und die
Einheit neu positionieren.

LV

e Pneumatische Einstellungen

Die Maschine verfligt Uber vier Pneumatikregler. Mit diesen kann die vom externen
Druckregulierer kommende Druckluft (4-6 bar) fir die Verteilung separat justiert
werden.

Die Regler befinden sich oben an der Kontrolleinheit:

1. Hubkolben aufwarts

Zum Anpassen der Aufwartsgeschwindigkeit des Hubkolbens.

Die Geschwindigkeit ist voreingestellt. In einigen Fallen wird jedoch eine
héhere Geschwindigkeit bendtigt, z.B. um bei ungewdhnlicher Form des Produkts
den Kontakt mit dem Hubkolben zu vermeiden oder um bei einer hohen Geschwindigkeit
des Produkts Falten beim Etikettauftrag zu vermeiden.

2. Hubkolben abwarts

Zum Anpassen der Abwartsgeschwindigkeit des Hubkolbens.
Ein Verringern der Abwartsgeschwindigkeit mildert den Kontakt des Etikettierkissens mit dem Produkt.

3. ‘Air assist’

Anpassen des Luftdrucks, der das Etikett wahrend des Druckvorgangs in Kontakt mit dem
Etikettierkissen halt.
Die Anpassung basiert auf der Grof3e / dem Material des Etiketts.

4. Vacuum/Blow

Justiert den Druck, mit dem das Etikett am Etikettierkissen gehalten wird.

Wird normalerweise ausgefiihrt, wenn das Etikett vollstdndig gedruckt und ‘air assist' beendet ist,
manchmal (kleine Etiketten) ist eine gemeinsame Ausflhrung erforderlich. Dient auch zur Justage der
'Kraft' beim Aufblasen des Etiketts.

Die Anpassung basiert auf der Grof3e / dem Material des Etiketts.
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Hubkolbensensoren Einstellung

Wegbegrenzung
Begrenzt die maximale Bewegung des Hubkolbens. ﬁ

Mechanische Justage der Stoppposition iber eine Arretierung an den Hubkolben-
Fihrungen.

Ventil
Hubkolbenventil

Offnet und schlieRt die Druckluft zum Hubkolben. Schlielt zum Betrieb oder 6ffnet
zur manuellen Bewegung, z.B. zur Justage der Stoppposition fir die
Wegbegrenzung. Auch zum Freigeben der Beweglichkeit des Hubkolbens fir die
Sensorjustage auf-/abwarts, der Sicherheitszone, etc..

Hubkolben Aufwartssensor

=
Hubkolben obere Position - Jﬂ
r-)

Uber die korrekte Erfassung der oberen Position des Hubkolbens wird das Ende A
eines Etikettierzyklus ermittelt und ein neuer Zyklus kann gestartet werden. Ein .o
Ausfall fihrt zu einem allgemeinen Fehler und zum Stoppen des Etikettierzyklus.

Hubkolben Abwarts-/Kontaktsensor
Hubkolben Abwartsposition - Kontakt

Wird bei einer Kontaktetikettierung verwendet, der Kontakt mit dem Produkt aktiviert diesen Sensor;
oder wenn der Hubkolben das Wegende erreicht hat. Ein Ausfall fiihrt zu einem allgemeinen Fehler,
zum Stoppen des Etikettierzyklus und zur Riickkehr des Hubkolbens an die obere Position.

Die Position dieses Sensors kann justiert werden, um den Andruck zu
erhdhen oder zu verringern. Der Sensor dient auch als
Sicherheitssystem bei einem versehentlichen Kontakt des Hubkolbens
mit der Hand des Bedieners.

Der Sensor ist ein einfaches und wirksames Mittel, um ohne
mechanische Einstellung unterschiedliche Héhen zu verarbeiten und
den Bediener vor einem versehentlichen Kontakt zu schiitzen.
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e Allgemeine Justagen
o ‘TEST’ Taste
Test Taste / Start Druck / Applikation.

Test: Die Maschine wurde bereits im Werk betriebsbereit konfiguriert, mit der X
Testtaste kdnnen auf einfache Weise geanderte Mentieinstellungen tberpruft o
werden, indem ein Testdruck/eine Testetikettierung durchgefihrt wird. Das
Inhibition Signal / Sicherheitssignal wird wahrend des Tests nicht gepruft.

Home: Zum Starten eines “Etikettier-/Druck-" Zyklus. Wahrend der “Etikettier-
/Druck-" Wartezeit wird die Sicherheit nicht Uberprift, daher ist es ratsam,
den Sicherheitssensor zu installieren, um ein Verletzungsrisiko durch die
Hubkolbenbewegung auszuschlielRen.

¢ Allgemeine Druckluft-Kontrolleinheit
Kontrolliert den Lufteingang in die Maschine.

Reguliert / stabilisiert den 4-6 bar Drucklufteingang in die Maschine, filtert
Feuchtigkeit und Verunreinigungen, enthalt ein Manometer und Ventil.

Anschluss @ Aul’en 8mm.

e VACUUM Konfigurationsparameter
¢ Kleine Etiketten: VACUUM 1 Wird am Start des Drucks aktiviert
e Grolde Etiketten: VACUUM 0, wird am Ende des Drucks aktiviert
e Feines Synthetikmaterial: VACUUM 0, wird am Ende des Drucks aktiviert
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Si
gnale ., <
I r< o i
=
e In/Out Signale <
I
¢ In/Out Konfiguration ::
Entsprechend der Druckerkonfiguration kann mit einer Steckbriicke auf der [ INPUT-
Platine der I/O-Typ des Applikators auf Typ 1 oder Typ 2 eingestellt werden. £ i o I O ]
Steckbriicke JP 17: o il fad  d
e Pins 1-2: Typ1
e Pins 2-3: Typ2 (Standard) T I X1 - RIGH

¢ APPLY Signal
INPUT -Signal fir APPLY oder PRINT/APPLY.

Signal fir APPLY oder PRINT/APPLY (wird verwendet, wenn sich das Etikett nicht andert, auBer
Datum/Uhrzeit oder vom Drucker verwalteter Druckzahler).

|JP17  SELECTTYPE: (1) 1-2(2) 23

Eingang von einer ‘npn’ Fotozelle oder Spannungsausschaltsignal. DIN-Stecker mit Sicherungsbuigel.

¢ PRINT Signal
INPUT Signal fiir PRINT.

Ist das Signal aktiv, wird das Etikett gedruckt und zum Auftragen auf dem Etikettierkissen abgelegt
(Wenn nicht bekannt ist, wann das Produkt eintrifft).

Eingang von einer ‘npn’ Fotozelle oder Spannungsausschaltsignal. DIN-Stecker mit Sicherungsbugel.

¢ INHIBIT Signal
INPUT -Signal fur INHIBIT APPLY Zyklus.

Gesperrte Leitung Sicherheitssignal/Besetzt oder “Bereich frei” Signal. Anwendung Ja/Nein. Kann im
Servicemenu wahrend des Setups deaktiviert werden.

Eingang von einer ‘npn’ Fotozelle oder Spannungsausschaltsignal. DIN-Stecker mit Sicherungsbuigel.

e LIGHT INDICATOR (Optional)
Lichtpfosten Griin/Orange/Rot

GREEN Bereit
ORANGE in Betrieb
RED Fehler (allgemein: Applikatorfehler, Druckerfehler)

DIN-Stecker mit Sicherungsbiigel.

e Zusitzliche In/Out Signale (optional)

o 2 xprogrammierbare Ausgange
o 1 xInput fir 'Reset' Tastschalter (Zum Zuricksetzen bei APLEX Fehler)
o 1 x DIN6 Stecker, zum AnschlieRen dieser Signale
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Parameter Setup

¢ Benutzerkonfiguration
Zum Aufruf des Konfigurationsmenis driicken Sie die Konfigurations-Kontrolltaste.

HINWEISE:

In einigen Mendis ist die EXIT-Option ausgeblendet, driicken Sie zum Verlassen die Kontrolltasten wenn die
Option nicht angezeigt wird.

Die Parameter sind nach deren Auswahl aktiv aber werden erst nach der Riickkehr ins Hauptmendi
gespeichert.

Parameter Beschreibung

Hauptmenu Angewendeter Etikettenzahler

CONFIGURATION... Konfiguration

DIAGNOSTICS... Diagnose

SERVICE... Parameter I6schen

EXIT Speichern und Riickkehr zum Hauptmeni

CONFIGURATION...

INPUTS...

INPUT Signale

TRIGGER...

Trigger Signal (*sieche AUTOPRINT)

EDGE

Trigger edge: 0 M Produkt ndhert sich — 1 ¥ Produkt
entfernt sich

DELAY

Trigger Signal Delay
Produkterfassung entsprechend dem EDGE-Signal
Standard: 0.000s — in 100ms Schritten

INHIBIT

Zeit in der die Produkterfassung ausgesetzt wird

Verhindert falschliche Produkterfassung bei unregelmafiger
Produktform

Standard: 0.500s — in 100ms Schritten

BACK

Zurtick zum INPUT-Men

INHIBITION...

Inhibition Signal
Sicherheitsignal fur blockierte oder belegte Produktionslinie
Bei Aktiv wird das TRIGGER-Signal ignoriert

LEVEL

Aktiv Level: 0 Low — 1 High

DELAY ON

Delay vor Unterdriickung des TRIGGER-Signals
Standard: 0.000s — in 100ms Schritten

DELAY OFF

Delay vor erneuter Aktivierung des TRIGGER-Signals
Standard: 0.000s — in 100ms Schritten

BACK

Zurtick zum INPUT-Men

PRINT...

Printing Signal

EDGE

Printing Edge: 0 A Produkt nahert sich — 1 ¥ Produkt
entfernt sich

DELAY

Printing Signal Delay
Standard: 0.000s — in 100ms Schritten

INHIBIT

Zeit in der die Produkterfassung ausgesetzt wird

Verhindert falschliche Produkterfassung bei unregelmafiger
Produktform

Standard: 0.500s — in 100ms Schritten

BACK

Zurtick zum INPUT-Men

BACK

Zurtick zum CONFIGURATION-Menl

OUTPUTS...

OUTPUT Signale

AIR-JET...

‘Blow’ Signal zum Auftrag des Etiketts

DELAY

Delay zwischen Hubkolben Abwartssignal und ‘Blow’ Ereignis
Standard: 0.000s — in 100ms Schritten
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INTERVAL ‘Blow’ Zeitraum
Standard: 0.500s — in 100ms Schritten
BACK Zuriick zum OUTPUT-Menu
AIR-ASSIST... Druckluft-Unterstiitzungssignal bei Druck
Standard ist aktiv bei Druckbeginn
DELAY Delay ab Druckbeginn
Je nach EtikettgroRe oder Material anpassen
Standard: 0.000s — in 100ms Schritten
INTERVAL Timeout fir Druckluftausgabe
Zeit in der sich das Etikett auf dem Kissen befindet
Standard: 3.000s — in 100ms Schritten (100x100mm gedruckt
mit 100mm/s)
BACK Zuriick zum OUTPUT-Meni
VACUUM... Vacuumsignal, halt das Etikett auf dem Kissen
DELAY Delay, vom Start oder Ende des Drucks (VACUUM Einstellung
in STEPS)
Zum Verzogern der Vacuum Aktion. Standard: 0.000s —in
100ms Schritten
BACK Zuriick zum OUTPUT-Menu

AUX. OUTPUTS

* Erfordert optionale In/Out und

v1.6.3, enthalt:

2 x Ausgange

- 1 x Eingang 'Reset'
Tastschalter

1 x DIN6 Stecker, zum

Funktionen:

01 BeginnDruckAktivitat

02 EndeDruckAktivitat

03 BeginnArmAufwartsAktivitat
04 EndeArmAufwartsAktivitat
05 BeginnArmAbwartsAktivitat
06 EndeArmAbwartsAktivitat
07 DruckerZeitUberschreitung

Anschluss 08 DruckerFehler
09 ApplikatorFehler
10 ResetTastSchalter
OUTPUTO
ON FUNCTION 00/10
OFF FUNCTION 00/10
DELAY Delay ab Aktivierung
Standard: 0.000s — in 100ms Schritten
TIME Aktivierungszeit. 0 fur kontinuierlich.
Standard: 0.000s — in 100ms Schritten
INVERT Negative Logik
Standard: 0
OUTPUT1
ON FUNCTION 00/10
OFF FUNCTION 00/10
DELAY Delay ab Aktivierung
Standard: 0.000s — in 100ms Schritten
TIME Aktivierungszeit. 0 fur kontinuierlich.
Standard: 0.000s — in 100ms Schritten
INVERT Negative Logik
Standard: 0
BACK
BACK Zurtick zum CONFIGURATION-Menu
CYLINDER... (fur kiinftige Anwendung)
HOME SENSOR
LEVEL
BACK
APPLY SENSOR
LEVEL
BACK
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PRINTER...

ERROR LEVEL

1

ERROR MODE

0 ermdglicht der APLEX die weitere Etikettierung bei einem
Druckerfehler

ACTIVE LEVEL

READY EDGE

BACK

PARAMETERS...

Allgemeine Parameter

PROGRAM

Anwendungsmodi:

0 Normal Print/Apply. Bei TRIGGER Empfang

1 Wait UP Apply/Print. Etikett zuvor gedruckt, Hubkolben
wartet oben, nach TRIGGER-Empfang Hubkolbenanwendung
2 Wait DOWN Apply/Print. Etikett zuvor gedruckt, Hubkolben
wartet unten, nach TRIGGER-Empfang Aufblasen des Etiketts
bei Einstellung, automatisches Verlassen des PARAMETERS-
Menis

STEPS...

PRINT LABEL...

PRE-DELAY

Anfangsverzégerung Etikettendruck
Standard: 0.000s — in 100ms Schritten

POST-DELAY

Verzdgerung nach Ende des Drucks
Ermdglicht Etikett auf dem Kissen ohne Air-Assist
Standard: 0.000s — in 100ms Schritten

TIMEOUT

Maximale Zykluszeit
Standard: 0.000s — in 100ms Schritten

WAIT

0 Deaktiviert — 1 Aktiviert

0 NO . Print/Apply ist ein Signal Programm 0 (CN1)
verwendet mit Programmen 1-2 zur Vermeidung von
Druckluftverschwendung beim Bereithalten des Etiketts auf dem
Etikettierkissen

1 Wait. Print Uber Signal (CN2) und Apply uber Signal (CN1).
Druckt nach Erfordernis

VACUUM

0 Deaktiviert — 1 Aktiviert

0 kein Vakuum bei Druck. Besser bei groRen Etiketten oder
dinnem Material (PP/PE)

1 Vakuum bei Druck. Besser bei kleinen Etiketten

BACK

Zurtick zum STEPS-Men(

ARMUP...

PRE-DELAY

Hubkolben oben Anfangsverzégerung
Standard: 0.000s — in 100ms Schritten

POST-DELAY

Verzogert die Aufwartsbewegung des Hubkolbens
Verhindert Abpraller
Standard: 0.000s — in 100ms Schritten

TIMEOUT

Maximale Zykluszeit
Standard: 0.000s — in 100ms Schritten

BACK

Zurtick zum STEPS-MenU

ARMDOWN...

PRE-DELAY

Hubkolben unten Anfangsverzégerung
Verzdgert Hubkolben unten
Standard: 0.000s — in 100ms Schritten

POST-DELAY

Verzogert die Abwartsbewegung des Hubkolbens

Verhindert Startfehler. Funktioniert bei 90° Mindesteinstellung:
0.200

Standard: 0.000s — in 100ms Schritten

BACK

Zurtick zum STEPS-Men(

APPLYBYCONTACT...

Nur fir Programm 0-1
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TIMEOUT Maximale Zykluszeit fir Kontaktauftrag
Standard: 3.000s — in 0.100ms Schritten
BACK Zuruck zum STEPS-Menu

APPLYBYTRIGGER... | Fur Programm 2, unten warten

PRE-DELAY Anfangsverzégerung

Standard: 0.000s — in 100ms Schritten
POST-DELAY | Endeverzdgerung

Standard: 0.000s — in 100ms Schritten

CONTACT Kontakterfassung: 0 NO — 1 YES
BACK Zuruck zum STEPS-Menu
BACK Zuruck zum PARAMETERS-Menl

HINWEIS: In diesem Meni endet die letzte Zeile mit (*); Die
EXIT-Option ist ausgeblendet, Sie kdnnen es verlassen, wenn
der Auswabhlbalken nicht mehr sichtbar ist

BACK Zuriick zum CONFIGURATION-Menii
BACK Zurick zum Hauptmenu
DIAGNOSTICS...
AUTO-TEST...
ACTIVE Auto Test Aktivierung: 0 Deaktiviert — 1 Aktiviert
INTERVAL Intervall zwischen Druckzyklen
Standard: 0.000s — in 100ms Schritten
BACK Zuriick zum DIAGNOSTICS-Meni
I/O STATE... Optional mit EXTERNAL 1/O
BACK Zurick zum Hauptmenu
SERVICE... Parameter I6schen
RESET DEFAULTS 0 Deaktiviert — 1 Aktiviert

Zum Ricksetzen der Parameters 1 wahlen, zurlick zum
HAUPTMENU um zu Speichern, danach den Applikator
ausschalten. Nach Erneutem Einschalten ist der Reset
vollzogen

BACK

AUTOPRINT

v v LIA 1T BYwivVA TV [T Ilﬁ

] . . JP17  SELECTTYPE: (1) 1-2(2)
Der Start des Druck- und Etikettiervorgangs kann mittels Druckbefehl P18 AUTOPRINT (Si) 1-2/ (No) 2-3

ausgefihrt werden. Zum Aktivieren dieser Funktion muss die Steckbriicke Y
JP18 auf der I/O Platine Uber die Pins 1-2 gelegt werden. Xi CPUOB S| IN/+24V

22



Bedienungsanleitung

OPTIONALE INSTALLATIONEN

Fur den Applikator sind folgende optionale Kits verfiigbar.

e APLEX4-SC: Stativ
APLEX4-LI: Lichtanzeige
APLEX4-HD: Hand Detektor

STATIV (APLEX4-SC)
Das Stativ besteht aus drei Abschnitten: Basis, Trager und Achse.
1. Den Trager mit 8 Innensechskantschrauben an der Basis montieren.

A
L]
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3. Die Achse in den Montageblock einsetzen und die Innensechskantschrauben festziehen.

HINWEISE:

Am Tréager oberhalb der Basis befinden sich zwei Muttern zur Befestigung des Druckregulierers,
wenn der Drucker in gedrehter Position genutzt werden soll.

Ganz oben am Tréager sind zwei Offnungen zur Montage der optionalen Lichtanzeige (APLEX4-LI).
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LICHTANZEIGE (APLEX4-LI)
Die Lichtanzeige kann an zwei Positionen installiert werden:

1. Am Seitenrahmen der APLEX4
2. Am optionalen Stativ

e Die zwei Innensechskantschrauben am APLEX4 Seitenrahmen entfernen.

¢ Mit diesen Schrauben die Lichtanzeige montieren.
e Die Kabel der Lichtanzeige wie abgebildet an der APLEX4 anschlief3en.
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HAND DETEKTOR (APLEX4-HD)
Zur Montage des Hand Detektors.
1. Die Abdeckung abnehmen (1)

2. Den ‘Air Assist’ Trager (2) nach entfernen der Schrauben
(2a-b) abnehmen.

3. Die Druckluftleitung (1a) vom ‘Air Assist’ (1) trennen.

4. Den Lieferumfang des Kit (2) prufen.
Sensor + Kabel (2a),
Schrauben (2b)
selbsthaftender Spiegel (2c)

5. Den Hand Detektor (2a) mit den Schrauben (2b) an
der rechten Ecke des ‘Air Assist’ (1) montieren. Danach den
‘Air Assist’ (1) mit den unteren Schrauben (1a-1b) erneut an
der APLEX4 Basis montieren.
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6. Den Spiegel (2c) biindig an die Form der Hubkolben-
Stltzplatte an der Platte ankleben.

7. Die ‘Air Assist’ (1) Druckluftleitung (1a) wieder
anschlieBen und Stecker/Kabel (2ac) durch die Offnung
fuhren.

8. Das Kabel an der Steckerplatine (JP7) anschlief3en.

9. Die Abdeckung wieder anbringen.
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Allgemeine Informationen

Abmessungen 690 x 355 x 625 mm

Gewicht 21.5kg

Etikettenbreite 25 -120mm

Etikettenhdhe 25 — 250mm (Standard Etikettierkissen 100x100mm — 100x150mm)

Max. Hubkolbenweg

400mm

Nutzbarer Hubkolbenweg

235mm

Luftdruck

4-6 Bars, am Eingang einstellbar

Etikettiermodi Etikettieren mit und ohne Kontakt (Blow)
Bewegtes und unbewegtes Produkt
Kontaktetikettierung fiir unterschiedliche Produkthéhen.
Etikettierung durch Anblasen (ohne Kontakt) ist durch Positionieren der
Hubkolben-Befestigungsplatte moglich.

Montagepositionen Oberseite 0°
Seitenetikettierung 180°, bei gedrehter Einheit um 90° links oder 90° oben.
Unterseite 270°
Montieren Sie die Maschine entsprechend den Produktionsanforderungen.
Der Montageblock mit @50mm funktioniert bei 0-180-270°, fur 90° oben mit
der Einheit.

Produktion Fir 100 x 100mm Etikettendruck mit 6”/s. Max. 30 Etiketten/min

Etikettierkissen

100 x 100mm / 100 x 150mm

Zur Anpassung des Kissens an die EtikettgroRe muss der Teflonlberzug
entsprechend der EtikettgréRe von der Basis entfernt werden.

HINWEIS: wahlen Sie die kleinste EtikettgroBe. Die Mindestetikettgrofie
betragt 20mm x20mm.

Luftdruck
Maximal

Verbrauch / vollstandiger
Zyklus

(Drucken + Abwarts +
Anblasen + Aufwarts)

4 bis 6 bar
Spitze 260 L/min

0.3L. Bedingungen: 25 Applikationen/min, 100x100 Etikett, 20% Luftfeuchte,
25°C und Standardeinstellungen

Ist fir den Hubkolben eine obere oder untere Wartezeit eingestellt, missen
ca. 20 L / min zum Verbrauch fur einen kompletten Zyklus addiert werden.

Umgebungstemperatur

5°C bis 40°C

Schalldruck

Loa < 70 dB(A)
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Conformidad CE (solo para la UE)

EsteM)roducto cumple los requisitos de las directivas de compatibilidad electromagnética
(CEM), RoHS y Maquinas, incluidas sus modificaciones.

La marca CE es resgonsabilidad del fabricante: Media Gest Software Logistic S.L., Pasatje
de L'Oest, 6¢, 08329 Teia (Barcelona), Espafia.

Ejemplo de placa serie

LABEL APPLICATOR  APLEX4

APLEX4

100-240V~ , 50-60Hz, x.xA c €
SERIAL No: 3x000000

3x000000 2017
Media Gest Software Logistic, S.L. E
_—

Direccion: Pasatje De L'Oes, 6¢
08329 Teia (Barcelona)

La siguiente informacioén solo concierne alos Estados miembros de la UE:
Eliminacion de los productos

(segun la directiva de la UE 2012/19/UE:

Directiva sobre residuos de aparatos eléctricos y electronicos — RAEE)

El uso de este simbolo indica que el producto no debe eliminarse como residuo urbano no seleccionado

y tiene que eliminarse por separado. Las baterias y acumuladores que integra pueden eliminarse junto

con el producto. Estos productos seran separados en los centros de reciclado.

La barra negra indica que el producto empezé a comercializarse después del 13 de agosto de 2005.

Al garantizar la correcta eliminacion de este producto, ayudara a evitar posibles consecuencias negativas

para el medio ambiente y la salud humana que podrian derivarse de una manipulacién inadecuada del

mismo.

Para obtener una informacion mas detallada sobre la recogida y reciclaje del producto, le rogamos que
- se ponga en contacto con el proveedor donde lo compro.
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Resumen de seguridad

La seguridad personal durante la manipulacién o el mantenimiento de este equipo es muy importante. Este

manual incluye

advertencias y precauciones necesarias para una manipulacion segura. Deben leerse y comprenderse

todas las advertencias

y precauciones que contiene este manual antes de manipular el equipo o realizar tareas de mantenimiento

en el mismo.

No intente realizar reparaciones ni modificaciones en este equipo. Si se produce un error que no puede

corregirse

mediante los procedimientos que se describen en este manual, apague y desenchufe la maquina, y

pongase en contacto con

el distribuidor al que adquirié el producto para solicitar asistencia.

Significado de los simbolos

Este simbolo indica advertencias (incluidas las precauciones).
El contenido especifico de las advertencias se incluye dentro del simbolo.
(El simbolo de la izquierda indica una precaucion general).

Este simbolo indica acciones prohibidas (elementos prohibidos).
El contenido especifico de las prohibiciones se incluye dentro o cerca del simbolo.
(El simbolo de la izquierda indica "no desmontar").

Este simbolo indica acciones que deben llevarse a cabo.
Las instrucciones especificas se incluyen dentro o cerca del simbolo [J.
(El simbolo de la izquierda indica "desconectar el enchufe del cable de alimentacion de

la tor

Indica que existe riesgo de muerte o lesiones graves si se
ADVERTENCIA manipula la maquina de forma contraria a estas indicaciones.

Any other than the
specified AC voltage
is prohibited.

(el (o]
Ul

No utilice una tension
distinta de que se especifica
en la placa de
caracteristicas, pues podrian
producirse incendios o
descargas eléctricas.

® Prohibited

No enchufe ni desenchufe el
cable de alimentacion con las
manos mojadas, ya que
podria sufrir una descarga
eléctrica.

Si las maquinas comparten
la misma toma con otros
aparatos eléctricos que
consumen gran cantidad de
energia, la tension fluctuara
considerablemente cada vez
que funcionen estos
aparatos. Utilice una toma
exclusiva para la maquina;
no hacerlo podria ocasionar
incendios o descargas
eléctricas.

No coloque objetos metalicos
ni

recipientes llenos de agua,
como floreros, macetas,
tazas, etc., sobre las
magquinas. Si los objetos
metalicos o el liquido
derramado entran en las
magquinas, podrian producirse
incendios o descargas
eléctricas.

No inserte ni deje caer
objetos metélicos,
inflamables u otros objetos
extrafios

a través de las rejillas de
ventilacion de las maquinas,
pues podrian producirse
incendios o descargas
eléctricas.

Prohibited

ES P
By
=

No roce, dafie ni modifique
los cables de alimentacion.
Ademas, no coloque objetos
pesados sobre los cables, no
tire de ellos ni los doble
excesivamente, ya que se
podrian producir incendios o
descargas eléctricas.
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Disconnect
the plug.

Si las maquinas se caen o

los armarios sufren dafios,
apague primero los interruptores
de encendido y

desconecte los cables de
alimentacion

de las tomas antes de ponerse
en contacto con

el distribuidor al que adquirio el
producto para solicitar
asistencia.

Si continua utilizando la
magquina en

esas condiciones se pueden
provocar incendios o descargas
eléctricas.

Disconnect
the plug.

Si continda utilizando la maquina
en

condiciones anémalas, por
ejemplo,

cuando las maquinas producen
humo u olores extrafios, pueden
provocarse incendios o
descargas eléctricas. En tales
casos, apague de inmediato los
interruptores de encendido y
desconecte los cables de
alimentacion de la toma. A
continuacién, péngase en
contacto con el distribuidor al que
adquirio el producto para solicitar
asistencia.

Disconnect
the plug.

Si entra algun objeto extrafio en
las maquinas (fragmentos
metalicos, agua, liquidos, etc.),
apague primero los interruptores
de encendido y desconecte los
cables de alimentacion de la
toma antes de ponerse en
contacto con el distribuidor al
que adquirié el producto para
solicitar asistencia.

Si continua utilizando la
magquina en

esas condiciones se pueden
provocar incendios o descargas
eléctricas.

Disconnect
the plug.

A h

'\7 (a’

Al desconectar los cables de
alimentacion, sujete y tire de
la parte del enchufe. Si tira
del cable, puede cortar o
exponer los cables internos y
provocar incendios o
descargas eléctricas.

&

Connect a
grounding wire.

Asegurese de que el equipo
esté
debidamente conectado a

No
disassembling.

No retire las cubiertas, repare
ni modifique la maquina usted
mismo. Podria sufrir lesiones

Cé‘w tierra y protegido contra debido a la alta tension,
g na sobrecorrientes. Los cables piezas muy calientes o
‘ -89 alargadores también deben bordes afilados en el interior
=) estar conectados a tierra. de la maquina.
Pueden producirse
= = incendios o descargas
eléctricas
€n equipos que no estén
debidamente conectados a
tierra.
No utilice un limpiador en No coloque nunca la mano en
Prohibited

spray
que contenga gas inflamable
para

limpiar este producto, ya que
podria causar un incendio.

la trayectoria del piston.
Existe el leve riesgo de
lesionarse si coloca la mano
justo en ese momento en el
que el pistdon sube después
de aplicar la etiqueta.
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Indica que existe riesgo de lesiones personales personales o dafios materiales si
se f i E

PRECAUCION manipula la maquina de forma contraria a estas indicaciones.

Precauciones
Las precauciones siguientes ayudaran a garantizar un funcionamiento continuo correcto de la maquina.
* Intente evitar lugares con las siguientes condiciones adversas:
* Temperaturas fuera de las indicadas * Luz solar directa * Humedad elevada
* Fuente de alimentacién compartida * Vibracién excesiva * Polvo/gas
* La cubierta debe limpiarse con un pafio seco o ligeramente humedecido con una solucién de detergente suave.
NO USE DISOLVENTES NI DISOLVENTES VOLATILES sobre las cubiertas de plastico.
* NO GUARDE el papel ni las cintas en lugares donde puedan estar expuestos a la luz directa del sol, altas
temperaturas, humedad alta, polvo o gas.
* Intente no conectar este equipo a la misma fuente de alimentacién que otros equipos de alta tensién o equipos que
puedan provocar interferencias en la red eléctrica.
» Desenchufe la maquina siempre que realice trabajos en su interior o la limpie.
» Mantenga el entorno de trabajo libre de electricidad estatica.
» No coloque objetos pesados sobre las maquinas, ya que podrian desequilibrarse y caer produciendo lesiones.
» No obstruya las ranuras de ventilacion de las maquinas, pues se acumulara calor en el interior de las maquinas con el
consiguiente riesgo de incendio.
» No se apoye en la maquina. Podria caer sobre usted y provocarle lesiones.
*» Desenchufe la maquina cuando no se utilice durante un periodo de tiempo prolongado.
* Coloque la maquina sobre una superficie estable y plana.

Solicitud de mantenimiento

e  Utilice nuestros servicios de mantenimiento.
Después de adquirir la maquina, péngase en contacto con el distribuidor al que adquirié el producto para recibir
asistencia una vez al afio con el fin de limpiar el interior de la maquina. En caso contrario, se acumulara polvo en el
interior de la maquina que podria causar incendios o averias.
La limpieza es particularmente eficaz antes de las temporadas humedas y lluviosas.

e Nuestro servicio de mantenimiento preventivo realiza las revisiones periddicas y otros trabajos necesarios para
mantener la calidad y el rendimiento de las maquinas, previniendo los problemas antes de que ocurran.
Para obtener mas informacién, pédngase en contacto con el distribuidor al que adquirié el producto para solicitar
asistencia.

e Uso de insecticidas y otros productos quimicos
No exponga las maquinas a insecticidas ni a otros disolventes volatiles. Podrian ocasionar el deterioro del armario u
otras piezas o motivar que la pintura se descame.

e Transporte siempre la unidad con el embalaje original para evitar problemas o desajustes.

e Use solo los cables de alimentacion proporcionados. En caso de adquirirlo en una tienda de su localidad, elija uno
que tenga las mismas especificaciones que el original.

Reparacion
e Este equipo no tiene piezas de cuya reparacién se pueden encargar los usuarios.
e Todas las reparaciones deben ser llevadas a cabo exclusivamente por personal de servicio autorizado.
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DESCRIPCION DEL PRODUCTO
Sistema de impresién y etiqguetado en tiempo real APLEX4
Traduccién de instrucciones originales

APLEX4 es un mddulo opcional para usarse junto con las impresoras TOSHIBA B-EX4-T1/T2/D2 series,
que permite la impresién y aplicacion de etiquetas en aplicaciones semiautomaticas. Es facil de instalar y
proporciona una solucion econémica y fiable.

Aplicaciones:
Aplicacion de uso:

* El producto que se va a etiquetar puede estar en movimiento o no.
» La etiqueta se puede aplicar con o sin contacto (mediante soplado de aire).
* En la parte superior o inferior, o en los laterales.

Componentes principales:

Sensor superior

Indicador luminoso

(epcional)
Cadena con ,/]
guia \4
X Piston
Pl N

Regulador de su?ecca' d:: )
presion Base para EX4 ]
/ 1-.;}

Entrada de__ N = e
aire S S

Q% Sensor de
T = e —"presion
, / 2
Conexiones = '
Almohadi
| ] lla para
Reguladores 5 etiqueta
neumaticos |
f Control de
Botdn de 5 configuracion
prueba Pantalla LCD
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Caracteristicas

Facil instalacion: el aplicador de etiquetas se proporciona
de fabrica listo para su uso; solo se tiene que colocar el
pistén, instalar la unidad B-EX4, enchufar el cable de
alimentacion (220 V - 50 Hz) y conectar el aire (compresor
de aire no incluido: @ externo del tubo: 8 mm, presioén: 4-
8 bares).

La unidad se puede utilizar en diferentes modos:
Print/Apply (imprimir y aplicar), Apply/Printed label Waiting
Up (aplicar etiqueta impresa que esta en espera con pistén
arriba), Apply/Printed label Waiting Down (aplicar etiqueta
impresa que estad en espera con piston abajo). Los dos
ultimos modos se han disefiado para ahorrar tiempo entre
dos ciclos de impresion.

Solo se necesita una fotocelda o un PLC externos para
activar la impresion y aplicaciéon de la etiqueta. Existen dos
sefiales diferentes para Print-Apply y una sefal de
seguridad para detener la impresion si se produce algun problema en la linea. Todas las sefiales
pueden proceder de una fotocelda NPN o de un PLC.

También dispone de otra sefial de seguridad que se puede usar a modo de apertura/cierre para detener
la unidad; se puede desactivar para sustituir consumibles o realizar tareas de mantenimiento. Ademas,
tiene una opcion para detectar si hay algun operador trabajando en la parte delantera de la unidad; este
sensor impedira que el sensor baje y atrape la mano del usuario.

El recorrido del piston es de 400 mm hacia arriba y hacia abajo; tiene un sensor de presion que permite
aplicar las etiquetas en cajas de distinta altura sin tener que realizar ningun otro ajuste. Altura maxima
de uso: 250 mm (desde base de la impresora).

La pantalla de configuracion y el pulsador de control le permiten desplazarse por el menu de servicio
para configurar parametros basicos. Los parametros del usuario se pueden modificar con la unidad en
funcionamiento sin que se pierdan los trabajos de impresion actuales.

El pistéon pueden funcionar en todas las orientaciones (arriba/abajo, abajo/arriba, izquierda/derecha,
derechalizquierda) o entre angulos, sin que sea necesario realizar ningun ajuste; el peso de la
almohadilla para etiqueta no afecta al rendimiento. El servicio y mantenimiento del pistén se reduce al
minimo, puesto que hay cojinetes que minimizan el desgaste.

El conjunto de la almohadilla para etiqueta es sencillo y estd asegurado con tres tornillos. Las
almohadillas para etiquetas estan disponibles en dos tamarios: 100x100 mm y 100x150 mm. Durante la
instalacién, la almohadilla se debe personalizar para ajustarla al tamafio de la etiqueta que se va a
aplicar.

La unidad incluye también un control de entrada de aire comprimido con un microfiltro que impide que
entre suciedad en el circuito de aire del aplicador de etiquetas y de los reguladores para garantizar la
estabilidad del nivel de presion dentro de la unidad y un etiquetado fiable.

La velocidad del movimiento arriba/abajo se puede ajustar para combinar de forma 6ptima la velocidad y
presion a las necesidades particulares de produccion.

Para montar la unidad en los sistemas del cliente, la unidad dispone de una abrazadera de tubo de
50 mm de diametro.
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Accesorios
e Indicador luminoso: verde (conectado), rojo (error), naranja (en funcionamiento).

e Fotocelda externa con "sensor manual" para mayor seguridad durante las operaciones manuales, como
la sustitucion de consumibles. Estd montada en la salida de las etiquetas y debajo de la almohadilla
para etiqueta, y detecta si hay una mano colocada de forma accidental.

e Columna de soporte: permite montar el aplicador a diferentes alturas y con distintas orientaciones con el
fin de realizar la aplicacion de las etiquetas por arriba o por el lado.

Componentes incluidos

* Taplicador de etiquetas :'Si falta alguno de los componentes,
e 1 fotocelda con soporte i pongase en contacto con el
. i : departamento de atencion al cliente

¢ 1 regulador de la presion del aire i del distribuidor al que adquirié el

I et st T T TN R R rrTrrTT T I I e CTTTTTIIIIII I H

e 1 almohadilla para etiqueta (debe personalizarse)

1 Unidad colocada dentro de la caja de cartdn (con el piston sin montar)
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PROCEDIMIENTO DE INSTALACION

Desembalaje

La unidad se entrega con algunos componentes sin montar. Después de desembalarse, se deben montar
los siguientes componentes:

- Regulador de la presion del aire
- Almohadilla para etiqueta
- Fotocelda: con cable, conector y soporte

El pistén esta asegurado con el sujetacables (br); las tuercas (1t-2t Allen 5) se tienen que quitar para montar
el pistén en las guias de la abrazadera lateral (1r-2r).

Alinee la posicién (1) del pistdn con la posicion (2) de la placa de sujecion y use los tornillos para fijar el
pistén a la placa (1t-1r) (2t-2r).

QL'.

i ie

 —

Para instalar la impresora, quite los tornillos (3a-3b Allen 3).

Las piezas en forma de 'T' en los tornillos 3a-3b sirven de soporte para las patas de la impresora.

i

Nota: se necesita un juego completo de llaves Allen para la instalacién.

Otros
- Instale el regulador de la presion (2).
- Conecte el regulador a (3) con el tubo de aire.

- Retire el sujetacables (br) del piston.
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- Personalice la almohadilla para etiqueta y luego coléquela.

- Conecte los componentes de control: fotocelda, indicador luminoso (*), etc.

Nota: De forma estandar, se proporciona un conector de sefial de seguridad perimetral (4).

(*) Opcional

10
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Personalizacién de la almohadilla para etiqueta

Almohadilla para etiqueta 105x105 mm
Etiqueta 80x70 mm (ejemplo)
Piezas

(1) Placa superior (aluminio)

(2) Placa inferior (teflén) con etiqueta de plastico
(3) Tornillos de acero M3x6 (8 unidades)

(4) Llave Allen 2

(

5) Cuter (no proporcionado)

Preparacion para B-EX4-T1

Tome una etiqueta; por ejemplo, una de tamano 80x70 mm. Pliéguela por la mitad y marquela en el centro.
Coloque la etiqueta en la etiqueta de plastico de modo que la marca del centro coincida con la marca T1, y
el borde superior de la etiqueta, con el borde de la almohadilla para etiqueta.

Preparacion para EX4-T2

Tome una etiqueta; por ejemplo, una de tamafio 80x70 mm. Coloque la etiqueta en la etiqueta de plastico
de modo que coincidan las esquinas superiores izquierdas de la almohadilla y de la etiqueta.

Corte el exterior de la etiqueta, con cuidado de no exponer los orificios, y retirela con la etiqueta de plastico
colocada debajo.

Nota: Si algun borde de la etiqueta esta cerca de una linea vertical u horizontal de orificios, ajuste la linea de
corte para no exponer los orificios.

Fije la placa superior a la placa inferior con los tornillos y monte todo en el piston.

Nota: Use el orificio central o lateral de "Air Assist"; abra el orificio que esta mas cerca del centro de la
etiqueta.

Nota: si usa etiquetas flexibles (PP/PE) de tamafios mayores de 50x50 mm, se puede mejorar el
rendimiento si se quitan las lineas verticales alternativas.

11
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Preparacion de la impresora B-EX4

Instale la impresora como sigue:

Instale el modulo de despegado sin los sensores de despegado.
Instale la interfaz de E/S.

Retire las cuatro patas.

Procedimiento de montaje de la impresora en APLEX4:

El soporte de bloqueo en forma de T se debe usar cuando la impresora funciona en posicién invertida.

Fije la impresora a la unidad APLEX4 insertando los tornillos (Allen 3), arandelas y tuercas
proporcionados por los orificios de las patas.

La pieza en forma de T sirve de soporte para la impresora sobre la base. Se
debe colocar en la base de la guia de la impresora de modo que coincida con
la posicién de las tuercas de fijacion.

Inserte los tornillos desde abajo de la impresora (vea la imagen) con las
tuercas colocadas en la impresora.

Fije el soporte de bloqueo en la impresora.

12
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Preparacion de la placa de sujecion de APLEX para el eje de soporte

El aplicador de etiquetas se puede montar en el eje de soporte paralelo o perpendicular a la impresora.

N

Eje paralelo Eje perpendicular

La impresora gira alrededor de este eje para aplicar las etiquetas desde distintas direcciones.

Nota: el regulador de la presidn de aire siempre debe estar en posicion vertical, incluso si la impresora esta
girada.

Si se usa la unidad opcional APLEX4-SC, el regulador de presion se puede colocar en la base de la
columna con los pernos proporcionados.

13
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Conexiones

Alimentacion eléctrica

Entrada de CA de 220V -50Hz, con interruptor de
encendido.

Se debe usar un disyuntor con un pico de 6 A y una
sensibilidad de 30 mA.

Impresora
APLEX a impresora.

Para controlar la interfaz de E/S:

Entrada de aire

Entrada de aire desde el regulador de la presion.

CN1: senal de imprimir y aplicar
solo aplicar
sefal de inhibicién

CN2: senal de solo imprimir
sefal de seguridad perimetral

CN3: para indicador luminoso
(opcional)

14
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Ajustes mecénicos
e Ajuste del aplicador y de la almohadilla para etiqueta

La unidad esta configurada de fabrica para almohadillas para etiquetas de
100x100 (100x150). Puede ajustar la almohadilla (pistdn) arriba, abajo hacia la
izquierda y a la derecha, segun el tamafio de la etiqueta.

La almohadilla para etiqueta se debe alinear con la salida de la etiqueta (aprox.) y
de 1 mm a 2 mm por debajo del borde de dispensacién de la impresora.

El ajuste principal que se debe realizar para las etiquetas es el denominado "Air Assist", el orificio de salida
de aire que garantiza que la etiqueta se adhiera a la almohadilla al salir.

iIMPORTANTE! AIR ASSIST debe estar centrado en la etiqueta; suelte los tornillos para reubicarlo.

ldL Wl . * ‘- i 1

e Ajustes neuméticos

La unidad dispone de cuatro reguladores neumaticos. Se pueden ajustar de forma
independiente para distribuir la presién de 4-6 bares proporcionada por el
regulador externo.

El acceso a los reguladores es desde la parte superior de la unidad de control:

1. Pistén arriba

Ajusta la velocidad de subida (UP) del piston.

La velocidad del piston esta ajustada de fabrica. Sin embargo, en algunos
casos, el pistéon puede necesitar subir mas rapido; por ejemplo, por la forma
inusual del producto para evitar el contacto con la almohadilla para etiqueta, o bien, por
la alta velocidad del producto para evitar que se arrugue la etiqueta cuando se aplica mediante
contacto.

2. Pistén abajo

Ajusta la velocidad de bajada (DOWN) del pistén.
Ralentizacion para una menor presion de contacto entre la almohadilla para etiqueta y el producto.

3. "Air assist"

Ajusta la presion de aire que mantiene a la etiqueta en contacto con la almohadilla para etiqueta
durante la impresion.
El ajuste se basa en el tamafio y/o material de la etiqueta.

4. Vacio/soplado

Ajusta la presion que mantiene a la etiqueta en la almohadilla para etiqueta.

Normalmente, funciona cuando la etiqueta se ha impreso por completo y el "air assist" ha terminado;
ocasionalmente, por ejemplo con etiquetas pequenas, se necesitan activar de forma conjunta.
También ajusta la "fuerza" aplicada al soplar la etiqueta.

El ajuste se basa en el tamafio y/o material de la etiqueta.

15
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= Ajustes de los sensores del pistén
e Limitacién del recorrido
Limita el recorrido maximo del piston.

Ajusta la posicion de parada del pistdon de forma mecanica a través de una pieza
de bloqueo que hay montada en las guias del piston.

e Valvula
Valvula del pistén.

Abre y cierra la entrada de presion de aire al piston. Se cierra para trabajar y se
abre para realizar movimientos manuales, por ejemplo, para ajustar la posicion
de parada cuando se trabaja con limitacion del recorrido. También sirve para
liberar el movimiento del pistdn con el fin de ajustar los sensores de subida y
bajada con fines de seguridad, etc.

e Sensor de piston arriba
Posicion del pistdn arriba.

La deteccion correcta del piston en la parte superior determina el fin del ciclo de
etiquetado y permite el inicio de un nuevo ciclo. Si falla, se producira un error
general y se detendra el ciclo de etiquetado.

e Sensor de piston abajo/contacto
Posicién de pistén abajo - Contacto.

Se usa para el etiquetado mediante contacto; el sensor se activa cuando se produce el contacto con
el producto o cuando el piston llega al final del recorrido. Si falla, se producira un error general y se
detendra el ciclo de etiquetado, volviendo el piston a la posicion en la parte superior.

La posicion de este sensor se puede ajustar para aumentar o
disminuir la presién de contacto. Este sensor también actia como
sistema de seguridad en caso de contacto accidental del pistén con la
mano del usuario.

El objetivo del sensor es ofrecer un medio sencillo y eficaz para la
aplicacion de etiquetas a diferentes alturas sin tener que realizar
ningun ajuste mecanico, asi como reducir los riesgos de contacto
accidental con el usuario.

16
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e Ajustes generales
e Botdén de prueba "TEST"

Botén de prueba, inicio de impresion, aplicacion.

Test: La unidad se entrega de fabrica lista para aplicar etiquetas. El botén
de prueba "test" facilita comprobar los cambios realizados en la
configuracion del menu al permitir realizar manualmente una impresion y un
etiquetado de prueba. Durante esta prueba, no se comprueban la sefal de
inhibicién ni la seguridad.

Home: se usa para iniciar el ciclo de "aplicacion/impresion”. En el ciclo de
"aplicacién/impresién" con el piston abajo, no se comprueba la seguridad,
por lo que se recomienda ajustar el sensor de seguridad de manos para
evitar cualquier riesgo de atrapamiento derivado del movimiento del piston.

e Controlador de aire general
Ajusta la entrada de aire a la unidad.

Entrada de aire a la unidad con regulador/estabilizador de 4-6 bares, filtro de
agua e impurezas, manometro y valvula de apertura/cierre.

Se proporciona con un diametro externo de 8 mm.

e Parametro de configuracién de VACUUM
e Etiquetas pequefias: VACUUM 1 se activa al inicio de la impresion
e Etiquetas largas: VACUUM 0 se activa al final de la impresion

o Materiales sintéticos finos: VACUUM 0 se activa al final de la impresién

17
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Sefiales

n -E "
Ml = |l
, A
Sefales de entrada/salida ~
I
e Configuracion de entrada/salida ::
Un puente en el PCB ajusta la entrada/salida del aplicador como Type 1 o INPUT
Type 2 (para coincidir con la configuracion de la impresora). Cambie el ; ol &lBle
puente JP17: N el O el
e Terminales 1-2: Type1
o Terminales 2-3: Type2 (configuracion predeterminada) T Xl - RIGH

Sefial APPLY
Sefial de entrada para APPLY o PRINT/APPLY.

Esta senal definira el modo APPLY o PRINT/APPLY (util cuando no se cambia la etiqueta, excluida
la fecha/hora o un contador gestionado por la impresora).

|17 SELECTTYPE: (1)1-2(2)23

Entrada desde una fotocelda "npn" o una senal de tensién fuera de los limites. Conector DIN con
rosca de seguridad.

Sefial PRINT
Sefial de entrada para PRINT.

Si se activa, esta sefial imprime la etiqueta y la deja lista en la almohadilla para etiqueta que se va a
aplicar (cuando se desconoce cuando llegara el producto).

Entrada desde una fotocelda "npn" o una senal de tensién fuera de los limites. Conector DIN con
rosca de seguridad.

Sefal INHIBIT
Sefial de entrada para el ciclo INHIBIT APPLY.

Sefial de seguridad de linea bloqueada/ocupada o sefal de "area abierta". Permite activar y
desactivar la aplicacion. Se puede desactivar en el menu de servicio durante la configuracién de la
unidad.

Entrada desde una fotocelda "npn" o una senal de tensién fuera de los limites. Conector DIN con
rosca de seguridad.

INDICADOR LUMINOSO (opcional)

Indicador luminoso verde, naranja y rojo

VERDE unidad lista para el uso

NARANJA unidad en funcionamiento

ROJO error en la unidad (genérico: error del aplicador, error de la
impresora)

Conector DIN con rosca de seguridad.

Sefiales de entrada/salida adicionales (opcionales)

0 2 salidas programables
0 1 entrada para pulsador de "reinicio" (para reiniciar el error de APLEX)
0 1 conector DING para la conexién de estas sefales

18
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Configuracién de parametros

e Configuracién del usuario
Para tener acceso al menu de configuracion, pulse el botén de control de configuracion.

Notas:

En algunos menus, la opcion EXIT esta oculta. Para salir del menu si la barra de seleccion no esta visible,
pulse el botén de control.

Los parametros se activan cuando se seleccionan, pero no se almacenan hasta volver al Main Menu.

Parametro Descripcion

Main Menu Contador de etiquetas aplicadas

CONFIGURATION... Configuracion

DIAGNOSTICS... Diagnéstico

SERVICE... Borrado de los parametros

EXIT Guardado y regreso al Main Menu

CONFIGURATION...

INPUTS... Sefiales de entrada
TRIGGER... Sefial de disparador (*consulte AUTOPRINT)
EDGE Borde de disparador: 0 A Incoming product — 1 N Out coming
product

DELAY Demora de la sefal del disparador

La deteccidn del producto se realizara en el borde seleccionado
Valor predeterminado: 0.000s — Incrementos 100ms

INHIBIT Tiempo durante el que se ignoran las detecciones del producto
Para ignorar detecciones falsas de productos en productos
irregulares
Valor predeterminado: 0.500s — Incrementos 100ms
BACK Regreso al mena INPUTS
INHIBITION... Senal de inhibicion

Sefial de seguridad para linea atascada u ocupada
Mientras esta activada, se ignora la sefial TRIGGER

LEVEL Nivel activo: 0 Low — 1 High

DELAY ON Demora antes de inhibir la sefial TRIGGER
Valor predeterminado: 0.000s — Incrementos 100ms

DELAY OFF Demora antes de activar de nuevo la sefial TRIGGER
Valor predeterminado: 0.000s — Incrementos 100ms

BACK Regreso al menu INPUTS

PRINT... Sefial de impresién

EDGE Borde de impresion: 0 A Incoming product — 1 ¥ Outgoing
product

DELAY Demora de la sefal de impresion
Valor predeterminado: 0.000s — Incrementos 100ms

INHIBIT Tiempo durante el que se ignoran las detecciones del producto
Para ignorar detecciones falsas de productos en productos
irregulares
Valor predeterminado: 0.500s — Incrementos 100ms

BACK Regreso al mena INPUTS

BACK Regreso al meni CONFIGURATION
OUTPUTS... Senales de salida
AIR-JET... Sefal de "soplado"” para aplicar la etiqueta

DELAY Demora entre la sefial de piston abajo y el evento de "soplado”
Valor predeterminado: 0.000s — Incrementos 100ms

INTERVAL Tiempo de "soplado"

Valor predeterminado: 0.500s — Incrementos 100ms
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BACK

Regreso al menu OUTPUTS

AIR-ASSIST...

Sefial "air-assist" durante la impresion
De forma predeterminada, esta activada cuando se empieza a
imprimir la etiqueta

DELAY

Demora desde el inicio de la impresion
Se puede modificar segun el tamafo o el material de la etiqueta
Valor predeterminado: 0.000s — Incrementos 100ms

INTERVAL

Tiempo de espera para salida de aire

Tiempo que la etiqueta esta en la almohadilla para etiqueta
Valor predeterminado: 3.000s — Incrementos 100ms (etiqueta de
100x100 mm impresa a 100 mm/s)

BACK

Regreso al menu OUTPUTS

VACUUM...

Sefial de vacio, mantiene la etiqueta en la almohadilla

DELAY

Demora desde el inicio o fin de la impresion (configuracion de
VACUUM en STEPS)

Para demorar la accion de vacio. Valor predeterminado: 0.000s —
Incrementos 100ms

BACK

Regreso al menu OUTPUTS

AUX. OUTPUTS

* Requiere una E/S opcional y

Funciones:
01 IniciarActivadDelmpresion
02 FinalizarActivadDelmpresion

v.1.6.3. Incluye: 03 IniciarActividadDeSubidaDeBrazo
- 2 salidas 04 FinalizarActividadDeSubidaDeBrazo
- 1 pulsador de "reinicio" 05 IniciarActividadDeBajadaDeBrazo
- 1 conector DING que soldar 06 FinalizarActividadDeBajadaDeBrazo
07 TiempoDeEsperaDelmpresora
08 ErrorDelmpresora
09 ErrorDeAplicador
10 PulsadorDeReinicio
OUTPUTO
ON FUNCTION 00/10
OFF FUNCTION 00/10
DELAY Demora desde activacion
Valor predeterminado: 0.000s - Incrementos de 100ms
TIME Tiempo de activacién 0 en caso de continuo.
Valor predeterminado: 0.000s - Incrementos de 100ms
INVERT Logica negativa
Valor predeterminado: 0
OUTPUT1
ON FUNCTION 00/10
OFF FUNCTION 00/10
DELAY Demora desde activacion
Valor predeterminado: 0.000s - Incrementos de 100ms
TIME Tiempo de activacién 0 en caso de continuo.
Valor predeterminado: 0.000s - Incrementos de 100ms
INVERT Logica negativa
Valor predeterminado: 0
BACK
BACK Regreso al meni CONFIGURATION
CYLINDER... (por determinar)
HOME SENSOR
LEVEL
BACK
APPLY SENSOR
LEVEL
BACK
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PRINTER...

ERROR LEVEL

1

ERROR MODE

0 permite a APLEX continuar el ciclo de aplicaciéon cuando la
impresora tiene un error

ACTIVE LEVEL

READY EDGE 1
BACK
PARAMETERS... Parédmetros generales
PROGRAM Modos de aplicacion:
0 Normal Print/Apply. Cuando se recibe la sefial TRIGGER
1 Wait UP Apply/Print. La etiqueta se imprime primero, el piston
espera arriba y, cuando se recibe la sefial TRIGGER, el piston la
aplica
2 Wait DOWN Apply/Print. La etiqueta se imprime primero, el
pistdn espera abajo y, cuando se recibe la sefial TRIGGER, la
etiqueta se sopla
Al configurarse, salida automatica al menit PARAMETERS
STEPS...
PRINT LABEL...
PRE-DELAY Demora de inicializaciéon de impresion de la etiqueta
Valor predeterminado: 0.000s — Incrementos 100ms
POST-DELAY | Demora desde el final de la impresién
Para permitir mantener la etiqueta en la almohadilla sin "air-
assist"
Valor predeterminado: 0.000s — Incrementos 100ms
TIMEOUT Tiempo maximo del ciclo
Valor predeterminado: 0.000s — Incrementos 100ms
WAIT 0 Deactivated — 1 Activated
0 NO. Print/Apply con una sefal Program 0 (CN1)
Se usa con los programas 1-2 para evitar desperdiciar aire
mientras se espera con la etiqueta en la almohadilla para
etiqueta
1 Wait. Print con la seial CN2, y Apply con la sefial CN1.
Imprime cuando es necesario
VACUUM 0 Deactivated — 1 Activated
0 NO vacio durante la impresion. Mejor para etiquetas grandes o
materiales finos (PP/PE)
1 Vacio activado durante la impresién. Mejor para etiquetas
pequefas
BACK Regreso al menu STEPS
ARMUP...
PRE-DELAY Demora de inicializacién de pistén arriba
Valor predeterminado: 0.000s — Incrementos 100ms
POST-DELAY | Demora la subida del brazo del piston
Para evitar rebotes
Valor predeterminado: 0.000s — Incrementos 100ms
TIMEOUT Tiempo maximo del ciclo
Valor predeterminado: 0.000s — Incrementos 100ms
BACK Regreso al menu STEPS
ARMDOWN...
PRE-DELAY Demora de inicializacién de pistén abajo
Demora la bajada del piston
Valor predeterminado: 0.000s — Incrementos 100ms
POST-DELAY | Demora la bajada del brazo del pistén

Para evitar falsos inicios Funciona a 90° minimo: 0.200
Valor predeterminado: 0.000s — Incrementos 100ms

21




Manual de usuario

BACK

Regreso al menu STEPS

APPLYBYCONTACT...

Solo para el Program 0-1

TIMEOUT

Tiempo maximo del ciclo de aplicacién mediante contacto
Valor predeterminado: 3.000s — Incrementos 0.100ms

BACK

Regreso al menu STEPS

APPLYBYTRIGGER...

Para el programa 2, espera abajo

PRE-DELAY

Demora de inicializacién
Valor predeterminado: 0.000s — Incrementos 100ms

POST-DELAY

Demora final
Valor predeterminado: 0.000s — Incrementos 100ms

CONTACT

Para detectar contacto: 0 NO -1 YES

BACK

Regreso al menu STEPS

BACK

Regreso al menu PARAMETERS

Nota: en este menu, la ultima linea termina en (*); la opcion EXIT
esta oculta, pero puede salir cuando la barra de seleccion no
esta visible

BACK

Regreso al meni CONFIGURATION

BACK

Regreso al MAIN MENU

DIAGNOSTICS...

AUTO-TEST...

ACTIVE

Activacion de la prueba automatica: 0 Deactivated — 1 Activated

INTERVAL

Intervalo entre ciclos de impresién
Valor predeterminado: 0.000s — Incrementos 100ms

BACK

Regreso al menu DIAGNOSTICS

I/O STATE...

Opcional con E/S EXTERNA

BACK

Regreso al MAIN MENU

SERVICE...

Borrado de los parametros

RESET DEFAULTS

0 Deactivated — 1 Activated

Para restablecer los parametros, seleccione 1, vuelva al MAIN
MENU para guardar y apague el aplicador. Se ejecutaran el
encendido y el reinicio

BACK

AUTOPRINT

Es posible iniciar el ciclo de impresién y aplicacion con el comando print.
Esta funcion se activa colocando un puente en JP18, en los terminales 1-2,

en la PCB de E/S.

23
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PROCEDIMIENTO DE INSTALACION DE OPCIONES

El aplicador dispone de los siguientes kits opcionales.

o APLEX4-SC: Columna de soporte
APLEX4-LI: Indicador luminoso
e APLEX4-HD: Detector de mano

COLUMNA DE SOPORTE (APLEX4-SC)
La columna de soporte dispone de tres secciones: base, columna y eje.

1. Fije la columna a los ejes de la base con los 8 tornillos Allen.

2. Mueva el soporte del eje a la altura que desee.
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3. Inserte el eje en el soporte de columna y apriete los tornillos Allen.

Notas:

En el eje superior de la base hay dos tuercas que sirven para montar el regulador de aire cuando
la impresora se usa en posicién girada.

En la parte superior de la columna hay dos orificios para montar el indicador luminoso opcional
(APLEX4-LI).
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INDICADOR LUMINOSO (APLEX4-LI)
El indicador luminoso se puede montar en dos posiciones:

1. En el marco lateral de APLEX4
2. Enla columna de soporte opcional

e /Desatornille los dos tornillos Allen del marco lateral de APLEX4.

/

e Use los tornillos para fijar el indicador en la ubicacion que desee.
e Conecte el arnés del indicador luminoso a APLEX4 como se muestra en la imagen.

I
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DETECTOR DE MANO (APLEX4-HD)
/Para montar el detector de mano.
1. Retire la cubierta (1).

2. Retire el soporte "air assist" (2) quitando los tornillos (2a-b).

/
3. Desconecte el tubo de aire (1a) del "Air Assist" (1).

4. /Compruebe el contenido del kit (2).
Sensor + cable (2a),
tornillos (2b)
espejo adhesivo (2¢)

~

5. Monte el detector de mano (2a) con los tornillos (2b) en el
"Air Assist" (1) en la esquina derecha. Vuelva a montar el
"Air Assist" (1)
en la base de APLEX4 con los tornillos inferiores (1a-1b).

~

6. Pegue el espejo adhesivo (2c) sobre la
placa de soporte del piston, ajustandolo a la forma de la
placa.

26
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7. [/Conecte el tubo de aire "Air Assist" (1) (1a) y pase el
conector/arnés (2ac) a través del orificio.

8. Conecte el arnés en la placa de conexion (JP7).
/

9. Coloque la cubierta.
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Informacion genérica

Dimensiones 690 x 355 x 625 mm

Peso 21,5 kg

Ancho de etiquetas 25-120 mm

Altura de etiquetas 25 — 250mm (almohadilla para etiqueta estandar 100x100 mm -

100x150 mm)

Recorrido max. del piston | 400 mm

Recorrido util del pistén 235 mm
Presion del aire 4-6 bares, entrada ajustable
Modos de etiquetado Etiquetado con o sin contacto (soplado)

Producto en movimiento o detenido
Aplicacion mediante contacto para productos de altura variable

Etiquetado mediante soplado (sin contacto) a través del ajuste de la posicion
de la placa del brazé de las guias del pistén.

Posiciones de montaje Parte superior 0°

Etiquetado lateral 180°, con unidad girada 90° a la izquierda o 90° hacia
arriba.

Parte inferior 270°

Monte el equipo en la posicidon necesaria con respecto al producto. La pieza
de fijacion proporcionada de fabrica tiene un diametro de 50 mm para trabajar
a 0-180-270°, para 90° arriba con la unidad.

Produccion Para impresion de etiquetas de 100x100 mm a 6"/s Max. 30 etiquetas/min

Almohadilla para etiqueta | 100x100 mm / 100x150 mm

Para ajustar la almohadilla al tamafio de la etiqueta, se debe retirar la cubierta
de teflon de la base y dar forma a la plantilla para que se ajuste al tamafio de

la etiqueta.
Nota: elija el tamafio de etiqueta mas pequefio. Tamafio minimo de etiqueta
20x20 mm

Presion del aire De 4 a 6 bares

Flujo max. Pico 260 L/min

Consumo/ciclo completo 0,3L Condiciones: 25 aplicaciones/min, etiqueta de tamano 100x100,
(imprimir + bajar + soplar | humedad del 20%, temperatura de 25°C y configuracion de fabrica

+ subir) ; s ; . .
Si el pistdon espera arriba o abajo para el soplado, se sumara un consumo

minimo de aprox. 20 L/min al ciclo completo.

Intervalo de temperaturas | De 5°C a 40°C
de servicio

Nivel de presién acustica | Lpa <70 dB(A)
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Conformite CE (pour I'UE uniquement o _
Ce produit est conforme aux exigences des directives CEM, RoHS et machines,
amendements compris.

Le marquage CE releve de la responsabilité du fabricant : Media Gest Software Logistic S.I.,
Pasatje de L'Oest, 6¢, 08329 Teia (Barcelone), Espagne.

Exemple de plagque de série

LABEL APPLICATOR  APLEX4

APLEX4

100-240V~ , 50-60Hz, x.xA c €
SERIAL No: 3x000000

3x000000 2017
Media Gest Software Logistic, S.L. E
_—

Direccion: Pasatje De L'Oes, 6¢
08329 Teia (Barcelona)

Les informations suivantes sont uniquement destinées aux Etats membres de I'Union européenne :
Mise au rebut des produits

(d'apres la directive de I'UE 2012/19/EU

relative aux déchets d'équipements électriques et électroniques, DEEE)

Ce symbole indique que ce produit ne doit pas étre jeté avec les ordures ménageéres non triées et doit
faire I'objet d'une collecte sélective. Les batteries et les accumulateurs intégrés peuvent étre jetés avec le
produit. lls seront différenciés dans les centres de recyclage.

La barre noire indique que la date de mise sur le marché du produit était postérieure au 13 aodt 2005.

En éliminant correctement ce produit, vous contribuez a prévenir les éventuelles répercussions négatives
sur I'environnement et la santé, qui pourraient subvenir en cas de traitement inapproprié.

Pour plus d'informations sur la reprise et le recyclage de ce produit, veuillez contacter votre revendeur
agréé qui vous a vendu le produit.
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Résumé des précautions

La sécurité personnelle lors de la manipulation ou de I'entretien du systéme est extrémement importante.
Les avertissements et précautions nécessaires a la manipulation en toute sécurité du systéme sont inclus
dans ce manuel. Tous les avertissements et précautions contenus dans ce manuel doivent étre lus et

assimilés avant toute manipulation ou entretien du systéme.
N'essayez pas d'effectuer des réparations ou des modifications sur ce systeme. Si une erreur se produit et
ne peut étre résolue en suivant les procédures décrites dans ce manuel, éteignez I'appareil, débranchez-le

et contactez le revendeur agréé qui vous a vendu le produit pour obtenir de l'aide.

Explication des symboles

Ce symbole signale une mise en garde (ou des précautions).

Le dessin a l'intérieur du symbole précise quelle est la mise en garde a respecter.
(Le symbole ci-contre indique une précaution d'ordre général.)

Ce symbole signale une action interdite (interdictions).
Le dessin a l'intérieur ou prés du symbole précise quelle est I'action interdite.
(Le symbole ci-contre indique "Ne pas démonter".)

Indigue

Ce symbole indique une action a effectuer.
Le dessin a l'intérieur ou prés du symbole [1 précise quelle est I'action a effectuer.
(Le symbole ci-contre indique de "débrancher le cordon d'alimentation de la prise".)

un danger de mort ou de blessures graves si les machines ne sont

pa AVERTISSEMENT utilisées conformément aux instructions.

L’utilisation de toute
tension électrique
différente de celle
indiquée est interdite.

@
J s

N'utilisez pas une tension
électrique différente de celle
indiquée sur la plaquette des
caractéristiques. Vous
risqueriez de provoquer un
incendie ou une décharge
électrique.

Ne branchez et ne
débranchez pas le cordon
d'alimentation de la prise
avec les mains mouillées.
Vous risqueriez de provoquer
une décharge électrique.

® Interdit

Si les machines partagent
une méme prise avec
d'autres appareils
électrigues consommant
beaucoup d'électricité, des
fluctuations de tension
importantes surviendront
lorsque ces appareils
fonctionneront.

Pour éviter tout risque
d'incendie ou de décharge
électrique, ne branchez pas
d'autres appareils a la méme
prise que la machine.

Ne placez pas d'objet
métalliques ou de récipients
contenant de I'eau comme
des vases, des pots de fleurs,
des tasses, etc. sur les
machines. Si des objets
métalliques ou des liquides
pénetrent dans les machines,
cela peut provoquer un
incendie ou une décharge
électrique.

N’introduisez pas ou ne
faites pas tomber de piéces
métalliques, de matiéres
inflammables ou d’autres
objets dans les ouvertures
d’aération des machines.
Vous risqueriez de
provoquer un incendie ou
une décharge électrique.

Interdit

Sk
ey

N'égratignez pas, n‘abimez
pas et ne modifiez pas les
cordons d'alimentation. Ne
placez pas non plus d'objets
lourds sur les cordons
d'alimentation, ne tirez pas
dessus et ne les pliez pas de
maniere excessive. Vous
risqueriez de provoquer un
incendie ou une décharge
électrique.
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Débranchez
la fiche.

Si vous faites tomber les
machines ou si les capots sont
endommagés, éteignez le
systéeme a l'aide des boutons
marche/arrét et débranchez le
cordon d'alimentation de la
prise, puis contactez le
revendeur agréé qui vous a
vendu le produit pour obtenir de
l'aide.

Une utilisation prolongée de la
machine dans ces conditions
peut provoquer un incendie ou
une décharge électrique.

Débranchez
la fiche.

Une utilisation prolongée des
machines dans des conditions
anormales, par exemple si elles
géneérentde la fumée ou des
odeurs étranges, peut provoquer
un incendie ou une décharge
électrique. Dans ce cas, éteignez
immédiatement le systéme a
I'aide des boutons marche/arrét
et débranchez les cordons
d'alimentation. Puis, contactez le
revendeur agréé qui vous a
vendu le produit pour obtenir de
l'aide.

Débranchez
la fiche.

Si des corps étrangers
(fragments de métal, eau,
liquides) pénétrent a I'intérieur
des machines, éteignez le
systeme a l'aide des boutons
marche/arrét et débranchez les
cordons d'alimentation, puis
contactez le revendeur agréé qui
vous a vendu le produit pour
obtenir de l'aide.

Une utilisation prolongée de la
machine dans ces conditions
peut provoquer un incendie ou
une décharge électrique.

Débranchez
la fiche.

'17 (&.

2 ¥l

Lorsque vous débranchez les
cordons d'alimentation, veillez
a tirer sur la fiche. Si vous
tirez directement sur le
cordon, vous risqueriez de
sectionner ou de dénuder les
fils internes et de provoquer
ainsi un incendie ou une
décharge électrique.

Connectez un fil
de terre.

Assurez-vous que le
systeme est correctement
relié a la terre et protégé

Démontage
interdit.

Ne retirez pas les capots et
ne réparez ou ne modifiez
pas la machine vous-mémes.

CSW contre les surcharges. Les %" Vous risqueriez d'étre blessé
g . cables d'extension doivent & & par une haute tension, des
- - 380 aussi étre reliés a la terre. piéces trés chaudes ou des
@‘ Si le systéme n'est pas bords tranchants a l'intérieur
correctement relié a la terre, de la machine.
= = vous risqueriez de provoquer
un incendie ou une
décharge électrique.
N'utilisez pas de spray Ne placez jamais vos mains
Interdit nettoyant contenant du gaz dans la course du vérin. Vous

inflammable pour nettoyer la
machine. Vous risqueriez de
provoquer un incendie.

risqueriez d'étre blessé si
vous placez vos mains sur le
vérin lorsqu'il est en position
haute une fois I'application de
I'étiquette effectuée.
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Indique un risque de blessures ou de dommages sur les objets
\ les machines sont utilisées de fagon incorrecte et contraire aux instructions.

ATTENTION

Précautions

Les précautions suivantes vous permettront d'avoir un fonctionnement correct de la machine.

« Evitez les endroits qui présentent les conditions défavorables suivantes :
*Température hors des spécifications *Exposition directe au soleil *Humidité élevée
*Alimentation secteur partagée avec *Vibrations excessives *Poussiére/Gaz

* Nettoyez le capot en I'essuyant au moyen d'un chiffon sec ou d'un chiffon imbibé d’une solution nettoyante douce.

NE JAMAIS UTILISER DE DILUANT NI D'AUTRES SOLVANTS VOLATILS sur les capots en plastique.

* NENTREPOSEZ PAS les films et media a un endroit ou ils seraient exposés a la lumiére directe du soleil, a des

températures élevées, a une humidité importante, a de la poussiére ou a des gaz.

« Evitez d'utiliser ce systeme sur la méme alimentation électrique que des appareils a haute tension ou susceptibles

d'émettre des interférences.

« Eteindre la machine lors des interventions a l'intérieur ou lors des nettoyages.

» Gardez votre environnement de travail a I'abri de I'électricité statique.

* Ne placez pas d'objets lourds sur les machines. lls pourraient étre renversés, tomber et blesser quelqu'un.

* Ne bouchez pas les ouvertures d'aération des machines, car la chaleur s'accumulerait a l'intérieur et pourrait provoquer

un incendie.

* Ne vous appuyez pas contre la machine. Celle-ci pourrait tomber sur vous et vous blesser.

» Débranchez la machine lorsqu'elle n'est pas utilisée pendant une longue période.

* Placez la machine sur une surface stable et lisse.

Au sujet de la maintenance

e Faites appel a nos services de maintenance.

Aprés avoir acheté la machine, contactez le revendeur agréé qui vous a vendu le produit pour organiser une
maintenance annuelle, de maniéere a effectuer un nettoyage de l'intérieur de la machine. Autrement, la poussiére qui
s’accumule a I'intérieur des machines pourrait provoquer un incendie ou un dysfonctionnement.

Le nettoyage est particulierement nécessaire avant les saisons humides et pluvieuses.

e Nos services de maintenance préventive effectuent les vérifications périodiques ainsi que d'autres opérations
nécessaires au maintien de la qualité et des performances des machines afin de prévenir les accidents au
préalable.

Pour obtenir plus d'informations, consultez le revendeur agréé qui vous a vendu le produit pour obtenir de l'aide.

e Ultilisation d'insecticides et d'autres produits chimiques
N'exposez pas les machines aux insecticides ou a d'autres solvants volatils. Cela peut endommager les capots ou
d'autres parties ou entrainer un écaillage de la peinture.

e Transportez systématiquement l'unité avec son emballage d'origine pour éviter tout probléeme ou toute erreur
d'alignement.

e Utilisez uniguement les cables d'alimentation fournis. S'il s'agit d'un achat local, choisissez des cables ayant les
meémes caractéristiques que les originaux.

Réparation
e Aucune piéce de ce systeme ne peut étre réparée par les utilisateurs.
e Toute réparation doit étre effectuée par un personnel de maintenance agrée.




Manuel d'utilisation

PRESENTATION GENERALE DU PRODUIT
Systeme d'étiquetage impression-pose en temps réel APLEX4

Traduction de la notice originale

APLEX4 est un module optionnel a utiliser avec les imprimantes des séries B- EX4-T1/T2/D2 de TOSHIBA,
pour imprimer et poser des étiquettes dans le cadre d'applications semi-automatiques. |l est facile a installer
et représente une solution fiable et peu codlteuse.

Applications :
Modes d'application :

+ L'élément cible peut étre déplacé ou arrété
+ L'étiquette peut étre posée par contact ou sans contact (par soufflage)
* Elle peut étre posée sur le dessus, le dessous ou les cbtés

Composants principaux :

Capteur
supérieur

Verrine lumineuse

@ (en option)
ur

-

|

Guide-chaine

Vérin

Plague de
fixation

Régulateur de
pression

Base pour EX4

Entrée d'ai

Détecteur de
pression

Connexions 2
Plague
. J de pose

Régulateurs

pneumatiques

Commande de
Bouton test configuration
Ecran LCD
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Caractéristiques

Facile a installer : I'applicateur est monté en usine et prét a
'emploi, il vous suffit de déployer le vérin, d'installer
imprimante B-EX4, de brancher le cable d'alimentation
(220 V-50 Hz), de connecter l'air (le compresseur d'air n'est
pas inclus : diamétre du tube externe : 8 mm, pression : 4-
8 bar).

L'unité peut étre utilisée dans plusieurs modes de
fonctionnement : Impression/pose, Pose/étiquette imprimée
en attente vers le haut, Pose/étiquette imprimée en attente
vers le bas (les deux derniéres options permettent de
gagner du temps entre deux cycles d'impression).

Il vous suffit d'utiliser une cellule photo-électrique ou un
PLC (contrdleur logique programmable) externe pour
activer l'impression et la pose de I'étiquette. Il existe des
signaux distincts pour les différents modes d'impression-
pose et un signal de sécurité pour éviter d'imprimer en cas
de probléme sur la ligne. Tous les signaux peuvent provenir
d'une cellule photo-électrique NPN ou d'un PLC.

Il existe également un autre signal de sécurité qui peut étre utilisé lorsque la porte est ouverte/fermée
pour arréter l'unité (il peut étre désactivé pour effectuer le remplacement des consommables ou des
opérations de service). De plus, une option permet de détecter si un utilisateur est en train de travailler a
l'avant de l'unité. Ce détecteur évite que le vérin ne descende et n'exerce une pression sur la main de
cet utilisateur.

La course du vérin est de 400 mm de haut en bas, et son détecteur de pression permet d'effectuer des
poses sur des hoites de différentes hauteurs sans avoir a effectuer des réglages supplémentaires.
Hauteur maximum disponible : 250 mm (depuis la base de lI'imprimante).

Ecran de configuration et bouton de commande : active la navigation pour configurer les parametres de
base dans le menu de service. Les parametres utilisateur peuvent étre modifiés lorsque l'unité est en
fonctionnement sans perdre les travaux d'impression en cours.

Le vérin peut fonctionner dans toutes les positions telles que Haut/bas, Bas/haut, Gauche/droite,
Droite/gauche ou les angles entre ces positions, sans avoir a effectuer de réglages. Le poids de la
plague de pose n'affecte pas les performances. L'entretien et la maintenance du vérin sont simplifiés
grace a l'inclusion de roulements visant a réduire l'usure.

L'assemblage de la plaque de pose est simple et sécurisé avec trois vis. Les plagues de pose sont
disponibles dans deux tailles : 100 x 100 mm, 100 x 150 mm. Lors de linstallation, la plagque doit étre
ajustée afin de correspondre a la taille de I'étiquette utilisée pour la pose.

Le contrble de I'entrée d'air comprimé est fourni avec un micro-filtre qui empéche la poussiere d'entrer
dans le circuit d'air de l'applicateur et des régulateurs afin d'assurer la stabilité du niveau de pression
dans l'unité et la fiabilité de I'étiquetage.

La vitesse d'exécution du mouvement haut/bas est réglable pour combiner au mieux la vitesse et la
pression afin de respecter les exigences de production.

Pour installer l'unité sur des systémes client, les unités sont équipées d'une pince de serrage de 50 mm
de diamétre.
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Accessoires
e Verrine lumineuse : Vert/prét, Rouge/erreur, Orange/en fonctionnement.

e Cellule photo-électrique externe de "capteur d'intervention manuelle” : pour plus de sécurité, lors des
interventions manuelles comme le remplacement des consommables. Installée sur la sortie de I'étiquette
et sous la plaque de pose pour détecter une "intervention manuelle accidentelle”.

e Colonne de support : pour installer I'applicateur a différentes hauteurs et dans différentes positions pour
une application sur le dessus ou sur la face latérale.

Composants inclus

e 1 unité d'applicateur d'étiquette Si l'un de ces éléments est manquant,

o 1 cellule photo-électrique avec support i contactez le service client du
] _ _ : revendeur qui vous a vendu le
e 1 régulateur de pression d'air ! systéme.

e 1 plague de pose (a personnaliser)

1 Position dans la boite en carton (vérin plié)
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Procédure d'INSTALLATION
Déballage

L'unité est livrée pliée. Une fois la machine déballée et dépliée, installez les éléments suivants :
- Régulateur de pression d'air
- Plaque de pose
- Cellule photo-électrique : fournie avec cable, connecteur et support

Le vérin est sécurisé grace a la frette de cablage (br). Retirez les écrous (clé Allen 5 1t-2t) pour installer le
vérin sur le c6té du support de guidage (1r-2r).

Alignez la position (1) sur le vérin avec la position (2) sur la plague de fixation et utilisez les vis pour fixer le
vérin sur la plaque (1t-1r) (2t-2r).

Retirez les vis (3a-3b Allen 3) pour installer l'imprimante.

Les pieces en forme de "T" a I'emplacement des vis 3a-3b facilitent le remplacement des pieds de
l'imprimante.

Remarque : un jeu
complet de clés Allen est nécessaire pour effectuer l'installation.

Autres
- Installez le régulateur de pression (2)
- Connectez le régulateur (3) au tube d'air
- Retirez la frette de cablage (br) du vérin

- Ajustez puis installez la plague de pose
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- Connectez les éléments de controle : cellule photo-électrique, verrine lumineuse (*), etc.

Remarque : le connecteur du signal de sécurité relatif au périmétre (4) est fourni standard.

(*) En option
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Ajustement de la plaque de pose

Plague de pose 105 x 105 mm
Etiquette 80 x 70 mm (exemple)
Eléments

(1) Plaque supérieure (aluminium)

(2) Plaque inférieure (téflon), avec étiquette en plastique
(3) Vis en acier M3 x 6 x 8U

(4) Clé Allen 2

(5) Cutter (non fourni)

Préparation pour la série B-EX4-T1

Prenez I'étiquette, par exemple 80 x 70 mm. Pliez-la en deux et marquez le centre. Placez I'étiquette sur
I'étiquette en plastiqgue en faisant correspondre la marque au centre avec la marque T1 ainsi que le bord
supérieur de I'étiquette avec le bord supérieur de la plaque de pose.

Préparation pour la série EX4-T2

Prenez I'étiquette, par exemple 80 x 70 mm. Placez I'étiquette sur I'étiquette en plastique en faisant
correspondre les coins supérieurs gauches de la plaque avec ceux de I'étiquette.

Découpez la partie qui dépasse de I'étiquette en faisant attention & ne faire apparaitre aucun trou, puis
retirez-la avec I'étiquette en plastique découpée en dessous.

Remarque : si l'un des bords de I'étiquette se trouve prés d'une ligne de trous verticale ou horizontale,
adaptez la ligne de découpage afin de ne faire apparaitre aucun trou.

Fixez la plaque supérieure a la plaque inférieure a l'aide des vis, puis installez-la sur le vérin.

Remarque : si vous utilisez le trou central ou latéral de I""Assistance pneumatique”, passez par le trou le plus
prés du centre de I'étiquette.

Remarque : si vous utilisez des étiquettes "légeres" et de taille inférieure & 50 x 50 mm, vous pouvez retirer
les lignes verticales alternatives pour améliorer les performances.

11
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Préparation de I'imprimante B-EX4

Pour installer I'imprimante, procédez comme suit :

Installez le module de pré-décollage sans les détecteurs de pré-décollage
Installez l'interface E/S

Retirez les quatre pieds

Procédure d'installation de I'imprimante sur le systéme APLEX4 :

Utilisez le support de verrouillage en forme de T lorsque I'imprimante fonctionne en position rotative.

Fixez I'imprimante sur le systeme APLEX4 a l'aide des vis (Allen 3), des joints et des écrous fournis, en
utilisant les trous du pied.

Les piéces en forme en T permettent de maintenir I'imprimante sur la base.
Placez ces pieces en forme de T sur la base du guide de l'imprimante en
respectant la position des écrous de fixation.

Insérez les vis a partir du dessous de l'imprimante (voir I'image), les écrous
dans l'imprimante.

Fixez le support de verrouillage sur l'imprimante.

12
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Plague de fixation APLEX pour préparer |'arbre de support

L'applicateur peut étre monté sur I'arbre de support, parallélement ou perpendiculairement a I'imprimante.

Arbre parallele Arbre perpendiculaire

L'imprimante tourne autour de cet arbre pour poser les étiquettes selon des orientations différentes.

Remarque : le régulateur de pression d'air doit toujours étre placé en position verticale méme si l'imprimante
est tournée.

Si vous utilisez le kit APLEX4-SC en option, le régulateur de pression peut étre fixé sur la base de la colonne
a l'aide des boulons fournis.

13
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Connexions

Alimentation électrique

Courant d'entrée CA 220 V-50 Hz, avec interrupteur

d'alimentation électrique.

Vous devez utiliser un disjoncteur avec une pleine

puissance de 6 A et une sensibilité de 30 mA.

Imprimante
APLEX pour imprimante.

Pour contréler l'interface E/S de l'imprimante

Entrée d'air

Entrée d'air depuis le régulateur de pression.

14

CN1:

CN2:

CN3:
CN4 :

signal d'impression-pose
pose uniqguement
signal d'inhibition

signal d'impression uniquement
signal de sécurité relatif au périmétre

pour la verrine lumineuse (en option)

Interface programmable E/S (en option)
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Réglages mécaniques

e Applicateur/réglage de la plaque de pose

L'unité montée en usine est une plague de pose de 100 x100 (100 x 150). Vous
pouvez régler la position de la plaque (vérin) haut/bas et gauche/droite en fonction
de la taille de I'étiquette.

La plaque de pose doit étre alignée avec la sortie de I'étiquette (a peu pres) et se
situer 1 @ 2 mm en dessous de l'aréte de distribution de l'imprimante.

Le parametre principal de I'étiquette est I'Assistance pneumatique : le trou de sortie d'air assure le collage
de I'étiquette a la plaque lors de sa sortie.

IMPORTANT L'ASSISTANCE PNEUMATIQUE doit étre centrée sur l|'étiquette. Desserrez les vis
indiquées pour effectuer un repositionnement.

R4y

i

e Paramétres pneumatiques

L'unité est équipée de quatre régulateurs pneumatiques. lls peuvent étre réglés
séparément pour distribuer les 4-6 bar de pression apportés par le régulateur
externe

Vous pouvez acceder aux régulateurs depuis le dessus de l'unité de contrble :

1. Vérin en position haute

Définit la vitesse du vérin lors de la MONTEE.

La vitesse du vérin est paramétrée en usine. Dans certains cas, le vérin
peut avoir besoin de monter plus vite soit lorsqu'un produit présente une forme
inhabituelle afin d'éviter tout contact avec la plaque de pose, soit en cas de vitesse
élevée du produit afin d'éviter de plier I'étiquette lors d'une pose par contact.

2. Vérin en position basse

Définit la vitesse du vérin lors de la DESCENTE.
Réduction de la vitesse pour modérer le contact de la plaque de pose avec le produit.

3. Assistance pneumatique

Définit la pression d'air qui permet de garder I'étiquette en contact avec la plaque de pose lors de
I'impression.
Réglage effectué en fonction de la taille/matiére de I'étiquette.

4. Aspirateur/Soufflage

Définit la pression qui permet de maintenir I'étiquette sur la plaque de pose.

Fonctionne habituellement lorsque [I'étiquette est compléetement imprimée et que l'assistance
pneumatique est terminée. Cette option doit fonctionner occasionnellement (petite étiquette) de
maniére conjointe. Régle également la force de pose lorsque I'étiquette est posée par soufflage.
Réglage effectué en fonction de la taille/matiére de I'étiquette.

15
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Parameétres des capteurs du vérin

Limite de course
Limite le mouvement maximum du vérin.

Régle mécaniquement la position arrét du vérin a l'aide de la piéce de verrouillage
installée sur les guides du vérin.

Vanne
Vanne du vérin.

Ouvre ou ferme la pression d'air envoyée au vérin. Fermez pour le faire
fonctionner ou ouvrez pour un mouvement manuel. Ce systéme permet d'ajuster
la position arrét lorsque le vérin fonctionne avec une limite de course. Permet
également de relacher le mouvement du vérin pour régler les détecteurs en
position haute/basse, pour des raisons de sécurité, etc.

Capteur du vérin en position haute
#

Q£

J’ﬂ

Vérin en position haute.

La détection correcte du vérin en position haute détermine la fin du cycle
d'étiquetage et permet de commencer un nouveau cycle. Une panne risquerait de ‘I

4

provoquer une erreur générale et d'interrompre le cycle d'étiquetage.

Vérin en position basse/Capteur de contact
Vérin en position basse - Contact.

Utilisé lors d'un étiquetage par contact ou lorsque le vérin termine sa course. Le contact avec le
produit permet d'activer ce capteur. Une panne risquerait de provoquer une erreur générale et
d'arréter le cycle d'étiquetage, tandis que le vérin retournerait en position haute.

La position de ce capteur peut étre réglée afin d'augmenter ou de
diminuer la pression du contact. Ce capteur sert également de
systéeme de sécurité en cas de contact involontaire de la main d'un
utilisateur avec le vérin.

Le capteur offre une application simple et efficace a différentes
hauteurs sans avoir besoin d'effectuer des réglages mécaniques et
tout en réduisant les contacts involontaires avec l'utilisateur.
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e Réglages généraux
e Bouton TEST

Bouton test / Début d'impression / Pose.

Test: L'unité est configurée en usine, préte a poser des étiquettes. Le
bouton "test" facilite la vérification des modifications dans le menu des o
parametres en testant manuellement I'impression/I'étiquetage. Pendant ce
test, le signal d'inhibition/la sécurité ne sont pas vérifiés. ('

Accueil : permet de démarrer le cycle d"impression-pose”. En cas
d'impression-pose en attente vers le bas, la sécurité n'est pas vérifiée. Il est
donc recommandé d'ajuster le capteur de sécurité d'intervention manuelle
afin d'éviter tout risque de pincement provoqué par le mouvement du vérin.

e Contrdleur d'air général
Régle I'entrée d'air envoyée a l'unité.

Régulateur/stabilisateur 4-6 bar de I'entrée d'air vers l'unité, filtre d'eau et des
impuretés, jauge de pression et vanne d'ouverture/de fermeture.

Livré avec une entrée de 8 mm de diametre externe.

e Parameétre de configuration de 'ASPIRATION
e Petites étiquettes : ASPIRATION 1, activer au début de l'impression
e Longues étiquettes : ASPIRATION 0, activer a la fin de l'impression

¢ Matériaux synthétiques fins : ASPIRATION O, activer a la fin de I'impression

17
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Signaux .\ .,
v
Il r<= o
, . . A
e Signaux d'entrée/sortie N

Configuration d'entrée/sortie ]

Un cavalier sur le circuit imprimé permet de configurer I'entrée et la sortie INPUT -
de l'applicateur sur Type 1 ou Type 2 (afin d'obtenir la méme configuration ; e 4o g

h . iee . . i m=3x E2EwmH
que l'imprimante). Modifier le cavalier JP17 : -

e Broches 1-2: Type 1

e Broches 2-3: Type 2 (par défaut) T I Xl = RIGH

Signal de POSE
Signal d'ENTREE pour POSE ou IMPRESSION-POSE.

Ce signal effectuera la POSE ou I'MPRESSION-POSE (utilisé lorsque I'étiquette ne change pas,
sans tenir compte de la date/heure ou d'un compteur commandé par l'imprimante).

|JP17  SELECTTYPE: (1)1-2(2) 23

L'entrée provient d'une cellule photo-électrique NPN ou d'un signal de hors tension. Connecteur DIN
avec fil de sécurité.

Signal d'IMPRESSION
Signal ENTREE pour IMPRESSION.

Si ce signal est activé, il permet d'imprimer |'étiquette en la laissant sur la plague de pose, préte a
étre posée (lorsque le moment d'arrivée du produit est inconnu).

L'entrée provient d'une cellule photo-électrique NPN ou d'un signal de hors tension. Connecteur DIN
avec fil de sécurité.

Signal d'ARRET
Signal d'ENTREE pour ARRETER le cycle de POSE.

Ligne de signal de sécurité bloquée/occupée ou signal "d'ouverture de la zone". Autoriser la pose
(oui/non). Ce signal peut étre désactivé sur le menu de service lors de l'installation de l'unité.

L'entrée provient d'une cellule photo-électrigue NPN ou d'un signal de hors tension. Connecteur DIN
avec fil de sécurité.

VERRINE LUMINEUSE (en option)

Balise lumineuse Vert/Orange/Rouge

VERT prét
ORANGE en fonctionnement
ROUGE Erreur (généralement : Erreur de l'applicateur,

Erreur de lI'imprimante)

Connecteur DIN avec fil de sécurité.

Signaux d'entrée/sortie supplémentaires (en option)

o 2 sorties programmables
o 1 bouton-poussoir "Réinitialiser" (pour réinitialiser I'erreur APLEX)
o 1 connecteur DING, pour connecter ces signaux
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Paramétrage

o Configuration utilisateur
Pour accéder au menu de configuration, appuyez sur le bouton de commande de configuration.

Remarques :

dans certains menus, l'option QUITTER est masquée. Pour quitter, appuyez sur le bouton de commande si
aucune barre de sélection n'est visible.

S'il suffit de sélectionner les paramétres pour les activer, il sont enregistrés lorsque vous revenez au menu
principal.

Parameétre Description

Menu principal Compteur d'étiquette posée
CONFIGURATION... Configuration

DIAGNOSTICS... Diagnostics

SERVICE... Suppression du paramétre

EXIT Sauvegarder et revenir au menu principal

CONFIGURATION...

INPUTS... Signaux d'ENTREE
TRIGGER... Signal de déclenchement (*voir IMPRESSION AUTOMATIQUE)
EDGE Bord de déclenchement : 0 A Produit entrant — 1 ¥ Produit
sortant
DELAY Délai du signal de déclenchement

Le produit sera détecté au niveau du bord sélectionné
Par défaut : 0,000 s — Passages a 100 ms

INHIBIT Le délai de suivi des détections de produit ne sera pas pris en
compte
Pour ignorer les fausses détections de produit sur les produits
irréguliers
Par défaut : 0,500 s — Passages a 100 ms
BACK Retour au menu ENTREES
INHIBITION... Signal d'inhibition

Signal de sécurité en cas de ligne bloquée ou encombrée
Lorsqu'il est actif, le signal de DECLENCHEMENT est ignoré

LEVEL Niveau actif : 0 Bas— 1 Elevé

DELAY ON DELAI avant l'arrét du signal de DECLENCHEMENT
Par défaut : 0,000 s — Passages a 100 ms

DELAY OFF Délai avant la réactivation du signal de DECLENCHEMENT
Par défaut : 0,000 s — Passages a 100 ms

BACK Retour au menu ENTREES

PRINT... Signal d'impression

EDGE Bord d'impression : 0 N Produit entrant — 1 N Produit sortant

DELAY Délai du signal d'impression
Par défaut : 0,000 s — Passages a 100 ms

INHIBIT Le délai de suivi des détections de produit ne sera pas pris en
compte
Pour ignorer les fausses détections de produit sur les produits
irréguliers
Par défaut : 0,500 s — Passages a 100 ms

BACK Retour au menu ENTREES

BACK Retour au menu de CONFIGURATION
OUTPUTS... Signaux de SORTIE
AIR-JET... Signal de soufflage pour poser I'étiquette

DELAY Délai entre le signal du vérin en position basse et le soufflage
Par défaut : 0,000 s — Passages a 100 ms

INTERVAL Délai de soufflage
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Par défaut : 0,500 s — Passages a 100 ms

BACK Retour au menu de SORTIES
AIR-ASSIST... Signal d'assistance pneumatique lors de l'impression
Activé par défaut au début de l'impression de I'étiquette
DELAY Délai depuis le début de I'impression
Modifier en fonction de la taille et de la matiére de I'étiquette
Par défaut : 0,000 s — Passages a 100 ms
INTERVAL Délai d'expiration de la sortie d'air
Délai avant de placer I'étiquette sur la plaque
Par défaut : 3,000 s — Passages a 100 ms (100 x 100 mm
imprimé a 100 mm/s)
BACK Retour au menu de SORTIES
VACUUM... Signal d'aspiration, maintient I'étiquette sur la plaque
DELAY Délai, a partir du début ou de la fin de I'impression (paramétre
d'ASPIRATION dans PASSAGES)
Pour retarder l'action de l'aspiration. Par défaut : 0,000 s —
Passages a 100 ms
BACK Retour au menu de SORTIES
AUX. OUTPUTS Fonctions :
01 Démarrage de l'impression
* Nécessite une entrée/sortie 02 Fin de l'impression
en option dans v1.6.3, 03 Démarrage bras levé
comprend : 04 Fin bras levé
- 2 sorties 05 Démarrage bras baissé
- 1 bouton-poussoir 06 Fin bras baissé
"Réinitialiser" 07 Délai d'expiration imprimante
- 1 connecteur DING, pour 08 Erreur imprimante
souder 09 Erreur applicateur
10 Bouton-poussoir de réinitialisation
OUTPUTO
ON FUNCTION 00/10
OFF FUNCTION 00/10
DELAY Délai a partir de l'activation
Par défaut : 0,000 s — Passages a 100 ms
TIME Heure d'activation. 0 pour une activation continue.
Par défaut : 0,000 s — Passages a 100 ms
INVERT Logique négative
Par défaut : 0
OUTPUT1
ON FUNCTION 00/10
OFF FUNCTION 00/10
DELAY Délai a partir de l'activation
Par défaut : 0,000 s — Passages a 100 ms
TIME Heure d'activation. 0 pour une activation continue.
Par défaut : 0,000 s — Passages a 100 ms
INVERT Logique négative
Par défaut : 0
BACK
BACK Retour au menu de CONFIGURATION
CYLINDER... (a venir)
HOME SENSOR
LEVEL
BACK

APPLY SENSOR

LEVEL

BACK
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PRINTER...
ERROR LEVEL 1
ERROR MODE 0 permet au systéme APLEX de continuer le cycle de pose

lorsque l'imprimante envoie des erreurs

ACTIVE LEVEL

READY EDGE

BACK

PARAMETERS...

Paramétres généraux

PROGRAM

Modes d'application :

0 Impression-pose normale. Lorsque le signal de
DECLENCHEMENT est regu

1 Impression-pose en attente vers le haut. L'étiquette est
imprimée au préalable et le vérin attend en position haute.
Lorsque le signal de DECLENCHEMENT est recu, le vérin
effectue la pose

2 Impression-pose en attente vers le bas. L'étiquette est
imprimée au préalable et le vérin attend en position basse.
Lorsque le signal de DECLENCHEMENT est recu, I'étiquette est
posée par soufflage

Lors du paramétrage, revenir automatiquement au menu
PARAMETRES

STEPS...

PRINT LABEL...

PRE-DELAY

Délai initial d'impression d'étiquette
Par défaut : 0,000 s — Passages a 100 ms

POST-DELAY

Délai a partir de la fin de l'impression

Pour permettre le placement de I'étiquette sur la plaque, sans
assistance pneumatique

Par défaut : 0,000 s — Passages a 100 ms

TIMEOUT

Durée du cycle maximum
Par défaut : 0,000 s — Passages a 100 ms

WAIT

0 Désactivé — 1 Activé

0 NON. L'impression-pose
Programme 0 (CN1)

Utilisé avec les programmes 1-2 pour éviter de perdre de l'air
pendant le temps d'attente du placement de I'étiquette sur la
plague de pose

1 Patienter. L'impression s'effectue avec le signal (CN2) et la
pose avec le signal (CN1).

Imprime si nécessaire

s'effectue avec un signal

VACUUM

0 Désactivé — 1 Activé

0 NON : pas d'aspiration pendant l'impression. Convient mieux
aux grosses étiquettes ou aux matériaux fins (PP/PE)

1 L'aspiration est activée lors de l'impression. Convient mieux
aux petites étiquettes

BACK

Retour au menu PASSAGES

ARMUP...

PRE-DELAY

Délai initial du vérin en position haute
Par défaut : 0,000 s — Passages a 100 ms

POST-DELAY

Retarde le placement du bras du vérin en position HAUTE
Pour éviter les rebonds
Par défaut : 0,000 s — Passages a 100 ms

TIMEOUT

Durée du cycle maximum
Par défaut : 0,000 s — Passages a 100 ms

BACK

Retour au menu PASSAGES

ARMDOWN...

PRE-DELAY

Délai initial du vérin en position BASSE
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Retarde le placement du vérin en position BASSE
Par défaut : 0,000 s — Passages a 100 ms

POST-DELAY

Retarde le placement du bras du vérin en position BASSE
Pour éviter les erreurs de démarrage. Fonctionne selon une
configuration de 90° minimum : 0,200

Par défaut : 0,000 s — Passages a 100 ms

BACK

Retour au menu PASSAGES

APPLYBYCONTACT...

Seulement pour le programme 0-1

TIMEOUT

Durée du cycle maximum pour la pose par contact
Par défaut : 3,000 s — Passages 0,100 ms

BACK

Retour au menu PASSAGES

APPLYBYTRIGGER...

Pour le programme 2, en attente vers le bas

PRE-DELAY

Délai initial
Par défaut : 0,000 s — Passages a 100 ms

POST-DELAY

Délai définitif
Par défaut : 0,000 s — Passages a 100 ms

CONTACT

Pour supprimer le contact : 0 NON — 1 OUI

BACK

Retour au menu PASSAGES

BACK

Retour au menu PARAMETRES

Remarque : dans ce menu, la derniére ligne se termine par (*) ;
I'option QUITTER est masquée, vous pouvez QUITTER lorsque
la barre de sélection n'est pas visible

BACK

Retour au menu de CONFIGURATION

BACK

Retour au MENU principal

DIAGNOSTICS...

AUTO-TEST...

ACTIVE

Activation du test automatique : 0 Désactivé — 1 Activé

INTERVAL

Intervalle entre les cycles d'impression
Par défaut : 0,000 s — Passages a 100 ms

BACK

Retour au menu DIAGNOSTICS

I/O STATE...

En option avec E/S EXTERNE

BACK

Retour au MENU principal

SERVICE...

Suppression du paramétre

RESET DEFAULTS

0 Désactivé — 1 Activé

Pour réinitialiser les paramétres, sélectionnez 1, retournez au
MENU PRINCIPAL pour sauvegarder puis DESACTIVEZ
I'applicateur. Activez l'applicateur : les parameétres seront
réinitialisés

BACK

IMPRESSION AUTOMATIQUE

Vous pouvez commencer le cycle d'impression et de pose en utilisant la P18
commande d'impression. Pour activer cette fonction, placez le cavalier sur le X1
JP18 du circuit imprimé d'E/S sur les broches 1-2.

vr v LI T mwwivA v UU‘II&

JP17  SELECT TYPE: (1) 1-2(2)
AUTOPRINT (Si) 1-2/ (No) 2-3
CPUO4B SIGNALS IN/ +24V
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PROCEDURE D'INSTALLATION DES OPTIONS

Les kits en option ci-dessous sont disponibles pour cet applicateur.

o APLEX4-SC: Colonne de support
APLEX4-LI : Verrine lumineuse
APLEX4-HD : Capteur d'intervention manuelle

COLONNE DE SUPPORT (APLEX4-SC)
La colonne de support comporte trois parties : la base, la colonne et 'arbre.

1. Fixez la colonne aux arbres de la base a I'aide des vis Allen 8

2. Déplacez I'arbre de support a la hauteur souhaitée
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3. Insérez I'arbre dans le support de la colonne et serrez les vis Allen

Remarques :

deux écrous sur le haut de l'arbre de la base permettent d'installer le régulateur d'air lorsque
l'imprimante fonctionne en position rotative.

Deux trous sur le haut de la colonne permettent d'installer la verrine lumineuse en option
(APLEX4-LI).

24



Manuel d'utilisation
VERRINE LUMINEUSE (APLEX4-LI)
La verrine lumineuse peut étre installée a deux emplacements :

1. Sur le c6té du cadre du systeme APLEX4
2. Sur le support de colonne en option

e Dévissez les deux vis Allen sur le cété du cadre du systéeme APLEX4.

e Utilisez les vis pour fixer la verrine a I'emplacement souhaité
e Connectez le harnais de la verrine lumineuse au systeme APLEX4 comme indiqué
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CAPTEUR D'INTERVENTION MANUELLE (APLEX4-HD)

Pour installer le capteur d'intervention manuelle.

1.

2.

Retirez le capot (1)

Bl

g

Retirez le support d'assistance pneumatique (2) en
desserrant les vis (2a-b).

Déconnectez le tube d'air (1a) de l'assistance pneumatique

(1)

Vérifiez le contenu du kit (2).
Détecteur + cable (2a),

vis (2b)

miroir adhésif (2c)

Installez le capteur d'intervention manuelle (2a) a l'aide des
vis (2b) sur 'assistance pneumatique (1) dans le coin droit.
Réinstallez l'assistance pneumatique (1) sur la base du
systeme APLEX4 & l'aide des vis du bas (1a-1b)

Collez le miroir adhésif (2c) sur la plaque de support
du vérin en l'ajustant a la forme de la plaque.
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7. Connectez le tube d'air (1a) de I'assistance pneumatique
(1) et faites passer le connecteur/harnais (2ac) a travers le
trou.

8. Connectez le harnais au panneau de connexion (JP7).

9. Remettez le capot.
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Informations génériques

Dimensions 690 x 355 x 625 mm
Poids 21,5 kg
Largeur de I'étiquette 25—-120 mm

Hauteur de I'étiquette

25 — 250mm (plaque de pose standard 100 x 100 mm -
100 x 150 mm)

Course du vérin max.

400 mm

Course du vérin utile

235 mm

Pression d'air

4-6 bar, entrée réglable

Modes d'étiquette

Etiquetage avec ou sans contact (soufflage)
Produit en mouvement ou arrété
Pose par contact selon plusieurs hauteurs de produits.

L'étiquetage par soufflage (sans contact) peut étre effectué en
réglant la position de la plaque du bras de guidage du vérin.

Positions d'installation

Coté supérieur Q°

Etiquetage de cbté a 180°, I'unité est tournée a 90° vers la gauche
ou a 90° vers le haut.

Coté inférieur 270°

Installez le systeme dans la position souhaitée en fonction du
produit. La plaque de fixation est mesure 50 mm de diamétre et
configurée en usine pour fonctionner a 0, 180 et 270°, ainsi qu'a
90° en hauteur avec l'unité.

Production

Pour une impression d'étiquette de 100x 100 mm a 6'/s.
30 étiquettes max./min

Plaque de pose

100 x 100 mm/100 x 150 mm

Pour régler la plaque de pose selon la taille de I'étiquette souhaitée,
le capot en téflon doit étre retiré de la base et la forme du modéle
doit étre adaptée pour correspondre & la taille de I'étiquette.

Remarque : choisissez les plus petites tailles d'étiquette. Taille
d'étiquette minimum de 20 mm x 20 mm.

Pression d'air
Flux maximum

Consommation/cycle complet
(impression + bas + soufflage + haut)

De 4 & 6 bar
Pleine puissance 260 L/min

0,3 L. Conditions : 25 poses/min, étiquette 100 x 100, humidité
20 %, 25°C et paramétres d'usine

Si le vérin est en position haute ou basse en attendant le soufflage,
une consommation minimum d'environ 20 L/min sera ajoutée au
cycle complet

Plage de température de
fonctionnement

5°Ca40°C

Niveau de pression du son

Loa < 70 dB(A)
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EG-conformiteitsverklaring (alleen Europa)

Dit product voldoet aan de EMC-, RoHS- en machinerichtlijnen en hun wijzigingen.

Deze fabrikant is verantwoordelijk voor het aanbrengen van een CE-markering: Media Gest
Software Logistic S.I., Pasatje de L"Oest, 6¢, 08329 Teia (Barcelona), Spanje.

Voor een kopie van de EG-verklaring van overeenstemming, raadpleeg uw verdeler.

Typeplaatje bij wijze van voorbeeld

LABEL APPLICATOR  APLEX4

APLEX4

100-240V~ , 50-60Hz, x.xA c €
SERIAL No: 3x000000

3x000000 2017
Media Gest Software Logistic, S.L. E
_—

Direccion: Pasatje De L'Oes, 6¢
08329 Teia (Barcelona)

De volgende informatie geldt alleen voor EU-lidstaten:

Verwijdering van producten

(gebaseerd op de EU-richtlijn 2012/19/EU

Weggooien van elektrische en elektronische apparaten (Waste Electrical and Electronical Equipment — WEEE)

Dit symbool geeftaan dat dit product niet mag afgedanktworden als algemeen huishoudelijk afval. Het
dientafzonderlijk gecollecteerd te worden. Geintegreerde batterijen of laders kunnen samen metdit
productafgedanktworden. Zij wordenin het recyclagebedrijfgescheiden.

De zwarte balk geeft aan dat dit product na 13 augustus 2005 verhandeld werd.

Door een aangepaste afdanking van dit productbeschermtu het milieu en de volksgezondheid tegen
mogelijke schadelijke gevolgen, die anders zouden kunnen voortvioeien uithet onjuistverwerken van de
restenvan dit product.

Vraag inlichtingen over de terugname en recyclage van dit productaan uw leverancier.
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Veiligheidsoverzicht

De \eiligheid van personen tijdens het gebruik of het onderhoud van deze apparatuur is uiterst belangrijk.
Waarschuwingen en mededelingen die nodig zijn voor een eilig gebruik zijn in deze handleiding
opgenomen.

Alle waarschuwingen en voorschriften die in deze handleiding opgenomen zijn, moeten zorgwldig gelezen
en begrepen worden alvorens deze apparatuur te gebruiken of te onderhouden.

Tracht deze apparatuur niet zelf te herstellen of te wijzigen. Als een storing optreedt die niet verholpen kan
worden met de procedures die in deze handleiding beschreven worden, zet het toestel dan uit, haal de
stekker uit het stopcontact en neem contact op met de leverancier waar u het product hebt aangeschatft.

Betekenis van de symbolen

Dit symbool geeft waarschuwingen aan.
Specifieke waarschuwingen zijn binnen het symbool aangegeven.
(Het symbool links duidt op een algemene waarschuwing.)

Dit symbool duidt op verboden handelingen (verboden acties).
Specifiek verboden handelingen zijn binnen of naast het symbool aangegeven.
(Het symbool links betekent "niet demonteren®.)

Dit symbool geeft aan dat bepaalde handelingen moeten worden uitgevoerd.
Specifieke aanwijzingen zijn in of naast het [J symbool aangegeven.
(Het symbool links betekent "Haal de stekker van het netsnoer uit het stopcontact".)

Dit duidtop gevaar voor ernstig letsel of de dood als de

& WAARSCHUWING machines nietnaar behoren of niet conform deze aanwijzingen worden
bediend.

De stekker mag nietmetnatte
Prohibited handen uithet stopcontact
worden gehaald oferin
worden gebracht,omdatdit
kan leiden tot elektrische
schokken..

® Any other than the Gebrui_k geenandere
specified AC voltage | Spanningendande

is prohibited. spanningswaarde
aangegeven op het
typeplaatje. om brand of
elektrische schokken te
voorkomen.

%,

Als de machines hetzelfde
stopcontactdelen met
andere elektrische apparaten
die grote hoeveelheden
stroom verbruiken, dan zal
de spanning sterk
schommelen telkens
wanneer deze apparaten
werken.

Zorg voor een afzonderlijk
stopcontactvoor het toestel
om brand of elektrische
schokken te voorkomen.

Plaats geen metalen
voorwerpen of met water
gewulde recipiénten zoals
vazen, bloempotten of
mokken, enz. op hettoestel.
Er is kans op brand of
elektrische schokken indien
metalen voorwerpen of vocht
in de toestellen terechtkomen.

%,

Steek geen metaal, Bekras, beschadig of wijzig

Prohibited ontvambare of andere ® Prohibited nooitde netsnoeren. Plaats
weemde voorwerpenin de ook geen zware voorwerpen

C op de snoeren, trek nietaan

ventilatieopeningen. Ditkan - - o
immers brand of elektrische ) % de snoeren en buig ze niet
AN

schokken veroorzaken. overmatig, dit kan immers

leiden tot brand of
elektrische schokken.
f
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<

Disconnect
the plug.

Zeteerstde stroomschakelaars
uit, haal vervolgens de stekker
uit het stopcontact als het toestel
gevallen of de behuizing ervan
beschadigd is en neem contact
op met de leverancier w aar u het
product hebt aangeschaft.
Doorlopend gebruik van
toestellen onder deze
omstandigheden houdt gevaar in
voor brand of elektrische
schokken.

Disconnect
the plug.

Doorlopend gebruik van
toestellen onder abnormale
omstandigheden, zoals rook- of
geurontw ikkeling houdt gevaar in
voor brand of elektrische
schokken. In deze gevallen moet
u de stroomschakelaars
onmiddellijk uitzetten en de
stekkers van de snoeren uit het
stopcontact halen. Neem
vervolgens contact op met de
leverancier w aaru het product
hebt aangeschaft.

Disconnect
the plug.

Zeteerstde stroomschakelaars
uit, haal vervolgens de stekker
uit het stopcontact indien
vreemde voorw erpen (metalen
fragmenten, w ater, vioeistoffen)
in het toestel zijn gevallen en
neem contact op met de
leverancier w aar u het product
hebt aangeschaft.

Doorlopend gebruik van
toestellen onder deze
omstandigheden houdt gevaar in
voor brand of elektrische
schokken.

Disconnect
the plug.

o

’17 (‘9’_

[ Bl

Trek het snoer bij de stekker
uit het stopcontact. Trekken
aan het snoerkande
inwendige draden
beschadigen of blootleggen
en brand of elektrische
schokken veroorzaken.

&

Connect a
grounding wire.

Stel de installatie veilig, d.w .z.
goed geaard en beveiligd tegen
overstroom.

Verlengsnoeren moeten ook

No
disassembling.

Verwijder geen afdekkingen
en herstel ofwijzig het toestel
niet zelf. U kunt gewond

2,

N raken door hoogspanning
8. worden geaard. '
[~ 5 Slecht geaarde apparatuur kan zeer hete onderc_ielen of
Pt brand of elektrische schokken scherpe randenin hettoestel.
=) veroorzaken.
Gebruik geen spuitbus met Houd uw hand verwijderd van
Prohibited een ontlambaargas voor de de werkslag van de zuiger. Er

reiniging van dit product
want dit kan brand
veroorzaken.

bestaateenkleinrisico op
letsel door uw hand hier te
plaatsen wanneer de zuiger
na hetlabelen omhoog gaat.
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Dit duidtop het risico van persoonlijk letsel of beschadiging van voorwerpen

AVOO RZICHTIG als de machines nietnaar behoren of niet conform deze aanwijzingen

worden bediend.

Voorzorgen
Onderstaande voorschriften dragen bij toteen duurzame en goede werking van het toestel.
« Vermijd plaatsen die blootgesteld zijn aan de volgende omstandigheden:
* Temperaturen buiten de specificatie * Direct zonlicht * Hoge luchtvochtigheid
* Gedeelde krachtbron * Overmatige trillingen  * Stof/gas
* Reinig de kap met een droge doek of meteen doek die licht bevochtigd is met een zachte reinigingsoplossing.
GEBRUIK NOOIT THINNERS OF ANDERE VLUCHTIGE OPLOSMIDDELEN op de kunststofkappen.
« BEWAAR GEEN papier of linten op plaatsen waar ze blootgesteld kunnen zijn aan rechtstreeks zonlicht, hoge
temperaturen, hoge luchtvochtigheid, stofof gassen.
« Vermijd zo veel mogelijk hetaansluiten van deze apparatuur op dezelfde stekker als die van hoogspanningsapparatuur
of apparatuur die storingen in het lichtnetkan veroorzaken.
» Haal de stekker uit het stopcontactvoér elke handeling aan de binnenzijde van het toestel of wanneeru het toestel
reinigt.
* Houd uw werkomgeving wrij van statische ladingen.
« Plaats geen zware voorwerpen op de toestellen. Deze voorwerpen kunnen omvallen en verwondingen veroorzaken.
« Sluitde ventilatie-openingen van de toestellen nietaf om oververhitting en mogelijk brand te voorkomen.
« Leunniettegen hettoestel. Het kan op u vallen en letsel veroorzaken.
» Haal de stekker uit het stopcontactwanneer hettoestel langere tijd niet gebruikt wordt.
« Plaats hettoestel op een stabiele en viakke ondergrond.

Verzoek met betrekking tot onderhoud

e Maak gebruik van onze onderhoudsservice.
Doe minstens éénmaal perjaar beroep op de leverancierwaar u het producthebt aangeschaftom de binnenzijde
van hettoestel te laten reinigen. Anders kan stofophopenin de toestellen, watbrand of storingen kan veroorzaken.
Reiniging is bijzonder aangewezen voor natte seizoenen.

e Onze preventieve onderhoudsservice voertde periodieke controles en andere werkzaamheden uitdie nodig zijn om
de kwaliteiten de prestaties van de toestellen te behouden, waardoor ongevallen worden voorkomen.
Voor meerinformatie, raadpleeg de leverancier waar u het producthebt aangeschaft.

e Gebruikvan insecticide en andere chemische stoffen
Stel de printer niet blootaan insecticide ofandere viuchtige oplosmiddelen. Hierdoor kunnen de afschermingen of
andere onderdelen verslechteren en kan de verf afbladderen.

e Venwer hettoestel altijd metde originele verpakking om problemen of afwijkingen te voorkomen.

e Gebruikalleen het meegeleverde netsnoer. Kies in geval van lokale aankoop een exemplaar metdezelfde
specificaties als hetorigineel.

Reparatie
e Dit apparaat bevat geen onderdelen die door de gebruiker zelf kunnen worden gerepareerd.
e Alle reparaties mogen alleen worden uitgewvoerd door bewvoegde onderhoudstechnici.
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PRODUCTOVERZICHT
APLEX4 Print & Apply realtime labelsysteem
Vertaling van de oorspronkelijke instructies

APLEX4 is een optionele module voor gebruik met de TOSHIBA B- EX4-T1 / T2 / D2 serie woor het
afdrukken en aanbrengen van labels in halfautomatische toepassingen. Het is eenwudig te installeren en
biedt een goedkope en betrouwbare oplossing.

Toepassingen:

Gebruik toepassing:

« Doelitem kan worden verplaatst of gestopt
* Het label kan worden aangebracht met of zonder contact (via luchtblazer)
e Op de bovenkant of onderkant of op zijkanten

Voornaamste onderdelen:

Bovenste
sensor

Indicatielampje (optie)

o S L gt %
9L 2 S e
Lo N
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{pfirms

Kettingaandrijving

Zuiger

e P
% O

Drukregelaar Bevestigingsplaat

Onderstel voor
EX4

ety foieis

Luchtinlaat

Druksensor

Aansluitingen

Labelplaat

Pneumatische
regelaars

Configuratiebeheer

Testkno
P LCD-scherm
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Kenmerken

Eenwudig te installeren: het labelsysteem is af fabriek
gemonteerd en klaar woor gebruik. U hoeft alleen maar de
zuiger aan te zetten, de B-EX4 te installeren, het netsnoer
(220V-50Hz) en de luchttoewer aan te sluiten
(luchtcompressor niet inbegrepen: buitendiameter slang:
8mm, druk: 4-8 bar).

Het toestel kan in werschillende modi gebruikt worden:
Print/Apply, Apply/Printed label Waiting Up, Apply/Printed
label Waiting Down (de laatste twee opties zijn ontworpen
om tijd te besparen tussen twee afdrukcycli).

Slechts één externe fotocel of PLC is wereist wor het
activeren van label afdrukken en aanbrengen. Er zijn
afzonderlijke  signalen  wor  Print-Apply en een
weiligheidssignaal om het afdrukken te vermijden wanneer
er een probleem is op de lijn. Alle signalen kunnen
afkomstig zijn van een NPN fotocel of een PLC.

Er kunnen ook andere \eiligheidssignalen benut worden, zoals klep openen/sluiten, om het toestel te
stoppen (uitschakelbaar woor het vervangen van verbruiksartikelen of onderhoud/reparaties). Het is ook
mogelijk te detecteren of er iemand woor het toestel zit. In dat geval blokkeert de sensor de beweging
van de zuiger en wordt het vastklemmen van het hand van de gebruiker voorkomen.

De zuigerslag bedraagt 400 mm omhoog/omlaag. Het systeem is woorzien van een druksensor en maakt
de toepassing op dozen van ‘erschillende hoogten mogelijk zonder owerige aanpassingen. Maximale
bruikbare hoogte: 250 mm (vanaf onderkant printer).

Configuratiescherm en bedieningsknop: bieden toegang tot configuratie van de basisparameters in het
senice menu. U kunt gebruikersparameters aanpassen met het toestel in bedrijf zonder verlies van de
huidige afdruktaken.

De zuiger kan in alle richtingen werken: omhoog/omlaag, omlaag/omhoog, links/rechts, rechts/links, of in
tussenliggende hoeken zonder eventuele aanpassingen te moeten uitweren. Het gewicht van de
labelplaat beinvoedt de prestaties niet. Reparatie en onderhoud aan de zuiger is minimaal dankzij de
inbouw van lagers die slijtage minimaliseren.

Montage van de labelplaat is eenwoudig en vastgezet met drie schroeven. Labelplaten zijn verkrijgbaar
in twee maten: 100x100 mm, 100x150 mm. Tijdens de installatie moet u de labelplaat op maat brengen
naargelang de grootte van het aan te brengen label.

Het systeem is worzien van luchttoewoerregeling met microfilter om te woorkomen dat er wiil
terechtkomt in het luchtcircuit van de labeler en regelaars die de stabiliteit van het drukniveau in het
toestel waarborgen en zorgen voor een betrouwbare etikettering.

De snelheid van de op-/neergaande beweging is instelbaar voor de beste combinatie van snelheid en
druk om te wldoen aan de productie-eisen.

Om het toestel op reeds bestaande systemen van klanten te monteren is een @50 mm buisklem
voorzien.
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Accessoires
e Indicatielampje groen/online, rood/fout, orange/bezig met werken.

e Externe 'handsensor' fotocel voor extra \eiligheid tijdens handmatige handelingen, zoals het vervangen
van verbruiksartikelen. Deze sensor is op de labeluitvoer en onder de labelplaat gemonteerd en
detecteert de aanwezigheid van handen.

e Steunkolom: woor montage op de labeler op verschillende hoogtes en in verschillende richtingen voor
het labelen bovenaan of aan zijkanten.

Meegeleverde onderdelen

«  Llabeler RIS Gen OF Teer van deze onderdeien
e 1 fotocel met steun ontbreken, neem dan contact op met

: de klantensenice van de leverancier
e 1 drukregelaar : waar u het product hebt aangeschatft.

e 1 labelplaat (aan te passen)

1 Positie in de kartonnen doos (zuiger gevouwen)
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Installatieprocedure
Uitpakken

Het toestel wordt ingeklapt geleverd, klap het uit na het te hebben uitgepakt:
- Drukregelaar
- Labelplaat
- Fotocel: met kabel, connector en steun

De zuiger is vastgezet met de kabelbinder (br), verwijder de moeren (1t-2t inbusmoeren 5) om de zuiger op
de zijdelingse beugelgeleiders (1r-2r) te monteren.

Breng de zuiger in lijn (1) met de positie (2) op de bewvestigingsplaat en gebruik de schroeven om de zuiger
aan de plaat (1t-1r) (2t-2r) te bevestigen.

Verwijder de schroeven (3a-3b inbussleutel 3) om de printer te installeren

De T wvormige delen op schroeven 3a-3b ondersteunen ter vervanging van het onderstel van de printer.

Opmerking: voor de installatie is een volledige set inbussleutels vereist.

Overige
- Installeer de drukregelaar (2)
- Sluit de drukregelaar (3) aan op de luchtslang.

- Verwijder de kabelbinder (br) uit de zuiger
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- Pas de labelplaat aan en monteer hem

- Sluit de bedieningsorganen aan: fotocel, indicatielampje (*) enz...

Opmerking: De stekker voor signaal omtrekbeweiliging (4) is standaard meegeleverd.

(*) optie

10
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Labelplaat aanpassen

Labelplaat 105x105 mm
Label 80x70 mm (voorbeeld)
Elementen

(1) Bovenplaat (aluminium)

(2) Onderplaat (Teflon), met plastic label
(3) Stalen schroeven M3x6 x8U

(4) Inbussleutel 2

(5) 'Cutter' (niet meegeleverd)

Voorbereiding voor B-EX4-T1

Neem het label, bijvoorbeeld 80x70 mm. Vouw in de helft en markeer het midden enan. Plaats het label op
de plastic label met het midden-teken op het T1-merkteken en met de bovenrand van de label uitgelijnd met
de rand van de labelplaat.

Voorbereiding voor EX4-T2

Neem het label, bijwoorbeeld 80x70 mm. Plaats het label
linkerhoeken van de plaat samenvallen met die van het label.

Snijd de uitstekende randen van het label af zonder de gaten te raken en verwijder het verwlgens met het
uitgesneden plastic label eronder.

Opmerking: Als de randen van het label nabij een verticale of horizontale lijn met gaten is, pas dan de snijlijn
zo aan dat de gaten niet worden geraakt.

Maak de bovenplaat vast aan de onderplaat met de schroeven en monteer hem op de zuiger

Opmerking: Gebruik van het gat in het midden- of zijkant van de ‘Air Assist', open het gat dat zich het dichtst
bij het labelmidden bevindt.

Opmerking: bij gebruik van ‘soft’ labels (PP/PE) en formaten > 50x50mm kan het verwijderen van alleen
alternatieve verticale lijnen de prestaties verbeteren.

11
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B-EX4 printer voorbereiden

Stel de printer als volgt in:

Installeer de afpelmodule zonder afpelsensoren
Installeer de I/O I/F

Verwijder de vier pootjes

Monteer de printer op de APLEX4:

Gebruik de "T"-vormige vergrendelingsteun als de printer in een gedraaide positie werkt.

Bewestig de printer op de APLEX4 door de meegeleverde inbusschroeven (inbussleutel 3), sluitringen en
moeren door de gaatjes van de pootjes te brengen.

De T-wormige steun ondersteunt de printer onderaan. Plaats hem in de
geleiderbasis van de printer die samenvalt met de positie van de
bevestigingsmoeren.

Steek de schroeven van onder de printer (zie afbeelding) met de moeren in de
printer.

Maak de vergrendelingsteun vast aan de printer.
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APLEX bevestigingsplaat voor voorbereiding steunas

U kunt de labeler parallel of loodrecht monteren op de steunas van de printer.

Stel de bevestigingsplaat in de gewenste positie (inbussleutel 6).

As parallel As loodrecht

De printer draait rond deze as voor het labelen vanuit verschillende richtingen.
Opmerking: de drukregelaar moet altijd verticaal zijn geplaatst, ook al is de printer gedraaid.

Bij gebruik van de optionele APLEX4-SC kunt u de drukregelaar in de kolomwoet bewestigen met
meegeleverde bouten.
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Aansluitingen

e Stroom
AC inwoer 220V - 50Hz, met aan-/uit schakelaar.

Gebruik een stroomonderbreker met 6A piek en 30 mA
gewoeligheid.

e Printer
APLEX naar printer.

Voor het beheer van printer In/out I/F:

e Luchtinlaat

Luchtinlaat van de drukregelaar.

CN1: signaal printen&toepassen
alleen toepassen
blokkeringssignaal

CN2: signaal alleen printen
signaal omstrekbeveiliging

CN3: voor indicatielampje (optie)

CN4: /0 programmeerbaar I/F (optie)
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Mechanische aanpassingen
e Labeler/labelplaat aanpassen

De labeler is af fabriek ingesteld wvoor 100 x 100 (100 x 150) labelplaat. U kunt de
plaat (zuiger) omhoog/omlaag links/rechts verstellen naargelang de labelgrootte.

Stem de labelplaat af op de uitwer van het label (ongeveer) en 1mm tot 2mm
onder de afwerrand van de printer.

De belangrijkste instelling voor het label is 'Air Assist', het gat van de luchtuitlaat zorgt ervoor dat het label
op de plaat kleeft.

BELANGRIJK! AIR ASSIST moet op het midden van het label zijn gericht, draai de schroeven (zie
afbeelding) los om te verstellen.

™

e Pneumatische instellingen

Het toestel is worzien van vier pneumatische regelaars. Deze kunnen afzonderlijk
worden wersteld om de 4-6 bar druk te verdelen die wordt afgegeven door de
externe regelaar

De drukregelaars zijn toegankelijk via de bovenkant van de regeleenheid:

1. Zuiger sneller

Hiermee VERHOOGT u de snelheid van de zuiger.

De snelheid van de zuiger is af fabriek ingesteld. Soms kan het nodig zijn
om de zuiger sneller te doen stijgen, bijworbeeld in het geval van ongewone
vorm van het product om contact met de labelplaat of hoge snelheid van het product te
wvoorkomen waardoor kreukworming bij contact kan optreden.

2. Zuiger trager

Hiermee VERLAAGT u de snelheid van de zuiger.
Verlaag de snelheid om het contact van de labelplaat met het product te verzachten.

3. ‘Air assist’

Pas de luchtdruk aan waarmee het label in contact blijit met de labelplaat tijdens het afdrukken.
Aanpassing afhankelijk van de grootte/materiaal van het label.

4, Vacuum/blazen

Pas de druk aan waarmee het label op de labelplaat wordt gehouden.

Werkt normaal gezien als het label wolledig is afgedrukt en de ‘air assist' is woltooid, werkt af en toe
(klein label) simultaan. Pas ook de toegepaste 'kracht' aan bij het afblazen van het label.

Aanpassing afhankelijk van de grootte/materiaal van het label.
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= Instellingen zuigersensoren

Slagbeperking
Beperkt de maximale \erplaatsing van de zuiger.

Past de zuiger stoppositie mechanisch aan met behulp van de vergrendeling op
de zuigergeleiders.

Klep
Zuigerklep

Opent of sluit de luchtdruk op de zuiger. Sluit woor werken of open woor
handmatige beweging, d.w.z. om de stoppositie bij het werken met slagbeperking
te verstellen. Ook woor wijgave beweging van de zuiger bij verstellen sensoren
omhoog/omlaag, om weiligheidsredenen, enz...

Sensor zuiger sneller
Zuiger sneller-stand.

De juiste detectie van de zuiger bovenaan bepaalt het einde van de
etiketteringscyclus, waarna een nieuwe cyclus kan beginnen. Een storing leidt tot
een algemene fout en stopt met de etiketteringscyclus.

Sensor zuiger trager/contact
Positie zuiger trager - contact.

Deze sensor wordt geactiveerd bij labelen door contact, contact met het product of wanneer de
zuiger het einde van de werkslag bereikt. Een storing veroorzaakt een algemene fout en stopt de
etiketteringscyclus, waardoor de zuiger terugkeert naar de bovenste positie.

De positie van deze sensor kan worden aangepast om de
contactkracht te vergroten of te verkleinen. Deze sensor werkt ook als
beweiligingssysteem wor toevallige aanrakingen van de zuiger met
iemands hand.

De sensor is bedoeld om eenwudig en doeltreffend te kunnen labelen
op erschillende hoogtes zonder ewentuele  mechanische
aanpassingen en om gevaar door toevallig contact met de gebruiker
tot een minimum te beperken.
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e Algemene aanpassingen
e 'TEST knop

Testknop / start afdrukken / labelen.

Test: De eenheid is af fabriek geconfigureerd en gebruiksklaar voor het N
labelen. Met de testknop kunt u gemakkelijk wijzigingen controleren in de o
menu-instellingen door handmatig afdrukken/labelen te testen. Tijdens deze
‘test’ wordt het blokkeringssignaal/beweiliging niet gecontroleerd

Home: gebruikt voor het starten van de "apply/print"-cyclus. In "apply/print
waiting down" wordt de bewiliging niet gecontroleerd. Daarom is het
raadzaam de handsensor te monteren om het risico van vastgrijpen door de
beweging van de zuiger te voorkomen.

e Algemene luchtcontroller
Pas de luchtinlaat aan de eenheid aan.

Regelaar/stabilisator 4-6 bar luchtinlaat naar de eenheid, water en
onzuiverheden filteren, manometer en open/sluit klep.

Geleverd met inlaat met buitendiameter 8 mm.

¢ VACUUM configuratieparameter
e Kileine labels: VACUUM 1 activeren bij start afdrukken
e Lange labels: VACUUM 0, activeren na afloop afdrukken

¢ Fijne synthetische materialen: VACUUM 0, activeren na afloop afdrukken
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Signalen . .
Ml [ g I
i o
e In/Out signalen =
I
e Configuratie In/Out ::
Met een jumper op de PCB kunt u de infout van de labeler instellen op INPUT
Type 1 of Type 2 (in owereenstemming met de printerconfiguratie). o &b
Verwissel de JP17 jumper: y o G L
e Pennen 1-2: Type 1 —
e Pennen 2-3: Type 2 (standaard) T I Xl - RIGH

APPLY-signaal
INPUT-signaal voor APPLY of PRINT/APPLY.

Dit signaal activeert APPLY of PRINT/APPLY (wordt gebruikt wanneer het label niet wijzigt,
uitgezonderd datum/tijd of een teller beheerd door de printer).

|17 SELECTTYPE: (1)1-2(2)23

Input van een 'npn' fotocel of een spanningswij signaal. DIN-connector met weiligheidsdraad.

PRINT-sighaal
INPUT-signaal voor PRINT.

Bij inschakeling wordt met dit signaal het etiket afgedrukt en op de labelplaat gereed gelegd voor het
labelen (wanneer de aankomst van het product niet bekend is).

Input van een 'npn' fotocel of een spanningswij signaal. DIN-connector met weiligheidsdraad.

INHIBIT-signaal
INPUT-signaal voor INHIBIT APPLY cyclus.

Geblokkeerde lijn beweiliging signaal/bezet, of "open zone" signaal. Toepassen toestaan ja/nee. Kan
worden uitgeschakeld vanaf het senice menu tijdens de installatie van het toestel.

Input van een 'npn' fotocel of een spanningswij signaal. DIN-connector met weiligheidsdraad.

INDICATIELAMPJE (OPTIE)

Lichtpaal groen/oranje/rood

GROEN klaar voor gebruik
ORANJE bezig met werken
ROOD fouttoestand (algemeen: Labeler fout, Printer fout)

DIN-connector met weiligheidsdraad.

Extra in-/uitgangssignalen (optie)

0 2 x programmeerbare uitgangen
0o 1xingang woor 'Reset' drukknop (om de APLEX fout te resetten)
0 1 x DIN6 connector, om deze signalen te verbinden
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Parameterinstelling
e Gebruikersconfiguratie

Druk op de configuratieknop om het configuratiemenu te openen.

Opmerkingen:

Bij sommige menu's is de EXIT optie verborgen. Druk op de bedieningsknop als geen selectiebalk zichtbaar
is om af te sluiten.

Parameters zijn actief, wanneer geselecteerd, maar worden deze niet opgeslagen voordat u naar het

hoofdmenu terugkeert.

Parameter

Beschrijving

Main Menu

Toegepaste label teller

CONFIGURATION...

Configuratie

DIAGNOSTICS...

Diagnostiek

SERVICE...

Parameter wissen

EXIT

Opslaan en terugkeren naar het hoofdmenu (Main Menu)

CONFIGURATION...

INPUTS...

INPUT-signalen

TRIGGER...

Trigger signaal (* Zie AUTOPRINT)

EDGE

Trigger rand: 0 AN Inkomende product — 1 W Uitgaande
product

DELAY

Wachttijd trigger signaal
Detectie van product gebeurt in de gekozen rand
Standaard 0,000 s — Stappen 100ms

INHIBIT

Termijn waarin wolgende productdetecties worden genegeerd
Om valse productdetecties op onregelmatige producten te
negeren

Standaard 0,500 s — Stappen 100ms

BACK

Terug naar INPUTS menu

INHIBITION...

Blokkeringssignaal
Veiligheidssignaal voor vastgelopen of bezette lijn
Wanneer actief wordt het TRIGGER signaal genegeerd

LEVEL

Actief niveau: 0 Laag — 1 Hoog

DELAY ON

Wachttijd, voor blokkering TRIGGER signaal
Standaard 0,000 s — Stappen 100ms

DELAY OFF

Wachttijd, voor opnieuw inschakelen TRIGGER signaal
Standaard 0,000 s — Stappen 100ms

BACK

Terug naar INPUTS menu

PRINT...

Afdruksignaal

EDGE

Afdrukrand: 0 A Inkomende product — 1 \ Uitgaande product

DELAY

Wachttijd afdruksignaal
Standaard 0,000 s — Stappen 100ms

INHIBIT

Termijn waarin wlgende productdetecties worden genegeerd
Om valse productdetecties op onregelmatige producten te
negeren

Standaard 0,500 s — Stappen 100ms

BACK

Terug naar INPUTS menu

BACK

Terug naar CONFIGURATION menu

OUTPUTS...

Uitgangssignalen

AIR-JET...

‘Blaas’ signaal woor labelen

DELAY

De wachttijd tussen de zuiger trager signaal en ‘blaas'
gebeurtenis
Standaard 0,000 s — Stappen 100ms

INTERVAL

Blaastijd
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Standaard 0,500 s — Stappen 100ms

BACK Terug naar OUTPUTS menu
AIR-ASSIST... Luchtsteun signaal tijJdens het afdrukken
Standaard actief zodra het etiket wordt afgedrukt
DELAY Wachttijd, vanaf aanvang van het afdrukken
Wijzigen afthankelijk van de labelgrootte of het materiaal
Standaard 0,000 s — Stappen 100ms
INTERVAL Time-out luchtuitlaat
Tijdsinterval tot label op de plaat
Standaard 3,000 s — Stappen 100ms (100x100mm afgedrukt bij
100mm/s)
BACK Terug naar OUTPUTS menu
VACUUM... Vaculumsignaal, houdt het label op de plaat
DELAY Wachttijd, van het begin of einde van het afdrukken (VACUUM
instelling in STEPS)
Om vacuiim werking te vertragen. Standaard 0,000 s — Stappen
100ms
BACK Terug naar OUTPUTS menu

AUX OUTPUTS

* Vereist optioneel In/Out en

v1.6.3, omvat:

- 2 X uitgangen

- 1 x ingang 'Reset’ drukknop

- 1 x connector DING, te
solderen

Functies:

01 StartPrinten

02 StopPrinten

03 StartArmOmhoog
04 StopArmOmhoog
05 StartArmOmlaag
06 StopArmOmlaag
07 PrinterTimeOut
08 PrinterFout

09 LabelerFout

10 ResetDrukKnop

OUTPUTO
ON FUNCTION 00/10
OFF FUNCTION 00/10
DELAY Wachttijd vanaf activering
Standaard 0,000 s - Stappen van 100ms
TIME Inschaketijd. 0 voor continu.
Standaard 0,000 s - Stappen 100ms
INVERT Negatieve logica
Standaard 0
OUTPUT1
ON FUNCTION 00/10
OFF FUNCTION 00/10
DELAY Wachttijd vanaf activering
Standaard 0,000 s - Stappen 100ms
TIME Inschaketijd. O voor continu.
Standaard 0,000 s - Stappen 100ms
INVERT Negatieve logica
Standaard 0
BACK
BACK Terug naar CONFIGURATION menu
CYLINDER... (Te doen)
HOME SENSOR
LEVEL
BACK

APPLY SENSOR

LEVEL

BACK
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PRINTER...

ERROR LEVEL

1

ERROR MODE

Met O kan de APLEX de toepassingscyclus verder uitvoeren
wanneer een foutmelding op de printer verschijnt

ACTIVE LEVEL

READY EDGE

BACK

PARAMETERS...

Algemene parameters

PROGRAM

Toepassingsmodi:

0 Normal Print/Apply. Wanneer TRIGGER is ontvangen

1 Wait UP Apply/Print. Label wordt op voorhand afgedrukt,
zuiger wacht omhoog, bij ontvangst TRIGGER signaal treedt
zuiger in werking

2 Wait DOWN Apply/Print. Label wordt op worhand afgedrukt,
zuiger wacht omlaag, bij ontvangst TRIGGER signaal wordt het
label afgeblazen

Aan instelling, automatisch afsluiten naar menu PARAMETERS

STEPS...

PRINT LABEL...

PRE-DELAY

Wachttijd start label afdrukken
Standaard 0,000 s — Stappen 100ms

POST-DELAY

Wachttijd na afloop van het afdrukken
Om label op de plaat te activeren, zonder Air-Assist
Standaard 0,000 s — Stappen 100ms

TIMEOUT

Maximale cyclustijd
Standaard 0,000 s — Stappen 100ms

WAIT

0 Uitgeschakeld — 1 Ingeschakeld

0 NO. Print/Apply met één signaal Programma 0 (CN1)

Gebruikt met 1-2-programma’'s om luchtverspilling te voorkomen
tijdens het wachten van het label op de labelplaat

1 Wacht. Print (afdrukken) is signaal (CN2) en Apply (labelen) is
signaal (CN1).

Drukt af wanneer nodig

VACUUM

0 Uitgeschakeld — 1 Ingeschakeld

0 Geen vaculm tijdens het afdrukken. Geschikt voor grote labels
of dunne materialen (PP/PE)

1 vaculm is aan tijdens het afdrukken. Geschikt wvoor kleine
labels

BACK

Terug naar STEPS menu

ARMUP...

PRE-DELAY

Wachttijd start zuiger OMHOOG
Standaard 0,000 s — Stappen 100ms

POST-DELAY

Vertraagt de OPGAANDE beweging van de zuigerarm
Om terugkaatsen te voorkomen
Standaard 0,000 s — Stappen 100ms

TIMEOUT

Maximale cyclustijd
Standaard 0,000 s — Stappen 100ms

BACK

Terug naar STEPS menu

ARMDOWN...

PRE-DELAY

Wachttijd start zuiger OMLAAG
Vertraagt de NEERGAANDE beweging van de zuigerarm
Standaard 0,000 s — Stappen 100ms

POST-DELAY

Vertraagt de NEERGAANDE beweging van de zuigerarm
Om valse starten te voorkomen. Werken bij 90° min instelling:
0,200

Standaard 0,000 s — Stappen 100ms
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BACK

Terug naar STEPS menu

APPLYBYCONTACT...

Alleen voor programma 0-1

TIMEOUT

Maximale cyclustijd labelen door contact
Standaard 3,000 s — Stappen 0.100ms

BACK

Terug naar STEPS menu

APPLYBYTRIGGER...

Voor programma 2, ‘waiting down’

PRE-DELAY

Wachttijd start
Standaard 0,000 s — Stappen 100ms

POST-DELAY

Ultieme wachttijd
Standaard 0,000 s — Stappen 100ms

CONTACT

Om contact te detecteren: 0 NEE — 1 JA

BACK

Terug naar STEPS menu

BACK

Terug naar PARAMETERS menu

Opmerking: in dit menu eindigt de laatste regel met (*); EXT
optie is verborgen, u kunt afsluiten wanneer de selectiebalk niet
zichtbaar is

BACK

Terug naar CONFIGURATION menu

BACK

Terug naar het hoofdmenu

DIAGNOSTICS...

AUTO-TEST...

ACTIVE

Activering van auto test: 0 Uitgeschakeld — 1 Ingeschakeld

INTERVAL

Interval tussen afdrukcycli
Standaard 0,000 s — Stappen 100ms

BACK

Terug naar DIAGNOSTICS menu

I/O STATE...

Optioneel met EXTERNAL I/O

BACK

Terug naar het hoofdmenu

SERVICE...

Parameter wissen

RESET DEFAULTS

0 Uitgeschakeld — 1 Ingeschakeld

Om de parameters te resetten, selecteer 1, ga terug naar de op
te slaan MAIN MENU en zet de labeler verwlgens uit (OFF).
Inschakelen (ON) en het resetten wordt aangevat

BACK

AUTOPRINT

U kunt de print and apply cyclus starten met de afdrukcommando. Deze JP18
functie is ingeschakeld door een jumper te plaatsen op JP18 van de I/O- X1

PCB op pennen 1-2.

W I R T BT T [N

JP17  SELECTTYPE: (1) 1-2(2)
AUTOPRINT (Si) 1-2/ (No) 2-3
CPUMB SI IN/ +24V
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INSTALLATIEPROCEDURE OPTIE
De volgende optionele kits zijn beschikbaar voor deze labeler.

e APLEX4-SC: Steunkolom
o APLEX4-LI: Indicatielampje
e APLEX4-HD: Handdetector

STEUNKOLOM (APLEX4-SC)
De steunkolom heeft drie delen: onderstel, kolom en schacht.

1. Bevestig de kolom op het onderstel met de 8 inbusschroeven

2. Verstel de assteun op de gewenste hoogte
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3. Plaats de as in de kolomsteun en draai de inbusschroeven vast

Opmerkingen:

Op de bovenste as van het onderstel zijn twee moeren voorzien voor de montage van de
luchtregelaar wanneer de printer in een gedraaide positie wordt gebruikt.

Bovenaan de kolom zijn twee gaatjes voorzien voor de montage van het optionele indicatielampje
(APLEX4-LI).
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INDICATIELAMPJE (APLEX4-LI)
Het indicatielampje kan in twee posities gemonteerd worden:

1. Op het zijframe van de APLEX4
2. Op de optionele steunkolom

e Draai de twee inbusschroeven op het zijframe van de APLEX4 los.

e Gebruik de schroeven om het indicatielampje op de gewenste plaats te bevestigen
e Sluit de kabelboom van het indicatielampje aan op de APLEX4, zoals getoond
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HANDDETECTOR (APLEX4-HD)
De handdetector monteren.
1. Verwijder deksel (1)

b

2. Verwijderen van de 'Air Assist' steun (2) door de schroeven
(2a-b) te verwijderen

3. Koppel de luchtslang (1a) los van de 'Air Assist' (1)

4. Controleer de inhoud van de kit (2).
Sensor + kabel (2a),
schroeven (2b)
zelfklevend spiegeltje (2c)

5. Monteer de handdetector (2a) met de schroeven (2b) op de
‘Air Assist’ (1) in de rechterhoek. Monteer de ‘Air Assist’ (1)
op het APLEX4 onderstel met de onderste schroeven (1a-1b)

6. Plak de zelfklevende spiegel (2 c) op de steunplaat
van de zuiger en pas hem aan naargelang de plaatvorm
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7. Verbind de ‘Air Assist’ (1) luchtslang (1a) en voer de
connector/kabelboom (2ac) door het gat

8. Verbind de kabelboom met het aansluitbord (JP7)

9. Plaats het deksel
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Algemene informatie

Afmetingen 690 x 355 x 625 mm
Gewicht 21,5 kg
Breedte label 25 — 120mm

Hoogte label

25 — 250mm (Standaard labelplaat 100x100mm — 100x150mm)

Max. zuigerslag

400 mm

Nominale zuigerslag

235 mm

Luchtdruk

4-6 bar, verstelbare toewvoer

Labelmodi

Labelen met of zonder contact (Blow)
Product verplaatsen of gestopt
Labelen met contact voor producten met variabele hoogte.

Labelen door Blow (zonder contact) is mogelijk door de stand te verstellen van
de zuigergeleiders armplaat.

Montageposities

Bowvenzijde 0°
Zijdelings labelen 180°, labelen met toestel 90° links of 90° boven gedraaid.
Onderzijde 270°

Monteer de apparatuur in de gewenste positie t.o.v. het product.
Bewestigingsonderdeel is fabriek af @50 mm om te werken bij 0-180-270 °,
voor 90° boven met de eenheid.

Productie Voor een 100 x 100 mm label afdrukken met 6"/s. Max. 30 labels/min
Labelplaat 100 x 100mm /100 x 150mm
Om de plaat aan te passen aan het gewenste labelformaat, moet u de Teflon
klep verwijderen van het onderstel en moet u de sjabloon aanpassen zodat die
overeenkomt met het labelformaat.
Opmerking: kies het kleinste labelformaat. Minimaal labelformaat 20 mm x 20
mm.
Luchtdruk Tussen 4 en 6 bar

Maximaal debiet

Verbruik/wolledige cyclus
(afdrukken + omlaag +
blazen + omhoog)

Piekwaarde 260 I/min

0,3L. Condities: 25 toepassingen/min, 100 x 100 Label, 20% wocht, 25° C en
fabrieksinstellingen

Als de zuiger omhoog of omlaag is in afwachting op het blazen, dan wordt een
minimaal verbruik van ongeveer 20 I/min toegevoegd aan de wlledige cyclus

Bereik
werkingstemperatuur

5°C tot 40 °C

Geluidsdrukniveau

Lpa < 70 dB(A)
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System drukowania i nalepiania etykiet przeznaczony do drukarek
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Instrukcja uzytkownika

Za oznaczenie CE odpowiad

Aby otrzymacé kopi¢ wlasciwej

Ten produkt jest zgodny z wymaganiami dyrektyw kompatybilnosci e

Deklaracja zgodnosci CE (wytacznie dla krajéow Unii Europejskieﬂ')
ektromagnetycznej,
RoHS i maszynowej tgcznie z ich zmianami.

a producent: Media Gest Software Logistic S.I., Pasatje de

L Oest, 6¢, 08329 Teia (Barcelona), Hiszpania.

deklaracji zgodnos$ci CE, nalezy skontaktowac si¢ z dostawca.

Przyktadowa etykieta z numerem seryjnym

APLEX4

SERIAL No: 3x000000

3x000000 2017

Media Gest Software Logistic, S.L.
Direccion: Pasatje De L'Oes, 6¢
08329 Teia (Barcelona)

LABEL APPLICATOR  APLEX4

100-240V~ , 50-60Hz, x.xA c €

B

Niniejsza informacja dotyczy wytacznie panstw cztonkowskich UE:

Utylizacja produktow

(na podstawie dyrektywy Unii Europejskiej 2012/19/UE
w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego — WEEE)

Uzyty symbol oznacza

, ze tego produktu nie wolno usuwac¢ w postaci nieposegregowanych odpadéw

komunalnych i nalezy go podda¢ osobnej utylizacji. Wbudowane baterie i akumulatory mozna utylizowac¢
wraz z produktem. Zostang rozdzielone w zakfadzie recyklingu.

Czarny prostokat oznacza, ze urzadzenie zostato wprowadzone na rynek po 13 sierpnia 2005 roku.
Dbajgc o prawidiowg utylizacje produktu, przyczyniasz sie do zapobiegania potencjalnym negatywnym
skutkom dla srodowiska i zdrowia ludzi, ktére mogtyby by¢ wywotane przez nieprawidtiowe postepowanie

z odpadami z tego pro

duktu.

Wiecej szczegotowych informacji na temat zwrotu i recyklingu tego produktu mozna uzyskaé od
- dostawcy, od ktérego produkt zostat nabyty.
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Bezpieczenstwo uzytkowania

Bezpieczenstwo obstugi i konserwacji urzadzenia jest bardzo wazne. W tej instrukcji zawarto wszelkie
niezbedne informacje (ostrzezenia i przestrogi) zwigzane z bezpieczenstwem pracy drukarki. Nalezy
zapoznaé sie ze wszystkimi ostrzezeniami i przestrogami przedstawionymi w niniejszej instrukcji przed
obstuga lub konserwacjg wyposazenia.
Nigdy nie naprawiaé¢ ani nie modyfikowa¢ drukarki we wlasnym zakresie. W razie wystgpienia jakichkolwiek
probleméw z uzytkowaniem urzadzenia i gdy ich rozwigzania nie ma w tej instrukcji, nalezy wytaczyé
zasilanie, odtgczy¢ urzadzenie od Zrodta zasilania i skontaktowaé sie z dostawca, od ktérego produkt zostat

nabyty.

Znaczenie symboli

A\

Ten symbol wskazuje na potencjalnie niebezpieczng sytuacje (w tym przestrogi).
Tres$¢ konkretnego ostrzezenia jest oznaczona wewnatrz symbolu.
(Symbol po lewej stronie wskazuje ogdlng przestroge).

Ten symbol oznacza zakaz wykonywania czynno$ci (sytuacje zabronione).
Tres¢ niedozwolonej czynnosci jest oznaczona wewnatrz lub obok symbolu.
(Symbol po lewej stronie wskazuje ,zakaz demontazu”).

Ten symbol oznacza czynnos¢, ktéra musi zostaé wykonana.
Konkretne instrukcje sg oznaczone wewnatrz lub obok symbolu .
(Symbol po lewej stronie wskazuje ,,odtgcz wtyczke kabla zasilajgcego od gniazda”).

AOSTRZEZENIE

Ten napis wskazuje, ze niezastosowanie sig¢ do ponizszych zakazéw moze prowadzi¢ do

utraty zycia lub uszczerbkéw zdrowia.

Any other than the
specified AC voltage
is prohibited.

(el (o]
Ul

Nie wolno stosowac innych
napie¢ niz podane na
naklejce znamionowej
urzgdzenia.
Nieprzestrzeganie tego

A zakazu moze spowodowac
\9, pozar lub porazenie
pradem.

® Prohibited
M

Nigdy nie podigczac ani nie
odigczac wtyczki kabla
zasilajgcego mokrymi dtofmi,
poniewaz moze to
spowodowacé porazenie
pradem.

Jezeli urzadzenia sg
podtgczone do gniazda, do
ktérego poditgczone sg inne
urzgdzenia o duzym poborze
pradu, napiecie bedzie sie
waha¢ znaczgco

w przypadku jednoczesnej
pracy tych urzadzen. Nalezy
podtaczy¢ urzadzenie do
osobnego gniazda;

w przeciwnym razie
nadmierne obcigzenie moze
prowadzi¢ do pozaru lub
porazenia pradem.

Nigdy nie stawia¢ na
urzgdzeniach przedmiotow
metalowych ani wypetnionych
wodg (wazony na kwiaty,
doniczki z kwiatami lub
dzbanki itd.). Dostanie sie
metalowych przedmiotéw lub
cieczy do wnetrza urzadzenh
moze spowodowac pozar lub
porazenie pradem.

Nigdy nie wktadac zadnych
przedmiotéw metalowych,
tatwopalnych lub obcych do
wnetrza urzgdzen przez
otwory wentylacyjne,
poniewaz moze to
spowodowac pozar lub
porazenie pradem.

Prohibited

ES P
—RY-
B

Nie rysowac, nie
modyfikowac ani nie
dopuszczaé do uszkodzenia
kabli zasilajgcych. Ponadto
nie umieszczac ciezkich
przedmiotow na kablach, nie
ciggna¢ za nie ani nie zgina¢
ich nadmiernie, poniewaz
moze to doprowadzi¢ do
pozaru lub porazenia
pradem.
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Disconnect
the plug.

<

W przypadku upuszczenia
urzgdzen lub zauwazenia
uszkodzenia obudéw nalezy
wylgczy¢ wigczniki zasilania

i odtgczy¢ wtyczki kabli
zasilajgcych od gniazda,

a nastepnie skontaktowac sie
z dostawcg, od ktérego produkt
zostat nabyty.

Kontynuowanie uzytkowania
urzgdzenia w tym stanie moze
spowodowac pozar lub
porazenie pradem.

Disconnect
the plug.

Kontynuowanie uzytkowania
urzadzen dziatajgcych
nieprawidtowo, np.

z urzadzen wydobywa sie dym
lub dziwny zapach, moze
spowodowac pozar lub porazenie
pradem. W takich przypadkach
nalezy niezwtocznie wylgczy¢
wigczniki zasilania i odigczy¢
wtyczki kabli zasilajgcych od
gniazda. Nastgpnie skontaktowac
sie z dostawca, od ktérego
produkt zostat nabyty.

Disconnect
the plug.

Jezeli do wnetrza urzadzenia
dostang sie przedmioty obce
(czesci metalowe, woda, ptyn),
nalezy wytgczy¢ wigczniki
zasilania i odfgczy¢ wtyczki kabli
zasilajgcych od gniazda,

a nastepnie skontaktowac sie

z dostawca, od ktorego produkt
zostat nabyty.

Kontynuowanie uzytkowania
urzgdzenia w tym stanie moze
spowodowacé pozar lub
porazenie pragdem.

i

Disconnect
the plug.

Ay

77 a

Odtgczajac kable zasilajace,
nalezy trzymac i ciggna¢ za
wtyczke. Ciggniecie za kabel
moze spowodowac
przerwanie lub odstoniecie
przewodéw wewnetrznych

i prowadzi¢ do pozaru lub
porazenia pradem.

Connect a

&

n,

.00 ¢

=

grounding wire.

Upewni¢ sie, ze urzgdzenie
jest uziemione

i zabezpieczone przed
przetezeniem. Uziemione
powinny by¢ tez
przedtuzacze.

Pozar lub porazenia
pradem moga wystgpic,
jezeli urzgdzenie nie jest
prawidtowo uziemione.

®

No
disassembling.

Nie zdejmowacé pokryw, nie
naprawia¢ ani nie
modyfikowa¢ urzadzenia we
wiasnym zakresie.
Niezastosowanie sie moze
doprowadzi¢ do
uszczerbkéw zdrowia
spowodowanych wysokim
napieciem, bardzo gorgcymi
czesciami lub ostrymi
krawedziami.

Nie nalezy czysci¢ produktu
za pomoca rozpylanych
srodkéw czyszczacych
zawierajgcych gaz, poniewaz
moze to doprowadzi¢ do
powstania pozaru.

Nie umieszczac reki na
Sciezce ruchu ttoka. Istnieje
ryzyko uszczerbku zdrowia
w przypadku umieszczenia
dtoni na sciezce ruchu, gdy
ttok porusza sie w goére po
nalepieniu etykiety.
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Ten napis wskazuje, ze niezastosowanie sig¢ do ponizszych zakazéw moze prowadzi¢ do
RZESTROGA uszczerbkow zdrowia lub uszkodzenia urzadzenia.

Srodki ostroznosci

Ponizsze wskazéwki pozwolg zapewni¢ prawidtowg prace drukarki.

 Miejsce pracy drukarki powinno by¢ pozbawione dziatania ponizszych warunkow:
* Temperatura poza dozwolonym zakresem * Dziatanie promieni stonecznych * Wysoka wilgotnosé
* Wspolne zrodto zasilania * Nadmierne wibracje * Kurz/pyt

» Obudowa powinna by¢ czyszczona jedynie suchg lub nasgczong delikatnym detergentem szmatka.

Nigdy nie czy$ci¢ czesci drukarki wykonanych z tworzywa sztucznego ROZCIENCZALNIKAMI LUB INNYMI LOTNYMI

ROZPUSZCZALNIKAMI.

+ NIE PRZECHOWYWAC materiatu ani tasm w miejscu narazonym na dziatanie promieni stonecznych, wysoka

temperature, wysoka wilgotnos¢, kurz lub gaz.

» Nalezy unika¢ podtgczania urzadzenia do zrodta zasilania, z ktérego zasilane sg urzadzenia wysokiego napiecia lub

urzgdzenia moggce powodowac zaktdcenia w sieci zasilajace;.

» Zawsze odtgczac urzgdzenie na czas prac wewnatrz urzadzenia lub jego czyszczenia.

+ Stanowisko pracy drukarki powinno by¢ wolne od tadunkéw elektrostatycznych.

* Nigdy nie stawia¢ na urzadzeniach cigzkich przedmiotéw, gdyz mogg one sprawic, iz drukarka straci stabilnos¢

i spadnie, powodujgc obrazenia ciata.

* Nigdy nie pozwala¢ na zatkanie otworéw wentylacyjnych urzagdzeh. Moze to doprowadzi¢ do przegrzania sprzetu i

pozaru.

* Nie opierac sie o urzadzenie. Drukarka moze upas¢ i spowodowac obrazenia ciata.

» Odtgczy¢ zasilanie drukarki, jezeli ma by¢ nieuzywana przez dtuzszy czas.

» Umiesci¢ urzgdzenie na stabilnej i rownej powierzchni.

Zlecenia konserwacji

o Nalezy korzysta¢ z autoryzowanych serwiséw firmy Toshiba.
Po zakupie drukarki warto skontaktowac sie ze sprzedawca, od ktérego produkt zostat nabyty, raz w roku, aby zleci¢
wyczyszczenie wnetrza urzgdzenia. W przeciwnym razie nagromadzenie kurzu we wnetrzu urzgdzenia moze
spowodowac pozar lub usterke.
Czyszczenie jest szczegolnie skuteczne przed okresami o duzej wilgotnosci powietrza.

¢ W ramach konserwacji prewencyjnej wykonywane sg okresowe testy i inne czynnosci konserwacyjne niezbedne do
utrzymania wysokiej jakosci wydrukéw i sprawnosci urzadzen, co pozwala zapobiega¢ wypadkom.
Aby uzyskac¢ wiecej informaciji, nalezy skontaktowac sie z dostawca, od ktérego produkt zostat nabyty.

o Uzywanie srodkéw owadobdjczych i innych srodkéw chemicznych
Nie naraza¢ urzgdzen na dziatanie srodkoéw owadobodjczych ani innych lotnych rozpuszczalnikéw. Spowoduje to
uszkodzenie obudowy lub innych czesci, a takze tuszczenie sie farby.

e  Zawsze transportowaé urzgdzenie w oryginalnym opakowaniu, aby unikng¢ wszelkich probleméw lub braku
wyréwnania.

o Uzywac tylko dostarczonych kabli zasilajgcych. W przypadku zakupu kabli w lokalnym sklepie nalezy wybra¢ kabel
o takich samych parametrach, co oryginalny.

Naprawy
o Wewnatrz urzgdzenia nie ma czesci do obstugi przez uzytkownika.
o Wszelkie naprawy powinny by¢ wykonywane wytgcznie przez autoryzowanych pracownikéw serwisu.
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OPIS PRODUKTU
System do drukowania i nalepiania etykiet w czasie rzeczywistym APLEX4

Ttumaczenie oryginalnej instrukcji

APLEX4 jest opcjonalnym modutem do drukarek TOSHIBA B- EX4-T1/T2/D2 umozliwiajgcym drukowanie
i nalepianie etykiet w zastosowaniach poétautomatycznych. Jest rozwigzaniem bardzo tatwym w montazu,
a przy tym niedrogim i niezawodnym.

Zastosowania:
Przyktady uzycia:

*  Produkt moze sie porusza¢ lub by¢ nieruchomy
» Etykiety moga by¢ nalepiane przez kontakt lub bez niego (za posrednictwem podmuchu powietrza)
* Mozliwosé nalepiania na gorze, na spodzie lub po bokach

Gtéwne podzespoty:

Gorny czujnik

Wskaznik (opcjonalny)
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Cechy charakterystyczne

tatwa konfiguracja: modut nalepiajgcy jest montowany
fabrycznie i gotowy do uzycia; trzeba jedynie ztozy¢ tlok,
zainstalowac drukarke B-EX4, podtgczyé kabel zasilajgcy
(220 V, 50 Hz), podigczy¢ zrédio powietrza (brak sprezarki
w zestawie; zewnetrzna srednica rurki: 8 mm, cisnienie: 4—
8 bar).

Modut moze pracowac w réznych trybach:
drukowanie/nalepianie, nalepianie/zadrukowana etykieta
utrzymywana w gérze, nalepianie/zadrukowana etykieta
utrzymywana na dole (dwie ostatnie opcje umozliwiajg
skrocenie czasu miedzy dwoma cyklami drukowania).

Do aktywacji drukowania i nalepiania etykiety wymagana
jest tylko jedna zewnetrzna fotokomoérka lub sterownik
programowalny. Obstugiwane sg osobne sygnaly
drukowania inalepiania oraz bezpieczenstwa, ktory
wyltgcza drukowanie w razie wystagpienia problemu na linii
produkcyjnej. Wszystkie sygnaty mogg pochodzi¢ z fotokomaérki NPN lub sterownika programowalnego.

Modut obstuguje jeszcze jeden sygnat bezpieczehstwa, ktérego mozna uzy¢é do wykrywania
otwarcia/zamkniecia drzwiczek, co powoduje zatrzymanie modutu (w celu wymiany materiatow
eksploatacyjnych lub wykonania czynnosci serwisowych). Mozliwe jest tez wykrywanie, czy z przodu
urzgdzenia jest operator. Czujnik ten uniemozliwia ruch ttoka w dét, co mogtoby spowodowac¢ obrazenia
dtoni uzytkownika.

Tiok porusza sie goéra/dot po sciezce o dtugosci 400 mm. Jest wyposazony w czujnik cisnienia, ktory
umozliwia nalepianie etykiet na pudetkach o réznych wysokosciach bez potrzeby zmiany ustawien
modutu. Maksymalny uzyteczny zakres ruchu: 250 mm (od podstawy drukarki).

Ekran LCD ipokretto konfiguracyjne: umozliwiajg obstuge podstawowych parametrow w menu
serwisowym. Parametry uzytkownika mozna modyfikowa¢ podczas pracy modutu bez kasowania
biezgcych zadan drukowania.

Tiok moze porusza¢ sie we wszystkich kierunkach, takich jak goéra/dot, dét/géra, lewo/prawo,
prawo/lewo, lub pod dowolnym katem miedzy tymi kierunkami bez potrzeby regulacji. Masa poduszki
etykiet nie wptywa na wydajnos¢. Czynnosci serwisowe i konserwacyjne ttoka sg ograniczone do
minimum dzieki zastosowaniu trwatych tozysk.

Zespot poduszki etykiet ma prostg budowe ijest zamocowany trzema Srubami. Poduszki etykiet sg
dostepne w dwdch rozmiarach 100 x 100 mm oraz 100 x 150 mm. W trakcie montazu nalezy dopasowac
poduszke do rozmiaru nalepianej etykiety.

W zestawie jest regulator powietrza z mikrofiltrem, ktéry zapobiega dostawaniu sie zabrudzen do ukfadu
pneumatyki, oraz regulatory zapewniajgce stabilno$¢ cisnienia w module i pozwalajgce na niezawodne
etykietowanie.

Predkosc¢ ruchu w gére i w dét mozna dostosowywac, tak aby uzyska¢ kombinacje predkosci i cisnienia
dopasowang do wymagan produkcyjnych.

Aby utatwi¢ montaz w systemach klienta, modut jest wyposazony w zacisk do rur o $rednicy 50 mm.
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Akcesoria

o Wskaznik: zielony (gotowe do pracy), czerwony (btgd), pomaranczowy (w trakcie pracy).

e Zewnetrzna fotokomédrka (czujnik dtoni) zapewniajacy dodatkowe bezpieczehstwo w trakcie czynnosci,
takich jak wymiana materiatéw eksploatacyjnych. Czujnik jest zamocowany na wyjsciu etykiet oraz pod
poduszkg etykiet i stuzy do wykrywania przypadkowego umieszczenia dtoni w tych obszarach.

e Stojak: umozliwia mocowanie modutu nalepiajgcego na réznych wysokosciach i w réznych orientacjach,
aby moc nalepia¢ etykiety na gorze lub po bokach.

Podzespoty w zestawie

e Jeden modut nalepiajgcy etykiety

e Jedna fotokomodrka ze wspornikiem
e Jeden regulator ci$nienia powietrza

e Jedna poduszka etykiet (dostosowywana)

Jezeli w opakowaniu nie ma
dowolnego ztych elementéw, nalezy
skontaktowaé sie z dziatem obstugi
klienta dostawcy, od ktérego produkt
zostat nabyty.

1 Pozycja wewnatrz opakowania (tfok ztozony)
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Procedura MONTAZU

Odpakowywanie

Modut jest dostarczany w pozycji ztozonej. Po odpakowaniu nalezy go roztozy¢ i zamocowaé nastepujgce
elementy:

- Regulator cisnienia powietrza
- Poduszka etykiet
- Fotokomorka: z kablem, ztgczem i wspornikiem

Ttok jest zabezpieczony zaciskiem (br). Nalezy odkreci¢ nakretki (1t i 2t, klucz imbusowy 5), aby zamocowac
ttok na prowadnicach wspornika bocznego (1ri 2r).

Wyréwnac¢ pozycje (1) na ttoku z pozycjg (2) na ptycie montazowej i uzyé srub do zamocowania ttoka do
ptyty (1ti 1r) (2ti 2r).

QL'.

i ie

 —

Aby zainstalowaé drukarke, nalezy wykreci¢ sruby (3a i 3b, klucz imbusowy 3).

Czesci w ksztalcie litery T zamocowane $rubami 3a i 3b zapewniajg podparcie w zastepstwie stop drukarki.

i

Uwaga: do montazu potrzebny jest petny zestaw kluczy imbusowych.

Inne
- Zainstalowac regulator cisnienia (2).
- Podtgczyc regulator do pozycji (3) rurkg powietrzna.

- Usuna¢ zacisk (br) z tloka.
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- Dopasowac¢ poduszke etykiet, a nastepnie jg zamocowac.

- Podtgczy¢ elementy sterowania: fotokomaorke, wskaznik (*) itd.

Uwaga: Ztgcze sygnatu bezpieczenstwa obwodu (4) jest dostepne w standardzie.

(*) Opcjonalne

10
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Dostosowywanie poduszki etykiet

Poduszka etykiet 105 x 105 mm
Etykieta 80 x 70 mm (przykiad)
Elementy

(1) Goérna ptytka (aluminiowa)

(2) Dolna ptytka (teflonowa) z elementem z tworzywa sztucznego
(3) Stalowe sruby M3x6 x8U

(4) Klucz imbusowy 2

(

5) N6z (brak w zestawie)

Przygotowywanie na potrzeby drukarki B-EX4-T1

Przygotowac¢ etykiete, np. 80 x 70 mm. Ziozy¢ jg w pét i zaznaczy¢ jej srodek. Umiesci¢ etykiete na
elemencie z tworzywa sztucznego, dopasowujgc zaznaczony $rodek do znacznika T1 oraz gérng krawedz
etykiety do krawedzi poduszki etykiet.

Przygotowywanie na potrzeby drukarki B-EX4-T2

Przygotowac etykiete, np. 80 x 70 mm. Umiesci¢ etykiete na elemencie z tworzywa sztucznego i dopasowac
goérny lewy rog poduszki i etykiety.

Przecig¢ wzdtuz krawedzi etykiety, zachowujgc ostrozno$¢, aby nie odstoni¢ zadnych otwordw, a nastepnie
zdjgc etykiete z wycietym elementem z tworzywa sztucznego.

Uwaga: Jezeli krawedz etykiety jest blisko pionowej lub poziome;j linii otwordw, nalezy zmienic¢ potozenie linii
ciecia, tak aby nie odstoni¢ zadnych z tych otworow.

Zamocowac gorng ptytke do dolnej ptytki, uzywajgc $rub, i zamocowac je na ttoku.

Uwaga: Uzy¢ srodkowego lub bocznego otworu uktadu pneumatyki. Otworzy¢ otwor, ktory jest blizej srodka
etykiety.

Uwaga: w przypadku migkkich etykiet (PP/PE) o rozmiarach wigkszych niz 50 x 50 mm usuniecie
naprzemiennych pionowych linii moze poprawi¢ wydajnosé.

11
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Przygotowanie drukarki B-EX4

Skonfigurowaé drukarke w nastepujgcy sposob:

Zamontowa¢ modut odklejania bez czujnikéw odklejania.
Zamontowac karte we/wy.

Usung¢ cztery stopy.

Procedura montazu drukarki na module APLEX4:

Jezeli drukarka bedzie pracowaé w pozycji obréconej, nalezy uzy¢ podpdrek w ksztatcie litery T.

Zamocowac¢ drukarke na module APLEX4, przekfadajgc sruby (klucz imbusowy 3) przez otwory stép
oraz uzywajgc podktadek i nakretek.

Czes¢ w ksztalcie litery T stuzy jako podpérka drukarki na podstawie modutu.
Nalezy jg umiesci¢ w podstawie drukarki, dopasowujgc pozycje nakretek
mocujgcych.

Wiozy¢ $ruby od spodu drukarki (patrz ilustracja), umieszczajac nakretki we
wnetrzu drukarki.

Zamocowac¢ podporki do drukarki.

12
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Przygotowywanie ptyty montazowej APLEX do mocowania na stojaku.

Modut nalepiajgcy mozna zamocowac na watku réwnolegle lub prostopadle do drukarki.

N

Watek réwnolegle Watek prostopadle

Drukarka obraca sie wokot tego watka, aby nalepia¢ etykiety w roznych kierunkach.

Uwaga: regulator cisnienia powietrza musi by¢ zawsze ustawiony pionowo, réwniez wtedy, gdy drukarka jest
obrécona.

W przypadku korzystania z opcjonalnego stojaka APLEX4-SC regulator ci$nienia nalezy zamocowac na
podstawie kolumny dostarczonymi srubami.

13
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Przytacza

e Zasilanie
Wejscie 220 V AC, 50 Hz z wylgcznikiem zasilania

Nalezy uzy¢ wytgcznika automatycznego 6 A z czutoscig
30 mA.

e Drukarka
Modut APLEX do drukarki

Sterowanie wejsciami/wyjsciami drukarki:

o Przylacze powietrza

Przytgcze powietrza regulatora cisnienia

CN1: sygnat drukowania i nalepiania
tylko nalepianie
sygnat wstrzymania

CN2: sygnat tylko drukowania
sygnat bezpieczehstwa obwodu

CN3: wskaznik (opcjonalne)

CN4: programowalne we/wy
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Instrukcja uzytkownika

Regulacje mechaniczne

¢ Regulacja modutu nalepiajacego / poduszki etykiet g ——
Modut jest fabrycznie wyposazony w poduszke etykiet 100 x 100 (100 x 150). 4" ;
Mozliwa jest regulacja potozenia poduszki (ttoka) w gére lub w dét oraz w lewo B - .

i w prawo stosownie do rozmiaru etykiety.

Poduszke etykiet nalezy wyréwnac¢ zwyjsciem etykiet (w przyblizeniu) oraz
ustawi¢ od 1 mm do 2 mm ponizej krawedzi wydawania drukarki.

Gtéwnym ustawieniem na potrzeby etykiet jest ,Uktad pneumatyki’. Otwér wylotowy powietrza powoduije,
ze etykieta wysuwana z drukarki przyczepia sie do poduszki.

WAZNE! UKLAD PNEUMATYKI musi byé wysrodkowany na etykiecie. Aby zmienié pofozenie, nalezy
poluzowac sruby.

AL T

-

e Ustawienia pneumatyki

Modut jest wyposazony w cztery regulatory pneumatyki. Mozne je ustawiaé
osobno, aby rozdzielaé cisnienie 4—-6 bar dostarczane z zewnetrznego regulatora.

Regulatory sg dostepne w gornej czesci obudowy modutu sterujgcego:

1. Ruch tloka w goére

Stuzy do regulacji predkosci ruchu tloka w gore.

Predkos$c¢ ruchu ttoka jest ustawiana fabrycznie. W niektérych sytuacjach
potrzebne jest szybsze unoszenie ttoka, np. w celu uniknigcia uderzenia
poduszki etykiet, jezeli produkt ma nieregularny ksztalt, lub zapobiegania
pomarszczeniu etykiety nalepianej na szybko przesuwany produkt.

2. Ruch tioka w dot

Stuzy do regulacji predkosci ruchu ttoka w dét.
Mozna zmniejszy¢ predkosé ruchu ttoka w dot, aby zmniejszy¢ site nacisku poduszki etykiet na
produkt.

3. ,,Ukitad pneumatyki”

Stuzy do regulacji cisnienia powietrza, ktére jest wykorzystywane do chwytania etykiety przez
poduszke etykiet podczas drukowania.
Ustawienie regulatora nalezy dobraé do wielkosci etykiety i materiatu, z ktérego jest wykonana.

4. Chwyt prozniowy/dmuchanie

Stuzy do regulacji cisnienia powietrza wykorzystywanego do utrzymywania etykiety.

Ta funkcja jest zwykle aktywowana, gdy etykieta jest zadrukowana i zostata pochwycona przez uktad
pneumatyki. Czasami (mate etykiety) te dwie funkcje dziatajg jednoczesnie. Stuzy tez do regulaciji
,Sity” podmuchu powietrza.

Ustawienie regulatora nalezy dobra¢ do wielkosSci etykiety i materiatu, z ktérego jest wykonana.
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Instrukcja uzytkownika

Ustawienia czujnikéw ttoka

Ograniczanie sciezki ruchu
Stuzy do ograniczania maksymalnego zakresu ruchu ttoka.

Umozliwia mechaniczng regulacje pozycji zatrzymania ttoka za pomoca blokady
mocowanej na prowadnicach tloka.

Zawor
Zawor ttoka

Umozliwia otwieranie lub zamykanie doptywu powietrza do tloka. Zamkng¢, aby
umozliwi¢ prace urzgdzenia, lub otworzy¢, aby umozliwi¢ przesuwanie reczne, np.
w celu zmiany potozenia zatrzymania podczas regulacji ograniczenia s$ciezki
ruchu. Pozwala tez na wymuszenie swobodnego ruchu tloka w trakcie regulaciji
czujnikdw gornego/dolnego potozenia ttoka, ze wzgledow bezpieczenstwa itd.

Czujnik gérnego potozenia ttoka )
-
Gorne potozenie tloka [ ‘

Jil |

Poprawne wykrywanie ustawienia ttoka w gérnym potozeniu pozwala okreSli¢
zakonczenie cyklu etykietowania, umozliwiajgc rozpoczecie nowego cyklu. Usterka ,

¥

spowoduje ogolny btad i przerwanie cyklu etykietowania.

Czujnik dolnego potozenia / kontaktu ttoka
Dolne potozenie ttoka — kontakt

Uzywane w przypadku etykietowania przez kontakt, aktywowania czujnika przez kontakt
z produktem lub dotarcia tloka do konca $ciezki ruchu. Usterka spowoduje ogdlny btad oraz
przerwanie cyklu etykietowania i przestawienie ttoka w gérne pofozenie.

Pofozenie tego czujnika mozna regulowaé, aby zwiekszyé Ilub
zmniejszy¢ site nacisku. Ten czujnik petlni tez role urzadzenia
zabezpieczajgcego w razie przypadkowego kontaktu ttoka z dtonig
uzytkownika.

Czujnik jest tatwym wobstudze iskutecznym rozwigzaniem
umozliwiajgcym nalepianie etykiet na réznych wysokosciach bez
mechanicznych regulacji oraz zabezpieczeniem minimalizujgcym
wypadki z udziatem uzytkownika.

16



Instrukcja uzytkownika

¢ Ogoblne regulacje
e Przycisk , TEST”

Przycisk Test / rozpoczynanie drukowania / nalepianie

Test: Modut jest fabrycznie skonfigurowany i przygotowany do nalepiania
etykiet. Przycisk ,Test” utatwia weryfikowanie poprawnosci zmian
wprowadzonych w menu ustawien przez reczne drukowanie/etykietowanie
prébne. W trakcie ,testu” sygnaly wstrzymania/bezpieczenstwa nie sa
monitorowane.

Home: stuzy do rozpoczynania cyklu nalepiania/drukowania. W okresie
oczekiwania na rozpoczecie cyklu nalepiania/drukowania sygnat
bezpieczenstwa nie jest monitorowany, dlatego zaleca sie zamocowanie
czujnika bezpieczenhstwa, aby zapobiec przytrzadnigciu dtoni przez ttok.

e Gléwny regulator pneumatyki
Stuzy do regulaciji cisnienia powietrza doprowadzanego do modutu.

Umozliwia regulowanie i stabilizowanie cisnienia na przylgczu powietrza
modutu w zakresie 4—6 bar, odfiltrowywanie wody i zanieczyszczen, pomiar
cisnienia, a takze otwieranie/zamykanie zaworu.

Wyposazony w przytgcze o zewnetrznej srednicy 8 mm

¢ Parametr konfiguracji VACUUM
o Mate etykiety: VACUUM 1 — uktad pneumatyki aktywowany na poczatku drukowania
e Diugie etykiety: VACUUM 0 — uktad pneumatyki aktywowany na koncu drukowania

e Drobne materiaty syntetyczne: VACUUM 0 — ukiad pneumatyki aktywowany na koncu
drukowania

17



Instrukcja uzytkownika

Opis sygnatow

n _E 1
I | = |l
Sygnaly wejsciowe i wyjsciowe ~
Il
e Konfiguracja wejsc¢ i wyjs¢ ::
Zworka na plytce drukowanej umozliwia ustawienie interfejsu we/wy INPUT -
modutu nalepiajgcego na typ 1 lub typ 2 (wcelu dopasowania do ; ol &lBle
konfiguracji drukarki). Zmiana ustawienia zworki JP17: N el O el
o Styki1-2: Typ 1
e Styki 2-3: Typ 2 (ustawienie domysine) T X]_ - RIGH

Sygnat APPLY
Sygnat INPUT z poleceniem APPLY lub PRINT/APPLY.

Ten sygnat powoduje uruchomienie funkcji APPLY lub PRINT/APPLY (wykorzystywany w przypadku
braku zmian etykiety z wyjgtkiem daty/godziny lub licznika zarzgdzanego przez drukarke).

|17 SELECTTYPE: (1)1-2(2)23

Sygnat wejsciowy moze pochodzi¢ z fotokomérki NPN. Mozna tez wykorzysta¢ sygnat zaniku
napiecia. Ztgcze DIN z zabezpieczeniem.

Sygnat PRINT
Sygnat INPUT z poleceniem PRINT.

Po odebraniu tego sygnatu nastepuje wydrukowanie etykiety i przygotowanie jej na poduszce etykiet
do nalepienia (wykorzystywany w przypadku braku informacji o nadejsciu produktu).

Sygnat wejsciowy moze pochodzi¢ z fotokomérki NPN. Mozna tez wykorzysta¢ sygnat zaniku
napiecia. Ztgcze DIN z zabezpieczeniem.

Sygnat INHIBIT
Sygnat INPUT z poleceniem INHIBIT APPLY.

Mozliwe jest uzycie sygnatu bezpieczenstwa zablokowania / zajetosci linii produkcyjnej lub sygnatu
.otwartego obszaru”. Sygnat stuzy do zezwalania/odmowy na nalepianie etykiet. Mozna go
dezaktywowa¢ w menu serwisowym podczas konfiguracji modutu.

Sygnat wejsciowy moze pochodzi¢ z fotokomérki NPN. Mozna tez wykorzysta¢ sygnat zaniku
napiecia. Ztgcze DIN z zabezpieczeniem.

LIGHT INDICATOR (opcjonalne wyposazenie)

Wskaznik ze Swiattem zielonym, pomaranczowym i czerwonym

ZIELONY modut gotowy do uzycia
POMARANCZOWY modut pracuje
CZERWONY btad (ogdiny: btgd modutu nalepiania, btgd drukarki)

Ztacze DIN z zabezpieczeniem.

Dodatkowe sygnaly wejsciowe i wyjSciowe (opcjonalne)

o Dwa programowalne wyjscia
o Jedno wejscie przycisku ,Reset” (do kasowania btedéw modutu APLEX)
o0 Jedno ztgcze DING do podtgczania tych sygnatéw
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Instrukcja uzytkownika

Konfiguracja parametrow

¢ Konfiguracja uzytkownika

Aby wyswietli¢ menu konfiguracyjne, nalezy nacisng¢ pokretto konfiguracyjne.

Uwagi:

W niektérych menu opcja EXIT jest ukryta. Aby zamknagC takie menu, nalezy nacisng¢ pokretto
konfiguracyjne, gdy pasek wyboru jest niewidoczny.
Parametry sg aktywne po zaznaczeniu, ale sg zapisywane dopiero po powrocie do menu gtéwnego.

Parametr

Opis

Menu gtéwne

Licznik nalepionych etykiet

CONFIGURATION...

Konfiguracja

DIAGNOSTICS...

Diagnostyka

SERVICE...

Kasowanie parametru

EXIT

Zapisywanie i powr6t do menu gtéwnego

CONFIGURATION...

INPUTS...

Sygnaty wej$ciowe

TRIGGER...

Sygnat wyzwalania (*patrz AUTOPRINT)

EDGE

Krawedz wyzwalajgca: 0 AN Przychodzacy produkt — 1 ¥
Wychodzacy produkt

DELAY

Opodznienie sygnatu wyzwalania

Wykrywanie produktu bedzie wykonywane na podstawie
wybranej krawedzi produktu.

DomysIne ustawienie: 0,000 s — Krok 100 ms

INHIBIT

Okres, przez ktéry wykrywanie produktow bedzie ignorowane.
Stuzy do ignorowania btednych wykry¢ produktow lub
wielokrotnego wykrywania produktéw o nieregularnych
ksztattach.

Domys$ine ustawienie: 0,500 s — Krok 100 ms

BACK

Powrét do menu INPUTS

INHIBITION...

Sygnat wstrzymania

Sygnat bezpieczehstwa wysytany w przypadku zablokowania lub
zaciecia linii produkcyjnej

Kiedy sygnat jest aktywny, sygnat TRIGGER jest ignorowany.

LEVEL

Aktywny poziom: 0 Niski — 1 Wysoki

DELAY ON

Opdznienie wstrzymania odbierania sygnatu TRIGGER.
DomysIne ustawienie: 0,000 s — Krok 100 ms

DELAY OFF

Opdznienie wznowienia odbierania sygnatu TRIGGER.
DomysIne ustawienie: 0,000 s — Krok 100 ms

BACK

Powrét do menu INPUTS

PRINT...

Sygnat drukowania

EDGE

Krawedz uruchamiania drukowania: 0 A Przychodzacy produkt
— 1\ Wychodzacy produkt

DELAY

Opédznienie sygnatu drukowania
DomysIne ustawienie: 0,000 s — Krok 100 ms

INHIBIT

Okres, przez ktory wykrywanie produktéow bedzie ignorowane.
Stuzy do ignorowania btednych wykry¢ produktow lub
wielokrotnego wykrywania produktéw o nieregularnych
ksztattach.

Domys$ine ustawienie: 0,500 s — Krok 100 ms

BACK

Powrét do menu INPUTS

BACK

Powrét do menu CONFIGURATION

OUTPUTS...

Sygnaty wyjsciowe

AIR-JET...

Sygnat ,dmuchania” w celu nalepienia etykiety

19




Instrukcja uzytkownika

DELAY

Opodznienie miedzy sygnatem opuszczenia ttoka,
a uruchomieniem funkcji ,dmuchania”.
DomysIne ustawienie: 0,000 s — Krok 100 ms

INTERVAL

Czas trwania funkgcji ,dmuchania”
DomysIne ustawienie: 0,500 s — Krok 100 ms

BACK

Powrét do menu OUTPUTS

AIR-ASSIST...

Sygnat aktywacji uktadu pneumatyki podczas drukowania
DomysInie aktywowany po rozpoczeciu drukowania etykiety.

DELAY

Opdznienie od rozpoczecia drukowania

Zmodyfikowa¢ w zaleznosci od rozmiaru etykiety lub materiatu,
z ktérego jest wykonana.

DomyslIne ustawienie: 0,000 s — Krok 100 ms

INTERVAL

Czas otwarcia otworu wylotowego powietrza
Czas przytrzymywania etykiety na poduszce
Domysline ustawienie: 3,000 s — Krok 100 ms (etykiety 100 x
100 mm drukowane z predkoscig 100 mm/s)

BACK

Powrot do menu OUTPUTS

VACUUM...

Sygnat chwytu prézniowego, utrzymywania etykiety na poduszce

DELAY

Opéznienie od poczatku lub kohca drukowania (ustawienie
VACUUM w menu STEPS)

Stuzy do wydtuzania funkcji podtrzymywania etykiety. Domysine
ustawienie: 0,000 s — Krok 100 ms

BACK

Powrét do menu OUTPUTS

AUX. OUTPUTS

* Wymaga zastosowania

opcjonalnego interfejsu we/wy

oraz oprogramowania w wersji

1.6.3 i obejmuje:

- Dwa wyjscia

- Jedno wejscie przycisku
.Reset”

- Jedno ztgcze DING (do

Funkcje:
01 RozpocznijDrukowanie
02 ZakonczDrukowanie

03 RozpocznijRuchRamieniaWGoére
04 ZakonczRuchRamieniaWGore
05 RozpocznijRuchRamieniaWDét
06 ZakonczRuchRamieniaWDo6t

07 UptyniecieCzasuDrukarki

08 Btad Drukarki

09 BtadAplikaciji

podtaczenia przez lutowanie) 10 PrzyciskResetowania
OUTPUTO
ON FUNCTION 00/10
OFF FUNCTION 00/10
DELAY Opodznienie aktywaciji
DomysIne ustawienie: 0,000 s - Krok 100 ms
TIME Czas aktywacji 0 — tryb ciagty
DomysIne ustawienie: 0,000 s - Krok 100 ms
INVERT Mechanizm odwrdcenia wartosci
DomysIne ustawienie: 0
OUTPUT1
ON FUNCTION 00/10
OFF FUNCTION 00/10
DELAY Opodznienie aktywaciji
Domysine ustawienie: 0,000 s - Krok 100 ms
TIME Czas aktywacji 0 — tryb ciagty
DomysIne ustawienie: 0,000 s - Krok 100 ms
INVERT Mechanizm odwrdcenia wartosci
DomysIne ustawienie: 0
BACK
BACK Powrét do menu CONFIGURATION
CYLINDER... (funkcja nie jest aktualnie uzywana)
HOME SENSOR
LEVEL
BACK
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APPLY SENSOR

LEVEL

BACK

PRINTER...

ERROR LEVEL

1

ERROR MODE

Ustawienie 0 umozliwia modutowi APLEX kontynuowanie
nalepiania po wystgpieniu btedu drukarki.

ACTIVE LEVEL

READY EDGE

BACK

PARAMETERS...

Ogodlne parametry

PROGRAM

Tryby nalepiania:

0 — zwykte drukowanie/nalepianie. Po odebraniu sygnatu
TRIGGER

1 — drukowanie/etykieta oczekujaca w goérze. Etykiety sg
drukowane wczesniej, ttok jest w gérnym potozeniu, po odebraniu
sygnatu TRIGGER ttok zostanie opuszczony.

2 — drukowanie/etykieta oczekujaca w dole. Etykiety sg
drukowane wczesniej, ttok jest w dolnym potozeniu, po odebraniu
sygnatu TRIGGER etykieta jest nalepiana przez podmuch.

Po ustawieniu nastepuje automatyczny powrét do menu
PARAMETERS.

STEPS...

PRINT LABEL...

PRE-DELAY

Opodznienie wstepnego drukowania etykiety
DomysIne ustawienie: 0,000 s — Krok 100 ms

POST-DELAY

Opdznienie po zakonczeniu drukowania

Umozliwia utrzymywanie etykiety na poduszce bez uzycia uktadu
pneumatyki.

DomyslIne ustawienie: 0,000 s — Krok 100 ms

TIMEOUT

Maksymalny czas cyklu
DomysIne ustawienie: 0,000 s — Krok 100 ms

WAIT

0 — wylaczone — 1 — wiaczone

0 — zwykte drukowanie/nalepianie po jednym sygnale programu
0 (CN1).

Uzywane z programami 1-2, aby zapobiec stratom powietrza
podczas utrzymywania etykiety na poduszce etykiet.

1 Drukowanie z oczekiwaniem po sygnale (CN2) isygnale
nalepiania (CN1).

Drukowanie na zgdanie

VACUUM

0 — wytaczone — 1 — wigczone

0 — BRAK chwytu prézniowego podczas drukowania. Ustawienie
przeznaczone do duzych etykiet lub etykiet z cienkich materiatow
(PP/PE).

1 — chwyt prézniowy jest wigczony podczas drukowania.
Ustawienie idealne do matych etykiet.

BACK

Powrét do menu STEPS

ARMUP...

PRE-DELAY

Opodznienie ustawienia ttoka w gérnym potozeniu
Domys$ine ustawienie: 0,000 s — Krok 100 ms

POST-DELAY

Opéznienie ruchu ramienia ttoka w goére
Umozliwia zapobieganie odbiciom.
Domys$ine ustawienie: 0,000 s — Krok 100 ms

TIMEOUT

Maksymalny czas cyklu
DomyslIne ustawienie: 0,000 s — Krok 100 ms

BACK

Powrét do menu STEPS
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ARMDOWN...

PRE-DELAY Opoznienie ustawienia ttoka w dolnym potozeniu

Opdznienie ruchu ttoka w dét

DomysIne ustawienie: 0,000 s — Krok 100 ms

POST-DELAY | Opdznienie ruchu ramienia ttoka w doét

Umozliwia zapobieganie btednym uruchomieniom. Dziata przy
minimalnym kacie 90°: 0,200

DomysIne ustawienie: 0,000 s — Krok 100 ms

BACK Powrét do menu STEPS
APPLYBYCONTACT... | Dotyczy tylko programu 0—1
TIMEOUT Maksymalny czas cyklu nalepiania przez kontakt
DomysIne ustawienie: 3,000 s — Krok 0,100 ms
BACK Powrét do menu STEPS

APPLYBYTRIGGER... | Czas oczekiwania w dolnym potozeniu w programie 2

PRE-DELAY Wstepne opdznienie
DomysIne ustawienie: 0,000 s — Krok 100 ms
POST-DELAY | Koncowe opdznienie
DomysIne ustawienie: 0,000 s — Krok 100 ms

CONTACT Wykrywanie kontaktu: 0 — NO— 1 — YES
BACK Powrét do menu STEPS
BACK Powrét do menu PARAMETERS

Uwaga: w tym menu ostatnia linia konczy sie znakiem (*); opcja
EXIT jest ukryta. Mozna zamkngé menu, gdy pasek wyboru jest

niewidoczny.
BACK Powrdét do menu CONFIGURATION
BACK Powrét do menu gtéwnego
DIAGNOSTICS...
AUTO-TEST...
ACTIVE Uruchomienie autotestu: 0 — wylaczone — 1 — wigczone
INTERVAL Interwat miedzy cyklami drukowania
DomysIne ustawienie: 0,000 s — Krok 100 ms
BACK Powré6t do menu DIAGNOSTICS
I/O STATE... Opcjonalne w przypadku korzystania z zewnetrznego interfejsu
we/wy
BACK Powrét do menu gtéwnego
SERVICE... Kasowanie parametru
RESET DEFAULTS 0 — wylaczone — 1 — wigczone
Aby zresetowaé parametry, nalezy wybraé ustawienie 1, wrdocié¢
do menu gtéwnego w celu zapisania, a nastepnie wytgczy¢é modut
nalepiajacy. Wigczyé ponownie, aby wykonac reset ustawien.
BACK
AUTOPRINT

oI I I LT W Uqllﬁ

e - o -~ JP17  SELECTTYPE: (1) 1-2(2)
Mozliwe jest uruchamianie cyklu drukowania inalepiania za pomoca JP18  AUTOPRINT (Si) 1-2/ (No) 23

polecenia drukowania. Ta funkcja jest wigczana przez potgczenie stykéw 1— X1 CPUMB S| IN/+24V
2 zworki JP18 na plytce drukowanej interfejsu we/wy.
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PROCEDURA MONTAZU WYPOSAZENIA OPCJONALNEGO

Modut nalepiajgcy mozna wyposazy¢ w nastepujacy osprzet opcjonalny.

¢ APLEX4-SC: stojak
APLEX4-LI: wskaznik
e APLEX4-HD: czujnik dtoni

STOJAK (APLEX4-SC)
Stojak skfada sie z trzech czesci: podstawy, kolumny i watka.
1. Zamocowac¢ kolumne do belek podstawy, uzywajgc osmiu srub z tbem z gniazdem

o
N

szesciokatnym.

2. Ustawi¢ wspornik watka na zgdang wysokos¢.




Instrukcja uzytkownika

3. Wiozy¢ watek we wspornik i dokreci¢ Sruby z tbem z gniazdem szesciokgtnym.

Uwagi:

Na gornej belce podstawy sg dwie nakretki uzywane do mocowania regulatora cisSnienia powietrza,
gdy drukarka bedzie pracowac¢ w pozycji obrécone.

Na gérze kolumny sg dwa otwory do montazu opcjonalnego wskaznika (APLEX4-LI).
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WSKAZNIK (APLEX4-LI)
Wskaznik mozna zamocowac¢ w dwoch pozycjach:

1. Rama boczna modutu APLEX4
2. Opcjonalny wspornik kolumny

o Wykreci¢ dwie sruby z tbem z gniazdem szesciokagtnym w ramie bocznej modutu APLEX4.

e Uzy¢ srub do zamocowania wskaznika w zgdanym potozeniu.
e Podtgczy¢ wigzke elektryczng wskaznika do modutu APLEX4, jak pokazano na ilustracji.
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CZUJNIK DLONI (APLEX4-HD)

Mocowanie czujnika dtoni.

1.

2.

Zdjg¢ pokrywe (1).

sl

Zdjg¢ wspornik ,uktadu pneumatyki” (2), wykrecajgc Sruby
(2ai 2b).

Odtgczy¢ przewdd powietrzny (1a) od przylgcza ,uktadu
pneumatyki” (1).

Sprawdzi¢ zawartos¢ zestawu (2).
Czujnik i kabel (2a),

sruby (2b)

lusterko z warstwa klejgca (2c)

Zamocowac czujnik dtoni (2a) srubami (2b) na
wsporniku ,uktadu pneumatyki” (1) w prawym rogu.
Ponownie zamocowac ,uktad pneumatyki” (1)

na podstawie modutu APLEX4 za pomocg srub (1ai 1b).

Przyklei¢ lusterko z warstwg klejaca (2¢) nad
ptytka wspornika ttoka, dopasowujgc jg do ksztattu ptytki.
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Instrukcja uzytkownika

7. Podigczyé¢ przewdd powietrzny (1a) ,uktadu pneumatyki”
(1) i przetozy¢
ztgcze / wigzke elektryczng (2ac) przez otwor.

8. Podigczy¢ wigzke elektryczng do ptytki potgczeniowej (JP7).

9. Zatozy¢ pokrywe.
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Instrukcja uzytkownika

Informacje ogoéine

Wymiary 690 x 355 x 625 mm
Masa 21,5kg
Szerokos¢ etykiety 25-120 mm

Wysokos¢ etykiety

25 — 250 mm (standardowa poduszka etykiet 100 x 100 mm — 100 x 150 mm)

Maks. sciezka ruchu ttoka

400 mm

Uzyteczna Sciezka ruchu
ttoka

235 mm

Cisnienie powietrza

4-6 bar, regulacja na wejsciu

Tryby etykietowania

Etykietowanie z kontaktem lub bez niego (podmuch powietrza)
Produkt poruszajgcy sie lub zatrzymany
Nalepianie przez kontakt na produktach o r6znej wysokosci.

Etykietowanie przez podmuch (bez kontaktu) jest wykonywane przez regulacje
potozenia ptyty prowadnic ttoka.

Pozycje montazu

Goérne potozenie 0°
Etykietowanie boczne 180°, modut obrécony o 90° w lewo lub 90° w gére.
Dolna strona 270°

Mocowanie sprzetu w zadanej pozycji wzgledem produktu. Modut jest
fabrycznie ustawiony na srednice 50 mm, co umozliwia dziatanie na 0-180—
270°, a takze dziatanie na 90° w gérnej czesci.

Produkcja

Etykiety o rozmiarze 100 x 100 mm przy predkosci druku 6 cali/s Maks. 30
etykiet/min

Poduszka etykiet

100 x 100 mm / 100 x 150 mm

Aby dostosowaé poduszke do Zzgdanego rozmiaru etykiety, nalezy usungc¢
dolng ptytke z teflonu i zamocowac¢ szablon dopasowany do rozmiaru etykiety.

Uwaga: dobra¢ najmniejszy rozmiar etykiety. Minimalny rozmiar etykiety: 20
mm x 20 mm

Cisnienie powietrza
Przeptyw maksymalny
Zuzycie / petny cykl
(drukowanie +

opuszczanie + dmuchanie
+ podnoszenie)

4-6 bar
Wart. szczytowa 260 I/min

0,3 | Warunki: 25 etykiet/min, etykieta 100 x 100, wilgotnos¢ 20%, temperatura
25°C i ustawienia fabryczne

Jezeli ttok jest w potozeniu gérnym lub potozeniu dolnym w oczekiwaniu na
podmuch, do petnego cyklu zostanie dodane minimalne zuzycie okoto 20
I/min.

Zakres temp. dziatania

od 5°C do 40°C

Poziom ci$nienia
akustycznego

Loa < 70 dB(A)
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Traduzione delle istruzioni originali
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Conformita CE (solo per UE) o _ _

Questo prodotto soddisfa i requisiti delle direttive EMC, RoHS e Macchine e i loro
emendamenti.

La marcatura CE e responsabilita del produttore: Media Gest Software Logistic S.I., Pasatje
de L"Oest, 6¢, 08329 Teia (Barcellona), Spagna.

Per ottenere una copia dei Certificati di Conformita CE, rivolgetevi al vostro rivenditore.

Esempio di targhetta con numero di serie

LABEL APPLICATOR  APLEX4

APLEX4

100-240V~ , 50-60Hz, x.xA c €
SERIAL No: 3x000000

3x000000 2017
Media Gest Software Logistic, S.L. E
[

Direccion: Pasatje De L'Oes, 6¢
08329 Teia (Barcelona)

Le seguenti informazioni sono destinate esclusivamente agli stati membri dell'UE:

Smaltimento del prodotto

(basato sulla direttiva dell'Unione Europea 2002/96/EU,

Direttiva sullo smaltimento per il Riciclaggio delle Apparecchiature Elettriche od Elettroniche — RAEE)

Questo simbolo indica che i prodotti non possono essere smaltiti come rifiuti urbani non differenziati ma
devono essere raccolti separatamente. Eventuali batterie 0 accumulatori possono essere smaltiti con |l
prodotto. Verranno separati dai centri di riciclaggio.

La barra nera indica che il prodotto € stato inserito nel mercato dopo il 13 Agosto 2005

Assicurandovi che questo prodotto sia smaltito correttamente, contribuirete a prevenire potenziali
conseguenze negative per I'ambiente e la salute umana, che potrebbero essere altrimenti causate da uno
smaltimento improprio del prodotto.

Per maggiori dettagli sul riciclo, o su come rendere il prodotto, contattate il vostro rivenditore.
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Nota per la sicurezza

E molto importante salvaguardare la propria sicurezza durante l'utilizzo o la manutenzione del prodotto.
Questo manuale

comprende le avvertenze e le precauzioni necessarie per l'uso sicuro del dispositivo. Tutte le avvertenze e le
precauzioni contenute in questo manuale devono essere lette e comprese prima dell'utilizzo o della
manutenzione sull'apparecchiatura.

Non tentare di riparare o di modificare questa apparecchiatura. Nell'evenienza di un malfunzionamento che
non possa essere risolto utilizzando le procedure descritte nel presente manuale, spegnere la macchina,
disconnettere la presa elettrica e contattare il proprio rivenditore per l'assistenza.

Significato dei simboli
Questo simbolo indica elementi che richiedono attenzione (incluse le precauzioni).

Il contenuto del messaggio € chiarito dallimmagine posta all'interno del simbolo.
(I simbolo sulla sinistra indica una precauzione generale.)

Questo simbolo indica azioni vietate (elementi e attrezzi vietati).
Il contenuto del messaggio € chiarito dallimmagine posta allinterno o accanto al simbolo.
(I simbolo sulla sinistra indica il divieto di smontaggio.)
Questo simbolo indica azioni che devono essere eseguite.
Specifiche indicazioni sono contenute all'interno o accanto al simbolo [7.
(I simbolo sulla sinistra indica di scollegare il cavo di alimentazione dalla presa elettrica.)

Questo simbolo indica il rischio di morte o di gravi lesioni se le unita
AVVERTENZA vengono maneggiate in modo improprio o contrario a queste indicazioni.

Any other than the Non usare voltaggi dlyer§| qfa Prohibited Non collegare o scollegare il
specified AC voltage | quello specificato, poiché cio cavo di alimentazione con le
is prohibited. puo causare incendi o mani bagnate, poiché cid puo
shock elettrici. causare shock elettrici.
U

Se la macchina é collegata a
una presa condivisa con
altre apparecchiature
elettriche ad elevato
consumo energetico,
potrebbero verificarsi
fluttuazioni di tensione ogni
volta che queste
apparecchiature entrano in
funzione. Collegare l'unita a
una presa dedicata. In caso
contrario, potrebbero
verificarsi incendi o shock

Non posizionare oggetti
metallici o contenitori pieni di
liquidi, come vasi di fiori,
tazze, ecc., sopra la
macchina. Se oggetti metallici
o liquidi dovessero entrare
nella macchina, potrebbero
verificarsi incendi o shock
elettrici.

elettrici.
L Non inserire o lasciar cadere Non scalfire, danneggiare o
® Prohibited oggetti metallici, materiali Prohibited modificare i cavi di
alimentazione. Evitare inoltre

inflammabili o altri corpi

estranei nella macchina D S - ok di tirare o piegare
attraverso le aperture di ~ bﬁf eccessivamente i cavi, o di
»

ventilazione, poiché collocare oggetti pesanti su di

potrebbero verificarsi essi. In caso contrario,
incendi o shock elettrici. [ potrebbero verificarsi incendi
o shock elettrici.
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Disconnect
the plug.

Se la macchina e fatta cadere o
la sua carrozzeria viene
danneggiata, spegnerla
immediatamente e

scollegare la spina di
alimentazione dalla presa, quindi
contattare il proprio rivenditore
per l'assistenza.

Protrarre l'uso della macchina in
queste condizioni pud causare
incendi o shock elettrici.

Disconnect
the plug.

Protrarre l'uso della macchina in
condizioni anomale, in cui
produce fumo o odori insoliti puo
causare incendi o shock elettrici.
In questi casi, spegnere
immediatamente la macchina e
scollegare il cavo di
alimentazione dalla presa
elettrica. Quindi, contattare il
proprio rivenditore per
I'assistenza.

Disconnect
the plug.

Nel caso in cui oggetti estranei
(frammenti di metallo, acqua,
liquidi) entrino nella macchina,
spegnerla immediatamente e
scollegare il cavo di
alimentazione dalla presa
elettrica, quindi contattare il
proprio rivenditore per
l'assistenza.

Protrarre l'uso della macchina in
queste condizioni pud causare
incendi o shock elettrici.

Disconnect
the plug.

3 Bl

’17 (&_

Per scollegare il cavo di
alimentazione, impugnare e
tirare la spina. Tirare il cavo
puo recidere o esporre i fili
interni, e causare incendi o
shock elettrici.

@ -

Connect a
grounding wire.

Verificare che
I'apparecchiatura sia dotata
di un'adeguata messa a terra

&

No
disassembling.

Non rimuovere le coperture,
riparare o modificare la
macchina in proprio. Sulla

Elé\w e di un dispositivo di macchina sono presenti
o . protezione dalle componenti che raggiungono
‘ -39 sovracorrenti. Anche le temperature molto elevate o
=) prolunghe devono essere soggetti ad alta tensione e
dotate di messa a terra. parti taglienti che potrebbero
E La mancanza di un'adeguata esporre l'utente al rischio di
messa a terra puo causare lesioni.
incendi o shock elettrici.
Non utilizzare detergenti Non inserire le mani nel
Prohibited

spray contenenti gas
inflammabili per

la pulizia del prodotto, poiché
potrebbero svilupparsi
fiamme.

percorso del pistone. In caso
contrario, nella frazione di
tempo in cui il pistone si
sposta verso l'alto dopo
I'applicazione dell'etichetta si
potrebbe correre il rischio di
ferirsi.
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Questo simbolo indica un rischio di lesioni personali o danni agli oggetti
PRECAUZIONE se la macchina viene maneggiata in modo improprio o contrario a queste indicazioni.

Precauzioni
Le seguenti precauzioni contribuiscono a garantire il corretto funzionamento del prodotto.
« Evitare luoghi soggetti alle seguenti condizioni sfavorevoli:
* Temperature oltre i limiti consentiti * Luce solare diretta *Umidita elevata
* Condivisione della sorgente di alimentazione *Vibrazione eccessiva *Polvere/Gas
« Pulire la copertura strofinando con un panno asciutto o leggermente imbevuto di detergente neutro.
NON USARE DILUENTI O ALTRI SOLVENTI VOLATILI sulle coperture in plastica.
*« NON CONSERVARE supporti 0 nastri in luoghi esposti alla luce solare diretta e soggetti ad alte temperature, umidita
elevata, polvere o gas.
« Evitare di collegare la macchina alla stessa presa di alimentazione cui sono collegate altre apparecchiature ad alto
voltaggio o che potrebbero causare interferenze elettriche.
« Scollegare la macchina durante gli interventi di manutenzione o le operazioni di pulizia.
» Mantenere I'ambiente di lavoro libero dall'elettricita statica.
» Non posizionare oggetti pesanti sopra la macchina, poiché tali oggetti possono essere instabili e cadere provocando
lesioni.
» Non ostruire le aperture di ventilazione della macchina, perché cio innalza la temperatura interna dell'apparecchiatura e
puo causare incendi.
« Non appoggiarsi alla macchina. Potrebbe cadere e causare lesioni.
« Scollegare la macchina quando non viene usata per lunghi periodi.
« Collocare la macchina su una superficie piana e stabile.

Requisiti per la manutenzione

e  Utilizzare i nostri servizi di assistenza.
Dopo l'acquisto della macchina, contattate il vostro rivenditore per l'assistenza all'incirca una volta I'anno per la
pulizia interna della macchina. In caso contrario, la polvere si accumulera all'interno dell'apparecchiatura e potra
causare incendi o malfunzionamenti.
La pulizia & particolarmente efficace prima di stagioni umide e piovose.

e Il nostro servizio di assistenza provvede a controlli periodici e altri interventi richiesti per mantenere inalterata la
qualita e le prestazioni dell'apparecchiatura, cosi da prevenire il verificarsi di incidenti.
Per i dettagli, contattare il proprio rivenditore per l'assistenza.

e Uso diinsetticidi e altri prodotti chimici
Non esporre l'unita a insetticidi o altri solventi volatili. Queste sostanze potrebbero danneggiare la carrozzeria o altre
parti dell'apparecchiatura o causare il distacco della vernice.

e Trasportare sempre la macchina nel suo imballaggio originale per evitare eventuali problemi o disallineamenti.

e Utilizzare solo i cavi di alimentazioni forniti. In caso di acquisto, scegliere dei cavi che abbiano le stesse specifiche di
quelli originali.

Riparazione

e |'apparecchiatura non prevede parti che possano essere riparate dell'utente.

e Tutte le riparazioni devono pertanto essere eseguite esclusivamente da personale di assistenza
autorizzato.
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DESCRIZIONE DEL PRODOTTO
Sistema di etichettatura in tempo reale Print & Apply APLEX4

Traduzione delle istruzioni originali

APLEX4 e un modulo opzionale per le serie TOSHIBA B- EX4-T1/T2/D2 che consente di stampare e
applicare le etichette in applicazioni semi-automatiche. Si tratta di una soluzione affidabile ed economica, di
facile installazione.

Applicazioni:
Utilizzo:

» |l prodotto su cui applicare I'etichetta puo essere in movimento o fermo
» L'etichetta pu0 essere applicata con o senza contatto (azione pneumatica)
» Applicazione sulla superficie superiore, inferiore o laterale

Componenti principali.

Sensore
superiore ,
Led (opzionale) 4
Catena guidata ,”:j
io)
A Pistone
3
Regolatore Piastra di rJ 1
; fissaggio b
pressione F Base per EX4 }J
4|
)
Ingresso S ) {
aria o N
Q@Q Sensore
e pressione
Connessioni / =l
Tampone
) ] etichetta
Regolatori
pneumatici
Controllo
Pulsante configurazione
test Schermo
LCD
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Caratteristiche

Facile da configurare: l'applicatore & pronto alluso; &
sufficiente distendere il pistone, installare B-EX4, collegare
il cavo di alimentazione (220V - 50HZ), collegare l'aria
(compressore dell'aria non incluso: @ est. tubo: 8mm,
pressione: 4-8 bar).

L'unita pud essere utilizzata in diversi modi:
stampa/applica, applica/etichetta stampata in attesa pistone
esteso, applica/etichetta stampata in attesa pistone
abbassato (le ultime due opzioni sono progettate per
risparmiare tempo tra due cicli di stampa).

La stampa e l'applicazione delle etichette e attivata da una
fotocellula o da un PLC esterno. Sono previsti segnali
separati per le operazioni Stampa-Applica e un segnale di
sicurezza che interrompe la stampa in caso di problemi
sulla linea di produzione. Tutti i segnali vengono generati
da una fotocellula NPN o da un PLC.

E inoltre previsto il segnale di sicurezza sportello aperto/chiuso che blocca l'unita (pud essere disattivato
per consentire la sostituzione dei materiali di consumo o le operazioni di assistenza). Un sensore
opzionale rileva la presenza delle mani dell'operatore sul fronte dell'unitd ed evita che il pistone si
abbassi schiacciandole.

Il percorso del pistone € di 400 mm verso l'alto/il basso ed € dotato di un sensore di pressione che
consente di applicare le etichette su scatole di diversa altezza, senza richiedere ulteriori regolazioni.
Altezza massima disponibile: 250 mm (dalla base della stampante).

Schermata di configurazione e manopola di controllo: consentono di configurare i parametri di base nel
menu di assistenza. | parametri utente possono essere modificati mentre l'unita € in funzione senza
compromettere i lavori di stampa in corso.

Il pistone si sposta in tutte le direzioni: alto/basso, basso/alto, sinistra/destra, destra/sinistra o
trasversalmente senza richiedere alcuna regolazione. Il peso del tampone etichetta non influisce sulle
prestazioni. Il pistone & dotato di cuscinetti che ne limitano l'usura, riducendo di conseguenza gli
interventi di manutenzione e di assistenza.

Il tampone etichetta pud essere installato con estrema facilita ed & fissato con tre viti. E disponibile in
due misure: 100x100 mm e 100x150 mm. In fase di installazione, occorre personalizzare il tampone in
funzione delle dimensioni delle etichette da applicare.

L'unita integra un sistema di controllo del flusso di aria compressa con microfiltro, che impedisce allo
sporco di penetrare nel circuito dell'aria dell'applicatore, e dei regolatori che mantengono un livello di
pressione costante all'interno del dispositivo e assicurano la massima efficienza operativa.

La velocita di sollevamento/abbassamento del pistone pud essere regolata per ottenere la migliore
combinazione di velocita e pressione, in funzione delle esigenze di produzione.

L'unita é dotata di morsetti @ 50 mm per l'installazione sui sistemi in uso presso il cliente.
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Accessori
e Led verde / online, rosso / errore, arancione / in funzione.

e Una fotocellula esterna incrementa la sicurezza durante le operazioni manuali (per esempio, sostituzione
dei materiali di consumo). Questo sensore installato sull'uscita etichette, sotto il tampone di applicazione,
rileva I'eventuale presenza di mani.

e Colonna di supporto: per installare l'applicatore ad altezze e con orientamenti diversi, in modo da
agevolare l'applicazione delle etichette sulla superficie superiore o laterale dell'oggetto.

Componenti inclusi
* 1applicatore di etichette i Seunoo pill componenti non fossero
e 1 fotocellula con supporto : presenti nella confezione, contattare il

. . servizio clienti del rivenditore.
e 1 regolatore della pressione dell'aria

e 1 tampone etichetta (da personalizzare)

1 Posizione all'interno della scatola in cartone (pistone piegato)
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Procedura di installazione
Disimballaggio

L'unita arriva piegata. Dopo il disimballaggio, distenderla e montare i seguenti articoli:
- Regolatore della pressione dell'aria
- Tampone etichetta
- Fotocellula: con cavo, connettore e supporto

Il pistone € bloccato da una fascetta (br); rimuovere i dadi (1t-2t Allen 5) per montare il pistone sulle guide
laterali (1r-2r).

Allineare il punto (1) sul pistone con il punto (2) sulla piastra di fissaggio e utilizzare le viti per fissare il
pistone alla piastra (1t-1r) (2t-2r).

Per installare la stampante, rimuovere le viti (3a-3b Allen 3)

Le parti a forma di "T" trattenute dalle viti 3a-3b servono a supportare la stampante, privata dei suoi piedini.

Nota: per l'installazione € necessario disporre di un set completo di chiavi Allen.

Altro
- Installare il regolatore della pressione (2)
- Collegare il regolatore all'ingresso (3) utilizzando il tubo dell'aria.

- Rimuovere la fascetta (br) che blocca il pistone
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- Personalizzare e installare il tampone etichetta

- Collegare gli elementi di controllo: fotocellula, led (*), ecc.

Nota: Il connettore del segnale di sicurezza perimetro (4) e fornito di serie.

(*) Opzionale

10
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Personalizzazione tampone etichetta
Tampone etichetta 105 x 105 mm
Etichetta 80 x 70 mm (Esempio)

Elementi

(1) Piastra superiore (alluminio)

(2) Piastra inferiore (Teflon), con etichetta in plastica
(3) Viti in acciaio M3x6 x8U

(4) Chiave 'Allen’ 2

(5) 'Cutter' (non fornito)

Preparazione per B-EX4-T1

Prendere l'etichetta, per esempio 80 x 70 mm. Piegarla a meta e tracciare un segno al suo centro.
Posizionare I'etichetta sull'etichetta in plastica facendo corrispondere il segno centrale con il segno T1 e il
bordo superiore dell'etichetta con il bordo del tampone.

Preparazione per EX4-T2

Prendere l'etichetta, per esempio 80 x 70 mm. Posizionare l'etichetta sull'etichetta in plastica e allineare
I'angolo superiore sinistro dell'etichetta all'angolo superiore sinistro del tampone.

Tagliare lungo il bordo esterno dell'etichetta, facendo attenzione a non toccare i fori, quindi rimuovere
I'etichetta insieme alla sottostante etichetta in plastica ritagliata.

Nota: Se il bordo dell'etichetta € vicino a una fila orizzontale o verticale di fori, regolare la linea di taglio in
modo che sia esterna ai fori.

Fissare la piastra superiore a quella inferiore utilizzando le viti, quindi montarla sul pistone.

Nota: Utilizzare il foro centrale o laterale di "Air Assist", aprire il foro piu vicino al centro dell'etichetta.

Nota: quando si utilizzano etichette "morbide” (PP/PE) di dimensione > 50 x 50 mm, la rimozione delle linee
verticali alternative pud migliorare le prestazioni.

11
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Preparazione stampante B-EX4

Configurare la stampante come segue:

Installare lo spellicolatore senza i relativi sensori
Installare l'interfaccia /0

Rimuovere i quattro piedini

Procedura di montaggio della stampante su APLEX4:

Utilizzare il supporto di bloccaggio a "forma di T" quando si utilizza la stampante in posizione ruotata.
Fissare la stampante su APLEX4 facendo passare le viti (Allen 3), le rondelle e i dadi forniti attraverso i
fori dei piedini.

La parte a forma di "T" supporta la stampante sulla base dell'applicatore. Deve

essere posizionata nella base della stampante in corrispondenza dei dadi di
fissaggio.

Inserire le viti dal fondo della stampante (vedere I'immagine) e avvitarle sui dadi
all'interno della stampante.

Fissare il supporto di bloccaggio sulla stampante.

12
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Preparazione della piastra di fissaggio di APLEX per I'asta di supporto

L'applicatore pud essere montato sull'asta di supporto parallelamente o perpendicolarmente alla stampante.

Parallelo all'albero Perpendicolare all'albero

La stampante ruota intorno a questa asta per applicare le etichette in diverse posizioni.

Nota: il regolatore della pressione dell'aria deve rimanere sempre in posizione verticale anche se la
stampante viene ruotata.

Se si utilizza APLEX4-SC opzionale, il regolatore della pressione puo essere fissato alla base della colonna
utilizzando i bulloni forniti.

13
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Connessioni

Alimentazione
Ingresso AC 220V-50Hz, con interruttore.

Utilizzare un interruttore di protezione con picco 6A e

sensibilita 30 mA.

Stampante
APLEX alla stampante.

Per controllare l'interfaccia I/O della stampante:

Ingresso aria
Ingresso aria dal regolatore della pressione.

14

CN1: segnale stampa e applica
solo applica
segnale inibizione

CNZ2: segnale solo applica
segnale sicurezza perimetro

CNa3: per led (opzionale)

CN4: interfaccia programmabile 1/0
(opzionale)
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Regolazioni meccaniche

o Regolazione applicatore/tampone etichetta

L'unita & configurata in fabbrica per il tampone 100x100 (100x150). E possibile
regolare la posizione alto/basso sinistra/destra del tampone (pistone) in funzione
delle dimensioni dell'etichetta.

Il tampone etichetta deve essere allineato con l'uscita etichetta e posizionato 1 - 2
mm al di sotto del bordo di consegna della stampante.

L'etichetta consegnata viene fatta aderire al tampone da un getto d'aria emesso da 'Air Assist'.

IMPORTANTE! AIR ASSIST deve essere posizionato al centro dell'etichetta; allentare le viti indicate
per riposizionarlo.

70

i

¢ Impostazioni pneumatiche

L'unita dispone di quattro regolatori pneumatici che possono essere regolati
separatamente per distribuire la pressione 4 - 6 bar fornita dal regolatore esterno.
E possibile accedere ai regolatori dal lato superiore dell'unita di controllo:

1.

4.

Sollevamento pistone

Imposta la velocita di sollevamento del pistone.

La velocita del pistone € impostata in fabbrica. Ma in alcuni casi potrebbe
essere necessaria incrementarla, per esempio quando il prodotto ha una
forma irregolare e si deve quindi evitare il contatto con il tampone etichetta
oppure quando l'alta velocita del prodotto puo causare lo stropicciamento dell'etichetta
al momento dell'applicazione.

Abbassamento del pistone

Imposta la velocita di abbassamento del pistone.
Rallentarla per attutire il contratto del tampone etichetta con il prodotto.

‘Air assist’

Regola la pressione dell'aria che mantiene I'etichetta contro il tampone durante la stampa.
Regolare in funzione del formato / materiale dell'etichetta.

Vuoto/Getto d'aria

Regola la pressione che mantiene I'etichetta sul tampone.

Di norma si attiva al termine della stampa sull'etichetta, quando "air assist" si disattiva. In alcuni casi,
pud essere necessario utilizzarlo congiuntamente al sistema "air assist" (etichette piccole). Regola
anche la "forza" del getto d'aria indirizzato sull'etichetta.

Regolare in funzione del formato / materiale dell'etichetta.
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* Impostazione dei sensori del pistone
e Limitazione del percorso
Limita la corsa massima del pistone.

Consente di regolare meccanicamente la posizione di arresto del pistone agendo
sul blocco installato sulle apposite guide.

e Valvola
Valvola del pistone.

Apre o chiude la pressione dell'aria inviata al pistone. Chiudere per lavorare o
aprire per lo spostamento manuale, per esempio quando si desidera regolare la
posizione di arresto del pistone. Consente anche di sbloccare il movimento del
pistone per regolare i sensori alto/basso ai fini della sicurezza, ecc.

e Sensore sollevamento pistone
Posizione alta del pistone.

La corretta rilevazione della posizione alta del pistone determina la fine del ciclo di
etichettatura, consentendo l'avvio di un nuovo ciclo. La mancata rilevazione causa
un errore generale e interrompe il ciclo di etichettatura.

e Sensore abbassamento pistone/contatto
Posizione bassa - contatto del pistone.

Utilizzato durante I'etichettatura per contatto; il contatto con il prodotto o il raggiungimento del fine
corsa da parte del pistone attiva il sensore. La mancata attivazione causa un errore generale e
I'interruzione del ciclo di etichettatura, con ritorno del pistone alla posizione alta.

E possibile regolare la posizione di questo sensore, per incrementare
o ridurre la pressione di contatto. Questo sensore funge anche da
sistema di sicurezza in caso di contatto accidentale tra il pistone e la
mano dell'operatore.

Il sensore & progettato per consentire la facile applicazione delle
etichette a diverse altezze senza necessita di regolazioni meccaniche
e riduce i rischi di contatto accidentale con l'utente.
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Regolazioni generali

Pulsante "TEST"
Pulsante Test / Avvio stampa / Applicazione.

Test: L'unita & configurata in fabbrica ed & pronta all'uso. Il pulsante "Test"
consente di controllare le modifiche apportate ai parametri del menu
eseguendo una prova manuale di stampa/etichettatura. Durante il "test" il
segnale inibizione / sicurezza non é attivo

Home: utilizzato per avviare il ciclo "applica/stampa”. Nel modo
"applica/stampa” in attesa con pistone abbassato, la sicurezza non € attiva
quindi & consigliabile installare il sensore sicurezza mani per prevenire il
rischio di intrappolamento causato dal movimento del pistone.

Controller aria generale
Regola l'ingresso dell'aria nell'unita.

Regolatore/stabilizzatore ingresso aria 4-6 bar, filtro acqua e impurita,
manometro e valvola aperto/chiuso.

Fornito con ingresso & est. 8 mm.

Parametro configurazione VACUUM

e Etichette piccole: VACUUM 1 attivato all'avvio della stampa
e Etichette lunghe: VACUUM O attivato alla fine della stampa

e Materiali sintetici sottili: VACUUM 0 attivato alla fine della stampa
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Segnali ; _ .
=)
] r< vl
. =
e Segnali In/Out 3
I
e Configurazione In/Out ::
Un jumper (ponticello) sul PCB imposta I'Ingresso/Uscita dell'applicatore a INPUT
Typel o Type2 (in funzione della configurazione della stampante). ; i % o by
Modificare il jumper JP17: N i~ had

e Pin 1-2: Typel

e Pin 2-3: Type2 (predefinito) T I X1 - RIGH

Segnhale APPLY
Segnale di INPUT per APPLY o PRINT/APPLY.

|17 SELECTTYPE: (1)1-2(2)23

Questo segnale attivera la funzione di applicazione o stampa/applicazione (utilizzato quando
I'etichetta non cambia, escludendo data/ora o un contatore gestito dalla stampante).

Input da una fotocellula "npn" o un segnale di tensione. Connettore DIN con filo di sicurezza.

Segnale PRINT
Segnale di INPUT per PRINT.

Se attivato, questo segnale stampa l'etichetta, lasciandola sul tampone pronta per essere applicata
(in attesa dell'arrivo del prodotto).

Input da una fotocellula "npn" o un segnale di tensione. Connettore DIN con filo di sicurezza.

Segnale INHIBIT
Segnale di INPUT per il ciclo INHIBIT APPLY.

Segnale di sicurezza linea bloccato/occupata o segnale "area aperta". Consente o inibisce
I'applicazione. Puod essere disattivato sul menu di assistenza durante la configurazione dell'unita.

Input da una fotocellula "npn" o un segnale di tensione. Connettore DIN con filo di sicurezza.

LED (opzionale)

Led verde/arancione/rosso

VERDE unita pronta all'uso
ARANCIONE in funzione
ROSSO in errore (generico: errore applicazione, errore stampante)

Connettore DIN con filo di sicurezza.

Segnali In/Out aggiuntivi (opzionali)

0 2 xuscite programmabili
o0 1 xinput per pulsante 'Reset’ (per ripristinare I'errore APLEX)
0 1 x connettore DING, per connettere questi segnali
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Configurazione parametri

e Configurazione utente
Per accedere al menu di configurazione, premere il pulsante di controllo configurazione.

Note:

In alcuni menu l'opzione EXIT non é visualizzata. Per uscire dal menu quando non appare alcuna barra di
selezione, premere il pulsante di controllo.

| parametri selezionati sono attivi ma vengono memorizzati solo quando si torna al Menu principale.

Parametro Descrizione

Menu principale Contatore etichette applicate
CONFIGURATION... Configurazione
DIAGNOSTICS... Diagnosi

SERVICE... Azzeramento dei parametri
EXIT Salva e torna al menu principale

CONFIGURATION...

INPUTS... Segnali di INPUT
TRIGGER... Segnale di trigger (*vedere AUTOPRINT)
EDGE Limite trigger: 0 A Prodotto in arrivo — 1 W Prodotto in uscita
DELAY Ritardo del segnale di trigger

Il prodotto viene rilevato in base al limite selezionato.
Predefinito: 0,000s — Incrementi di 100ms

INHIBIT Il tempo durante il quale le rilevazioni di prodotto successive
vengono ignorate

Per ignorare le false rilevazioni di prodotto su prodotti irregolari
Predefinito: 0,500s — Incrementi di 100ms

BACK Torna al menu INPUTS

INHIBITION... Segnale di inibizione
Segnale di sicurezza per linea inceppata o occupata
Quando é attivo, il segnale TRIGGER viene ignorato

LEVEL Livello attivo: 0 Basso — 1 Alto

DELAY ON Ritardo prima dell'inibizione del segnale TRIGGER
Predefinito: 0,000s — Incrementi di 100ms

DELAY OFF Ritardo prima della riattivazione del segnale TRIGGER
Predefinito: 0,000s — Incrementi di 100ms

BACK Torna al menu INPUTS

PRINT... Segnale di stampa

EDGE Limite di stampa: 0 A Prodotto in arrivo — 1 W Prodotto in
uscita

DELAY Ritardo segnale di stampa
Predefinito: 0,000s — Incrementi di 100ms

INHIBIT Il tempo durante il quale le rilevazioni di prodotto successive

vengono ignorate
Per ignorare le false rilevazioni di prodotto su prodotti irregolari
Predefinito: 0,500s — Incrementi di 100ms

BACK Torna al menu INPUTS
BACK Torna al menu CONFIGURATION
OUTPUTS... Segnali di OUTPUT
AIR-JET... Segnale "Getto d'aria" per I'applicazione dell'etichetta
DELAY Ritardo tra il segnale di abbassamento del pistone e I'evento
"getto d'aria"
Predefinito: 0,000s — Incrementi di 100ms
INTERVAL Tempo del "getto d'aria"

Predefinito: 0,500s — Incrementi di 100ms
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BACK Torna al menu OUTPUTS
AIR-ASSIST... Segnale di supporto aria durante la stampa
Come impostazione predefinita, € attivo all'avvio della stampa
dell'etichetta
DELAY Ritardo dall'inizio della stampa
Modificare in base alle dimensioni o al materiale dell'etichetta
Predefinito: 0,000s — Incrementi di 100ms
INTERVAL Timeout uscita aria
Tempo fino al momento in cui l'etichetta non & sul tampone.
Predefinito: 3,000s — Incrementi di 100 ms (100x100mm
stampata a 100mm/s)
BACK Torna al menu OUTPUTS
VACUUM... Segnale di vuoto, trattiene I'etichetta sul tampone
DELAY Ritardo, dall'inizio o dalla fine della stampa (impostazione
VACUUM in STEPS)
Per ritardare I'azione di vuoto. Predefinito: 0,000s — Incrementi di
100ms
BACK Torna al menu OUTPUTS
AUX. OUTPUTS Funzioni:
01 InizioAttivitaStampa
* Richiede In/Out opzionale e 02 FineAttivitaStampa
v1.6.3, include: 03 InizioAttivitaSollevamentoBraccio
- 2 X output 04 FineAttivitaSollevamentoBraccio
- 1 x input pulsante 'Reset’ 05 InizioAttivitaAbbassamentoBraccio
- 1 x connettore DING, da 06 FineAttivitaAbbassamentoBraccio
saldare 07 TimeoutStampante
08 Errore Stampante
09 ErroreApplicatore
10 PulsanteReset
OUTPUTO
ON FUNCTION 00/10
OFF FUNCTION 00/10
DELAY Ritardo dall'attivazione
Predefinito: 0,000s - Incrementi di 100ms
TIME Tempo di attivazione. 0 per continuo.
Predefinito: 0,000s - Incrementi di 100ms
INVERT Logica negativa
Predefinito: 0
OUTPUT1
ON FUNCTION 00/10
OFF FUNCTION 00/10
DELAY Ritardo dall'attivazione
Predefinito: 0,000s - Incrementi di 100ms
TIME Tempo di attivazione. 0 per continuo.
Predefinito: 0,000s - Incrementi di 100ms
INVERT Logica negativa
Predefinito: 0
BACK
BACK Torna al menu CONFIGURATION
CYLINDER... (uso futuro)
HOME SENSOR
LEVEL
BACK

APPLY SENSOR

LEVEL

BACK
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PRINTER...
ERROR LEVEL 1
ERROR MODE 0 consente a APLEX di continuare il ciclo Applica quando la

stampante segnala un errore

ACTIVE LEVEL

READY EDGE

BACK

PARAMETERS...

Parametri generali

PROGRAM

Modi di applicazione:

0 Stampa/Applica normale. Alla ricezione del segnale di
TRIGGER

1 Attesa SU Applica/Stampa. L'etichetta viene stampata in
anticipo, il pistone rimane in attesa in posizione alta e quando
riceve il segnale di TRIGGER applica I'etichetta

2 Attesa GIU Applica/Stampa. L'etichetta viene stampata in
anticipo, il pistone rimane in attesa in posizione bassa e quando
riceve il segnale di TRIGGER un getto d'aria proietta I'etichetta
sull'oggetto

Al termine dell'impostazione, ritorno automatico al menu
PARAMETERS

STEPS...

PRINT LABEL...

PRE-DELAY

Ritardo inizio stampa etichetta
Predefinito: 0,000s — Incrementi di 100ms

POST-DELAY

Ritardo dal termine della stampa
Per mantenere I'etichetta sul tampone senza Air Assist
Predefinito: 0,000s — Incrementi di 100ms

TIMEOUT

Tempo massimo del ciclo
Predefinito: 0,000s — Incrementi di 100ms

WAIT

0 Disattivato — 1 Attivato

0 NO. Stampa/Applica con un unico segnhale Programma 0 (CN1)
Utilizzato con i Programmi 1-2 per evitare di sprecare aria
durante l'attesa dell'etichetta sul tampone

1 Attesa. Stampa eseguita con segnale (CN2) e Applica con
segnale (CN1).

Stampa quando richiesto

VACUUM

0 Disattivato — 1 Attivato

0 NO vuoto durante la stampa. Ideale per le etichette grandi o i
materiali sottili (PP/PE)

1 Vuoto attivato durante la stampa. Ideale per le etichette piccole

BACK

Torna al menu STEPS

ARMUP...

PRE-DELAY

Ritardo iniziale sollevamento pistone
Predefinito: 0,000s — Incrementi di 100ms

POST-DELAY

Ritarda il sollevamento del braccio del pistone
Per evitare riprese
Predefinito: 0,000s — Incrementi di 100ms

TIMEOUT

Tempo massimo del ciclo
Predefinito: 0,000s — Incrementi di 100ms

BACK

Torna al menu STEPS

ARMDOWN...

PRE-DELAY

Ritardo iniziale abbassamento pistone
Ritarda I'abbassamento del pistone
Predefinito: 0,000s — Incrementi di 100ms

POST-DELAY

Ritarda I'abbassamento del braccio del pistone
Per evitare false partenze Impostazione minima per
funzionamento a 90°: 0,200
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Predefinito: 0,000s — Incrementi di 100ms

BACK Torna al menu STEPS
APPLYBYCONTACT... | Solo per Programma 0-1
TIMEOUT Tempo massimo ciclo applicazione per contatto
Predefinito: 3,000s — Incrementi di 0,100ms
BACK Torna al menu STEPS

APPLYBYTRIGGER...

Per Programma 2, attesa con pistone abbassato

PRE-DELAY Ritardo iniziale
Predefinito: 0,000s — Incrementi di 100ms
POST-DELAY Ritardo finale
Predefinito: 0,000s — Incrementi di 100ms
CONTACT Per rilevare il contatto: 0 NO — 1 Si
BACK Torna al menu STEPS
BACK Torna al menu PARAMETERS
Nota: in questo menu, l'ultima riga termina con (*); l'opzione EXIT
non appare, € possibile uscire dal menu quando la barra di
selezione non e visualizzata
BACK Torna al menu CONFIGURATION
BACK Torna al MENU principale
DIAGNOSTICS...
AUTO-TEST...
ACTIVE Attivazione test automatico: O Disattivato — 1 Attivato
INTERVAL Intervallo tra i cicli di stampa
Predefinito: 0,000s — Incrementi di 100ms
BACK Torna al menu DIAGNOSTICS
I/O STATE... Opzionale con EXTERNAL I/O
BACK Torna al MENU principale
SERVICE... Azzeramento dei parametri

RESET DEFAULTS

0 Disattivato — 1 Attivato

Per ripristinare i parametri selezionare 1, tornare al MENU
principale per salvare, quindi spegnere l'applicatore. | parametri
verranno ripristinati alla riaccensione.

BACK

AUTOPRINT

E possibile avviare il ciclo di stampa e applicazione utilizzando il comando di
stampa. Questa funzione viene abilitata posizionando un jumper su J18 del |y4

PCB I/O sui pin 1-2.

LU

7 SELECTTVPE: (1) 12(2) 23
P18 AUTOPRINT (Sj 12/ (No} 23
CPUOB SIGNALS IN/ 424V
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PROCEDURA DI INSTALLAZIONE DELLE OPZIONI

L'applicatore prevede i seguenti kit opzionali.

o APLEX4-SC: Colonna di supporto
APLEX4-LI: Led
APLEX4-HD: Rilevatore mano

COLONNA DI SUPPORTO (APLEX4-SC)
La colonna di supporto &€ composta da tre sezioni: base, colonna e asta.

1. Fissare la colonna alla base con 8 viti Allen.

2. Spostare il supporto dell'asta all'altezza desiderata.
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3. Inserire I'asta nel supporto e stringere le viti Allen.

Note:

Sull'asta superiore della base sono presenti due dadi utilizzati per montare il regolatore dell'aria
guando la stampante viene utilizzata in posizione ruotata.

In cima alla colonna sono presenti due fori per l'installazione del led opzionale (APLEX4-L1I).
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LED (APLEX4-L1)
Il led puo essere installato in due posizioni:

1. Sul telaio laterale di APLEX4
2. Sulla colonna di supporto opzionale

e Svitare le due viti Allen presenti sul telaio laterale di APLEXA4.

e Utilizzare le viti per fissare l'indicatore nel punto desiderato
e Collegare il cavo del LED a APLEX4 come mostrato
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RILEVATORE MANO (APLEX4-HD)

Per installare il rilevatore mano.

1.

2.

Rimuovere la copertura (1)

b

o=

Rimuovere il supporto "Air Assist" (2) rimuovendo le viti (2a-
b)

Scollegare il tubo dell'aria (1a) da "Air Assist" (1)

Controllare il contenuto del kit (2).
Sensore + cavo (2a),

viti (2b)

specchio adesivo (2c)

Installare il rilevatore mano (2a) con le viti (2b) su
‘Air Assist’ (1), nell'angolo destro. Rimontare ‘Air Assist’ (1)
sulla base di APLEX4 utilizzando le viti (1a-1b)

Attaccare lo specchio adesivo (2c¢) sulla piastra di supporto
del pistone adattandolo alla sua forma
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7. Collegare il tubo dell'aria (1a) di ‘Air Assist’ (1) e
fare scorrere il connettore/cavo (2ac) attraverso il foro

8. Collegare il cavo sulla scheda di connessione (JP7)

9. Installare la copertura
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Informazioni generali

Dimensioni 690 x 355 x 625 mm
Peso 21,5 kg
Larghezza etichetta 25 —120mm

Altezza etichetta

25 — 250mm (tampone etichetta standard 100x100mm — 100x150mm)

Corsa massima pistone:

400mm

Corsa utile pistone

235mm

Pressione dell'aria

4-6 Bar, regolabile

Modi etichetta

Etichettatura con o senza contatto (Getto d'aria)
Prodotto in movimento o fermo
Applicazione con contatto per prodotti di altezza variabile.

L'etichettatura con getto d'aria (senza contatto) si ottiene regolando la
posizione della piastra del braccio del pistone.

Posizioni di montaggio

Lato superiore 0°
Etichettatura laterale 180° con unita ruotata di 90° a sinistra o 90° in alto.
Lato inferiore 270°

Montare I'apparecchiatura nella posizione richiesta in funzione del prodotto. La
piastra di fissaggio & configurata in fabbrica @50mm per operare a 0-180-270°,
con unita ruotata di 90° in alto.

Produzione

Per un'etichetta 100 x 100 mm con stampa a 6"/s. Max. 30 etichette/min.

Tampone etichetta

100 x 100mm / 100 x 150mm

Per regolare il tampone in funzione del formato etichetta richiesto, occorre
rimuovere la copertura in teflon dalla base e modellare il tampone in base al
formato dell'etichetta.

Nota: scegliere il formato etichetta piu piccolo Formato etichetta minimo 20mm
X 20mm

Pressione dell'aria
Flusso massimo

Consumo / ciclo completo
(stampa + abbassamento
+ getto d'aria +
sollevamento)

Tra4 e 6 bar
Picco 260 L/min

0,3 L Condizioni: 25 applicazioni/min, etichetta 100x100, umidita 20%, 25°C e
impostazioni predefinite

Se il pistone si ferma in alto o in basso in attesa del getto d'aria, aggiungere un
consumo minimo di circa 20 L/min al ciclo completo

Temperature operative

Da 5°C a 40°C

Livello pressione acustica

Lpa < 70 dB(A)
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Conformidade CE (apenas para a UE

Este produto cumpre os requisitos das Diretivas EMC, RoHS e Maquinaria, incluindo as
respetivas alteragoes.

A marca CE é da responsabilidade do fabricante: Media Gest Software Logistic S.I., Pasatje
de L'Oest, 6¢, 08329 Teia (Barcelona), Espanha.

Para receber uma copia da Declaragéo de Conformidade CE relacionada, contacte o seu Fornecedor.

Exemplo de placa com o numero de série

LABEL APPLICATOR  APLEX4

APLEX4

100-240V~ , 50-60Hz, x.xA c €
SERIAL No: 3x000000

3x000000 2017
Media Gest Software Logistic, S.L. E
_—

Direccion: Pasatje De L'Oes, 6¢
08329 Teia (Barcelona)

A informagao que se segue é apenas dirigida a paises membros da UE:

Reciclagem de produtos

(com base na Diretiva da UE 2012/19/UE

Diretiva sobre a reciclagem de residuos de equipamentos elétricos e eletronicos — WEEE)

O uso deste simbolo indica que este produto ndo pode ser colocado nos pontos de recolha de lixo
comum e deve ser recolhido separadamente. As baterias integradas e acumuladores podem ser
entregues juntamente com o produto. Serao depois separados nos centros de reciclagem.

A barra negra indica que o equipamento foi colocado no mercado apos 13 de Agosto de 2005.

Ao assegurar-se que este produto é tratado corretamente esta a ajudar a prevenir potenciais
consequéncias negativas para o ambiente e para a sadde humana, que poderiam ser causadas pelo
inapropriado tratamento deste produto.

Para mais informacao sobre a reciclagem e tratamento deste produto, contacte o seu fornecedor.
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Indicacdes de seguranca

E extremamente importante que tenha em atencéo a sua seguranga pessoal ao manusear ou efetuar a

manutengéo do equipamento. Os Avisos e Adverténcias

necessarios para um manuseamento seguro foram incluidos neste manual. Todos os avisos e adverténcias
incluidos neste manual devem ser lidos e entendidos antes de manusear ou efetuar manutengées no

equipamento.

N&o tente efetuar reparacdes ou modificagées neste equipamento. Se ocorrer uma falha que ndo possa ser
retificada utilizando os procedimentos descritos neste manual, desligue o equipamento, retire a tomada da
corrente elétrica e contacte o fornecedor ao qual adquiriu o produto para obter assisténcia.

Significados de Cada Simbolo

/N Aviso

Este simbolo indica a¢des proibidas (itens proibidos).
Os conteldos especificos proibidos sdo desenhados no interior ou perto do simbolo.
(O simbolo da esquerda indica "ndo desmontar".)

Este simbolo indica agbes que devem ser executadas.
As instrucbes especificas sdo desenhadas no interior ou perto dol] simbolo.
(O simbolo na esquerda indica "desligue a ficha da tomada elétrica".)

Este simbolo indica Aviso para perigos varios (inclusive Adverténcias).
Os conteudos especificos dos Avisos sdo desenhados no interior do simbolo.
(O simbolo a esquerda indica que deve ter atengdo em geral.)

Este simbolo indica que ha risco de morte ou ferimentos graves se os
equipamentos forem manuseados de forma incorreta, contrariando esta

indicacao.

Any other than the
specified AC voltage
is prohibited.

(el (o]
Ul

Nao use voltagem diferente
da tensao especificada na
chapa de especificagao,
caso contrario pode provocar
incéndios ou choques
elétricos.

® Prohibited
M

Na&o ligue nem desligue o
cabo de alimentacédo com as
maos molhadas uma vez que
podera provocar choque
elétrico.

Se os equipamentos
partilharem a mesma
tomada com quaisquer
outros aparelhos elétricos
que consumam grandes
quantidades de eletricidade,
a tensao flutuara cada vez
estes aparelhos operarem.
Certifique-se de que utiliza
uma tomada exclusiva para
0 equipamento de forma a
evitar incéndios ou
choques elétricos.

N&o coloque objetos de metal
nem recipientes com agua,
como vasos de flores,
panelas ou copos, etc. em
cima dos equipamentos. Se
0s objetos de metal ou
liqguidos derramados entrarem
nos equipamentos, podem
provocar incéndios ou
choques elétricos.

Prohibited

%,

N&o introduza nem deixe
cair objetos de metal,
inflamaveis ou outros objetos
estranhos aos equipamentos
para dentro destes através
das ranhuras de ventilagao,
caso contrario podera
provocar incéndios ou
choques elétricos.

Prohibited

EI P
2By
B

N&o arranhe, danifique ou
modifique os fios elétricos.
Além disso, ndo coloque
objetos pesados em cima dos
equipamentos, nem puxe ou
dobre excessivamente os fios
elétricos, caso contrario pode
causar incéndios ou
choques elétricos.
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Disconnect
the plug.

Se deixar cair os equipamentos
ou as estruturas ficarem
danificadas, em primeiro lugar
devera desligar os interruptores
da alimentagao dos
equipamentos e os cabos de
alimentagéo da tomada elétrica
e, em seguida, contactar o o
fornecedor ao qual adquiriu o
produto para obter assisténcia.
O uso continuado do
equipamento naquelas
condi¢des pode provocar um
incéndio ou choque elétrico.

Disconnect
the plug.

O uso continuado dos
equipamentos numa condi¢cao
anormal, como quando as
maquinas estdo a produzir fumo
ou cheiros estranhos, pode
provocar incéndios ou choques
elétricos. Nestes casos, desligue
imediatamente os interruptores
da alimentacgao e retire a ficha da
corrente elétrica. Em seguida,
contacte o fornecedor ao qual
adquiriu o produto para obter
assisténcia.

Disconnect

the plug.

Se objetos estranhos
(fragmentos de metal, agua,
liquidos) penetrarem no
equipamento, primeiro desligue
os interruptores de alimentacéo
e retire a ficha da tomada
elétrica e, em seguida, contacte
o fornecedor ao qual adquiriu o
produto para obter assisténcia.
O uso continuado do
equipamento naquelas
condigdes pode provocar um
incéndio ou choque elétrico.

Disconnect
the plug.

7 a

A

Quando desligar os cabos de
alimentacao, faga-o
agarrando pelas fichas. Se
puxar o elétrico, pode cortar
ou expor os fios elétricos
internos e provocar um
incéndio ou choques
elétricos.

&

Connect a
grounding wire.

n,
)

2

=

Assegure-se de que o
equipamento tem a devida
ligagdo a terra e que se
encontra protegido contra
sobrecargas. Extensdes e
cabos devem também ter
ligacéo terra.

Podem ocorrer incéndios
ou choques elétricos com
ligacdes a terra deficientes.

N&o remova as tampas, nem
efetue reparagdes ou
modificagdes. Pode-se ferir
devido a alta tensao, pegas
muito quentes ou
extremidades afiadas no
interior do equipamento.

2,

Prohibited

Nao utilize sprays de
limpeza que contenham gas
inflamavel na limpeza deste
produto, caso contrario
podera provocar um
incéndio.

w Prohibited
[}

Nunca ponha a mao no
percurso do pistdo. Ha um
pequeno risco de sofrer
ferimentos se colocar a mao
neste percurso durante o
curto periodo de tempo
durante o qual o pistao sobe
apos a aplicagao da etiqueta.
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@ Esta indicag&o assinala o risco de ocorrerem ferimentos corporais ou danos em objetos
AVISO seos equipamentos forem manuseados de forma incorreta, contrariando esta indicagao.

Precaucodes
As seguintes medidas preventivas ajudam a garantir o funcionamento correto continuo da maquina.
* Tente evitar localiza¢des que tenham as seguintes condi¢cdes adversas:
*Temperaturas fora dos limites especificados *Luz solar direta *Humidade elevada
* Fonte de energia partilhada * Vibracdo excessiva *Po6/Gés
» A tampa deve ser limpa com um pano seco ou um pano ligeiramente humedecido com uma solugéo de detergente
suave.
NUNCA USE DILUENTE OU QUALQUER OUTRO SOLVENTE VOLATIL nas coberturas de plastico.
+ NAO ARMAZENE o papel ou fitas em locais expostos a luz solar direta, temperaturas altas, humidade alta, poeiras ou
gas.
« Evite usar este equipamento na mesma tomada de outros equipamentos de alta tensdo ou de equipamentos que
possam causar interferéncias.
* Desligue o equipamento durante todas as intervengdes no interior e durante as limpezas.
* Mantenha a zona de trabalho livre de eletricidade estatica.
» Nao coloque objetos pesados em cima dos equipamentos, caso contrario esses objetos perder o equilibrio, cair e
causar ferimentos.
» Nao bloqueie as ranhuras de ventilagdo dos equipamentos, pois podera elevar a temperatura no interior do
equipamento e causar um incéndio.
» Nao se apoie no equipamento. Pode cair e causar-lhe ferimentos.
* Desligue o equipamento quando ndo o usar durante um periodo longo de tempo.
» Cologue a maquina numa superficie estavel e nivelada.

Questdes Relativas a Manutencéao

e  Utilize nossos servigos de manutengao.
Depois de comprar o equipamento, contacte o fornecedor ao qual adquiriu o produto para obter assisténcia uma
vez por ano na limpeza do interior do equipamento. Caso contrario, o p6 localizado no interior dos equipamentos
pode causar um incéndio ou uma avaria.
A limpeza do equipamento é particularmente efetiva antes de estagdes chuvosas ou humidas.

¢ Os nossos servigos de manutengao preventiva executam verificagdes periddicas e outros trabalhos necessarios de
forma a manter a qualidade e desempenho dos equipamentos e prevenindo deste modo maus funcionamentos e
acidentes acima descritos.
Para obter mais informagdes, peca assisténcia ao fornecedor ao qual adquiriu o produto.

e Utilizagado de inseticidas e outras substancias quimicas
N&o exponha as maquinas a inseticidas ou outros solventes volateis. Isto podera deteriorar a caixa do equipamento
e de outras partes bem como descascar a pintura.
Transporte sempre a unidade com a embalagem original para evitar problemas ou o desalinhamento.
Utilize apenas os cabos de alimentacéo fornecidos. Em caso de compra local, escolha-os com as mesmas
especificagdes que o original.

Reparacéao
o Este equipamento ndo inclui pegas que possam ser reparadas pelo utilizador.
e Todas as reparagbes devem ser realizadas exclusivamente pelo pessoal autorizado.
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DESCRICAO GERAL DO PRODUTO
Sistema de Etiquetagem em Tempo Real Imprimir e Aplicar APLEX4

Traducgdo das Instrugdes Originais

O APLEX4 é um mddulo opcional para utilizagdo com a série TOSHIBA B- EX4-T1/T2/D2, para imprimir e
aplicar etiquetas em aplicagbes semiautomaticas. E facil de instalar e representa uma solugéo fiavel e de

baixo custo.

Aplicacdes:
Aplicagao da utilizacao:

* O item de destino pode estar em movimento ou parado
» A etiqueta pode ser aplicada com ou sem contacto (por sopragem de ar)
* Na parte superior, inferior ou nas laterais

Principais componentes:

Sensor superior

Indicador luminoso (opcional)

Corrente guiada \i/]

Placa fixadora

el cf el e = ey
o 9 9 ) 9 94 9

Regulador de ; _
pressao Base para EX4 5
fi i2)
7 .r.;j
Entrada de ar __4 4 p iy
Q% Sensor de
e = ——pressao
//’
Ligacdes - =
1 Base de
5‘ ] etiquetas

Reguladores

pneumaticos |
! Controlo de
' configuragao
Ecra LCD

Botao de
teste



Manual do utilizador

Caracteristicas

Facil de instalar: o aplicador € montado na Fabrica e vem
pronto a utilizar, apenas tera de preparar o pistao, instalar
o B-EX4, ligar o cabo de alimentagéo (220V-50Hz), ligar o
ar (compressor de ar ndo incluido: tubo @ Ext.: 8mm,
pressao: 4-8 bars).

A unidade pode ser utilizada em diversos modos,
Print/Apply, Apply/Printed label Waiting Up, Apply/Printed
label Waiting Down (as ultimas duas opg¢des foram criadas
para poupar tempo entre dois ciclos de impressao).

Apenas é necessaria uma fotocélula externa ou PLC para
ativar a impressédo e aplicar a etiqueta. Existem sinais
individuais para Imprimir-Aplicar e um sinal de seguranga
para evitar a impressao quando ocorre um problema na
linha. Todos os sinais podem ser provenientes de uma
fotocélula NPN ou de um PLC.

Ha ainda outro sinal de seguranga que pode ser utilizado como abertura/fecho da porta para parar a
unidade (para permitir a substituicdo dos consumiveis ou operag¢des de servi¢co). Ha ainda uma opgao
para detetar se algum operador esta a trabalhar na parte da frente da unidade, este sensor evita que o
pistdo se desloque e prenda a mao do utilizador.

O percurso do pistdo € de 400 mm para cima/baixo, tem um sensor de pressdo que possibilita a
aplicacdo em diferentes caixas de altura sem necessidade de qualquer outro ajuste. Altura maxima
utilizavel: 250 mm (da base da impressora).

Ecrad de Configuracdo e Botdo de Controlo: permite navegar para configurar pardmetros basicos no
menu de servigo. Os parametros do utilizador podem ser modificados com a unidade em funcionamento
sem perder os trabalhos de impressao atuais.

O pistdo pode trabalhar em todas as orientagbes, como Cima/Baixo, Baixo/Cima, Esquerda/Direita,
Direita/Esquerda ou angulos intermédios, sem que seja necessario qualquer ajuste, o peso da base de
etiquetas ndo afeta o desempenho. O Servico e Manutengdo do Pistdo sdo minimizados devido a
inclusao de rolamentos que minimizam o desgaste.

A estrutura da base de etiquetas é simples e fixada através de trés parafusos. As bases de etiquetas
estédo disponiveis em dois tamanhos, 100x100 mm e 100x150 mm. Durante a instalacédo, a base de
etiquetas tem de ser adaptada ao tamanho da etiqueta que sera aplicada.

Inclui o controlo de entrada de ar, com um microfiltro que impede que a sujidade entre no circuito de ar
e reguladores que garantem a estabilidade do nivel da pressao no interior da unidade e a fiabilidade da
etiquetagem.

A velocidade de deslocagdo do movimento cima / baixo é ajustavel de forma a alcangar a melhor
combinagao de velocidade e pressao para adaptacao aos requisitos da produgao.

Para montar a unidade em sistemas de cliente, a unidade inclui um anel de fixagdo em tubo com @50
mm.



Manual do utilizador

Acessorios
e Indicador Luminoso Verde / Ativo, Vermelho / Erro, Laranja / Funcionamento.

o Fotocélula ‘sensor de mao’ externa para maior seguranga durante operagdes manuais, como a
substituicdo dos consumiveis. Montada na saida de etiquetas e debaixo da base de etiquetas, deteta a
presenga da méao do operador.

e Coluna de apoio: para montar o aplicador em diferentes alturas e em diferentes orientagdes para
aplicagao na face superior ou lateral.

=

Componentes incluidos
{"Se algum dos itens estiver em faita,
e 1 fotocélula com apoio i contacte o departamento de apoio ao

cliente do fornecedor do equipamento. :
» 1 regulador da press&o do ar

e 1 unidade aplicadora de etiquetas

e 1 base de etiquetas (para adaptacao)

1 Posi¢éo no interior da embalagem de cartéo (pistdo dobrado)
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Procedimento de INSTALACAO

Desembalagem

A unidade chega dobrada, depois de a desembalar deve desdobra-la e montar os seguintes itens:
- Regulador da pressao do ar
- Base de etiquetas
- Fotocélula: com cabo, conetor e apoio

O pistéo é fixado com a bragadeira (br), as porcas (1t-2t Allen 5) tém de ser removidas para montar o pistao
nas guias do suporte lateral (1r-2r).

Alinhe a posigéo (1) do pistdo com a posigéo (2) da placa fixadora e utilize os parafusos para fixar o pistao
na placa (1t-1r) (2t-2r).

!I.'.

= i*

o

Para instalar a impressora, remova os parafusos (3a-3b Allen 3)

A pecas em forma de 'T' nos parafusos 3a-3b facultam apoio para substituir os pés da impressora.

R

Nota: é necesséario um conjunto completo de chaves sextavadas para a instalagéo.

Outros
- Instale o regulador de presséo (2)
- Ligue o regulador a (3) com o tubo de ar.

- Remova a bragadeira (br) do pistao
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- Adapte a base de etiquetas e, em seguida, monte-a

- Ligue os elementos de controlo: fotocélula, indicador luminoso (*) etc...

Nota: O conetor do sinal de Seguranga do Perimetro (4) é fornecido de série.

(*) Opcional

10
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Adaptacédo da base de etiquetas

Base de etiquetas 105x105 mm
Etiqueta 80x70 mm (Exemplo)
Elementos

(1) Placa superior (aluminio)

(2) Placa inferior (Teflon), com etiqueta de plastico
(3) Parafusos de Ago M3x6 x8U

(4) Chave Sextavada 2

(

5) 'Cortador' (ndo fornecido)

Preparacéo para B-EX4-T1

Pegue na etiqueta, por ex. 80x70 mm. Dobre-a ao meio e marque o centro. Coloque a etiqueta na etiqueta
de plastico fazendo corresponder a marca do centro com a marca T1 e a margem superior da etiqueta com
a margem da base de etiquetas.

Preparacéo para EX4-T2

Pegue na etiqueta, por ex. 80x70 mm. Coloque a etiqueta na etiqueta de plastico e faga corresponder os
cantos Esquerdos da base de etiquetas e da etiqueta.

Corte ao longo do exterior da etiqueta, tendo cuidado para ndo expor quaisquer orificios e, em seguida,
remova-a com a etiqueta de plastico de corte por baixo.

Nota: Se alguma das margens da etiqueta ficar perto de uma linha de orificios vertical ou horizontal, ajuste a
linha de corte para nao expor nenhum dos orificios.

Fixe a placa superior na placa inferior com os parafusos e monte-as no pistao.

Nota: Utilize o Orificio Central ou lateral do ‘Air Assist’, abra o orificio mais préximo do centro da etiqueta.

Nota: se utilizar etiquetas 'moles' (PP/PE) e tamanhos > 50x50 mm, a remog¢ao apenas das linhas verticais
alternativas pode melhorar o desempenho.

11
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Preparacéo da Impressora B-EX4

Configure a impressora da seguinte forma:

Instale 0 moédulo dispensador sem os sensores do dispensador
Instale a I/F de E/S

Remova os quatro pés

Procedimento para montar a impressora no APLEX4:

Tem de ser utilizado o suporte de bloqueio “em forma de T” se a impressora for utilizada numa posicao
rotacionada.

Fixe a impressora no APLEX4 com os parafusos (Allen 3), anilhas e porcas fornecidas através dos
orificios nos pés.

O formato 'T' suporta a impressora na base. Deve ser colocado na base de
guia da impressora de forma a corresponder a posi¢ao das porcas de fixagao.

Introduza os parafusos por debaixo da impressora (ver imagem) com as
porcas na impressora.

Fixe o suporte de bloqueio a impressora.

12
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Placa fixadora APLEX para preparacdo do eixo de suporte

O aplicador pode ser montado no eixo de suporte em posicao paralela ou perpendicular a impressora.

N

Eixo paralelo Eixo perpendicular

A impressora roda em torno deste eixo para aplicar as etiquetas de diregdes diferentes.

Nota: o regulador da pressao do ar deve encontrar-se sempre na posi¢ao vertical mesmo quando a
impressora € rotacionada.

Se utilizar o APLEX4-SC opcional, o regulador da presséo pode ser instalado na base da coluna com os
parafusos fornecidos.

13



Manual do utilizador

Ligacdes

Alimentacédo
Entrada CA 220V-50Hz, com interruptor da alimentagao.

Deve ser utilizado um disjuntor com pico de 6A e
sensibilidade de 30 mA.

Impressora
APLEX para impressora.

Para controlar a I/F de Entrada/Saida da impressora:

Entrada de ar

Entrada do ar proveniente do regulador de pressao.

CN1: sinal print&apply
apenas aplicar
sinal de inibicao
CN2: sinal apenas imprimir
sinal de seguranca do perimetro

CNa3: para o indicador luminoso
(opcional)

14
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Ajustes mecanicos

e Ajuste do Aplicador/Base de etiquetas

A unidade tem a base de etiquetas de 100x100 (100x150) como predefinigéo.
Pode ajustar a base (pistdo) para cima / baixo e para a esquerda / direita
conforme necessario em fungéo do tamanho da etiqueta.

A base de etiquetas deve ser alinhada com a saida da etiqueta (aprox.) e 1 mm a
2 mm abaixo da margem do dispensador da impressora.

A principal definicdo da etiqueta é o 'Air Assist', o orificio de saida de ar garante que a etiqueta adere a
base ao sair.

IMPORTANTE! O AIR ASSIST tem de ficar centrado na etiqueta, solte os parafusos conforme
ilustrado para reposicionar.

U 1

e Definic6es pneumaticas

Existem quatro reguladores pneumaticos na unidade. Estes reguladores podem
ser ajustados individualmente para distribuir a pressdo de 4-6 bar fornecida pelo
regulador externo

O aceso aos reguladores ¢ feito através da parte superior da unidade de controlo:

1. Piston up

Define a velocidade UP do pistao.

A velocidade do pistédo é predefinida na fabrica. Porém, em alguns casos,
pode ser necessario que o pistdo suba mais rapidamente, por ex. devido a forma
pouco comum do produto, para evitar o contacto com a base de etiquetas, ou a alta
velocidade do produto, para evitar o enrugamento da etiqueta quando é aplicado o contacto.

2. Piston down

Define a velocidade DOWN do pistéo.
Reducéo da velocidade para suavizar o contacto da base de etiquetas com o produto.

3. ‘Air assist’

Ajuste a pressdo do ar que mantém a etiqueta em contacto com a base de etiquetas durante a
impressao.
Ajuste com base no tamanho / material da etiqueta.

4. Vacuum/Blow

Ajusta a pressao mantendo a etiqueta na base de etiquetas.

Funciona normalmente quando a etiqueta é integralmente impressa e o ‘air assist' é finalizado,
ocasionalmente (etiqueta pequena) tem de funcionar conjuntamente. Também ajusta a 'forga’
aplicada na sopragem da etiqueta.

Ajuste com base no tamanho / material da etiqueta.

15
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= Definicbes dos Sensores do Pistéo

Limitacdo do Percurso
Limita o movimento maximo do pistao.

Ajusta mecanicamente a posi¢cdo de paragem do pistdo através da peca de
bloqueio montada nas guias do pist&o.

Valvula
Valvula do Pistéo.

Abre ou fecha a pressao de ar transmitida ao pistdo. Fechar para funcionar ou
abrir para movimento manual, ou seja, para ajustar a posi¢gdo de paragem ao
trabalhar com a limitagdo do percurso. Também para libertar o movimento do
pistdo ao ajustar os sensores para cima / baixo, por motivos de segurancga, etc.

Sensor Piston Up
Posigéo Piston Up.

A detecdo correta do pistdo no topo determina o final do ciclo de etiquetagem,
permitindo o inicio de um novo ciclo. A falha provoca um erro geral e interrompe o
ciclo de etiquetagem.

Sensor Piston Down/Contact
Posicao Piston Down - Contact.

Utilizada na etiquetagem por contacto, o contacto com o produto ou com o pistdo, quando este
chega ao fim do percurso, ativa este sensor. A falha provoca um erro geral e interrompe o ciclo de
etiquetagem, devolvendo o pistdo a posi¢ao superior.

A posigao deste sensor pode ser ajustada para aumentar ou reduzir a
pressao de contacto. Este sensor também funciona como sistema de
seguranga para impedir o contacto acidental com a mao do utilizador.

O objetivo do sensor é facultar uma forma simples e eficaz de realizar
a aplicagdo em alturas diferentes sem qualquer ajuste mecanico, e
minimizar o perigo em caso de contacto acidental com o utilizador.

16
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e Ajustes gerais
e Botdo ‘TEST

Botao Test / Iniciar Impressao / Aplicacao.

Testar: A unidade é configurada na fabrica, vem pronta a aplicar etiquetas,
o botao 'test' torna mais facil verificar as alteragdes feitas as definicdes do
menu através da impressao / etiquetagem de teste manual. Durante este
'teste’, o sinal de Inibigdo / Seguranga nao é verificado

Home: utilizado para iniciar o ciclo “apply/print’. Em “apply/print” waiting
down, a seguranga nédo é verificada, por isso é recomendada a instalagdo
do sensor de seguranga da mao para prevenir o risco de entalamento
causado pelo movimento do pistéo.

e Controlador Geral do Ar
Ajuste a entrada de ar na unidade.

Entrada de ar do regulador / estabilizador (4-6 Bar) na unidade, filtro de agua
e impurezas, medidor de pressao e valvula abrir/fechar.

Entregue com entrada @Ext. 8mm.

e Paradmetro de configuracdo VACUUM
e FEtiquetas pequenas: VACUUM 1 ativar no inicio da impressao
o Etiqueta longa: VACUUM 0, ativar no final da impresséo

e Materiais sintéticos finos: VACUUM 0, ativar no final da impresséo

17
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Sinais \ 5
I | = i
- ] A
e Sinais Entrada/Saida ~
I
e Configuracdo Entrada/Saida ::
Um conetor no PCB define a Entrada/Saida do aplicador para o Tipo 1 ou INPUT -
Tipo 2 (de forma a corresponder a configuragdo da impressora). Alterar o ; ol &lBle
conetor JP17: N i ] L
e Pinos 1-2: Type1 _
e Pinos 2-3: Type2 (predefinigéo) T I Xl - RIGH

Sinal APPLY
Sinal INPUT para APPLY ou PRINT/APPLY.

Este sinal realiza APPLY (Aplicar) ou PRINT/APPLY (Imprimir/Aplicar) (utilizado quando a etiqueta
nao muda, excluindo a data/hora ou um contador gerido pela impressora).

|17 SELECTTYPE: (1)1-2(2)23

Entrada de uma fotocélula 'npn' ou um sinal fora de tens&do. Conetor DIN com rosca de segurancga.

Sinal PRINT
Sinal INPUT para PRINT.

Se for ativado, este sinal imprime a etiqueta, deixando-a pronta na base de etiquetas para ser
aplicada (Quando n&o se sabe quando chegara o produto).

Entrada de uma fotocélula 'npn' ou um sinal fora de tensdo. Conetor DIN com rosca de segurancga.

Sinal INHIBIT
Sinal INPUT para o ciclo INHIBIT APPLY.

Sinal de seguranga de linha bloqueada/ocupado, ou sinal “area aberta”. Permitir aplicagdo sim/néo.
Pode ser desativado no menu de servigo durante a configuragdo da unidade.

Entrada de uma fotocélula 'npn' ou um sinal fora de tens&do. Conetor DIN com rosca de segurancga.

LIGHT INDICATOR (Opcional)

Sinalizador luminoso Verde/Laranja/Vermelho

GREEN pronto a utilizar
ORANGE em Funcionamento
RED em Erro (genérico: Erro do Aplicador, Erro da Impressora)

Conetor DIN com rosca de seguranga.

Sinais Adicionais de Entrada/Saida (Opcional)

0 2 x saidas programaveis
0 1 xentrada para Botao 'Reset' (para Repor o erro APLEX)
0 1 x Conetor DING, para ligar estes sinais

18
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Definicdo de parametro

e Configuracao de utilizador
Para entrar no menu de configuragéo, prima o botdo de controlo da configuragao.

Notas:

Alguns menus tém a opcgao EXIT oculta, para sair prima o botdo de controlo quando ndo estiver visivel
nenhuma selecéo de bar.

Os parametros ficam ativos quando sé@o selecionados, mas apenas sdo armazenados quando voltar a Main
Menu.

Parametro Descricédo

Main Menu Contador de etiquetas aplicado

CONFIGURATION... Configuragéo

DIAGNOSTICS... Diagnéstico

SERVICE... Remocéao de parametros

SAIR Guardar e voltar a Main Menu

CONFIGURATION...

INPUTS...

Sinais INPUT

TRIGGER...

Sinal acionador (*ver AUTOPRINT)

EDGE

Margem do acionador: 0 N Produto a entrar — 1 W Produto a
sair

DELAY

Acionar tempo do sinal
A detegdo do produto sera feita na margem selecionada
Predefinicdo: 0,000 s — Intervalos de 100 ms

INHIBIT

Tempo durante o qual serdo ignoradas as dete¢des do produto
Para ignorar as detegbes de produtos falsas com produtos
irregulares

Predefinicdo: 0,500 s — Intervalos 100 ms

BACK

Voltar ao menu INPUTS

INHIBITION...

Sinal de Inibicao
Sinal de segurancga para linha encravada ou ocupada
Quando esta ativado, o sinal TRIGGER ¢ ignorado

NIVEL

Nivel ativo: 0 Baixo — 1 Alto

DELAY ON

Tempo até inibicdo do sinal TRIGGER
Predefinicdo: 0,000 s — Intervalos de 100 ms

DELAY OFF

Tempo até nova ativacao do sinal TRIGGER
Predefinicdo: 0,000 s — Intervalos de 100 ms

BACK

Voltar ao menu INPUTS

IMPRIMIR...

Sinal de impressao

EDGE

Margem de impressédo: 0 N Produto a entrar — 1 & Produto a
sair

DELAY

Tempo do sinal de impressao
Predefinicdo: 0,000 s — Intervalos de 100 ms

INHIBIT

Tempo durante o qual serdo ignoradas as deteg¢des do produto
Para ignorar as detegbes de produtos falsas com produtos
irregulares

Predefinicdo: 0,500 s — Intervalos 100 ms

BACK

Voltar ao menu INPUTS

BACK

Voltar ao menu CONFIGURATION

OUTPUTS...

Sinais OUTPUT

AIR-JET...

Sinal ‘Blow’ para aplicar a etiqueta

DELAY

Tempo entre o sinal de pistdo em baixo e o evento ‘sopragem’
Predefinicdo: 0,000 s — Intervalos de 100 ms

INTERVAL

Tempo de ‘Sopragem’
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Predefinicdo: 0,500 s — Intervalos 100 ms

BACK Voltar ao menu OUTPUTS
AIR-ASSIST... Sinal de suporte de ar durante a impressao
Por predefinigdo, esta ativo quando a etiqueta comeca a imprimir
DELAY Tempo a partir do inicio da impressao
Modificar em fungdo do tamanho da etiqueta ou do material
Predefinicdo: 0.000 s— - Intervalos de 100 ms
INTERVAL Tempo esgotado da saida de ar
Tempo até a etiqueta na base
Predefinicdo: 3.000 s — Intervalos de 100 ms (100x100mm
impresso a 100 mm/s)
BACK Voltar ao menu OUTPUTS
VACUUM... Sinal de vacuo, suporta a etiqueta na base
DELAY Tempo a partir do inicio ou do final da impresséo (defini¢cdo
VACUUM em STEPS)
Para o tempo da agao de vacuo. Predefinicdo: 0,000 s —
Intervalos de 100 ms
BACK Voltar ao menu OUTPUTS
AUX. SAIDAS Funcdes:
01 Iniciarimpressao
* Requer Entrada/Saida 02 Finalizarlmpressao

opcional e v1.6.3, inclui:

- 2 X saidas

- 1 x Botdo 'Reset' de entrada

- 1 x Conetor DING, para soldar

03 IniciarBragoUp
04 FinalizarBragoUp

05 IniciarBragoDown
06 FinalizarBragoDown
07 Pausalmpressora
08 Errolmpressora

09 ErroAplicador
10 BotaoRepor

OUTPUTO
ON FUNCTION 00/10
OFF FUNCTION 00/10
DELAY Tempo a contar da ativacao
Predefinicdo: 0.000 s - Intervalos de 100 ms
TIME Tempo de ativagao. 0 para continuo.
Predefinicdo: 0,000 s - Intervalos de 100 ms
INVERT Logica negativa
Predefinicdo: 0
OUTPUT1
ON FUNCTION 00/10
OFF FUNCTION 00/10
DELAY Tempo a contar da ativagéo
Predefinicdo: 0,000 s - Intervalos de 100 ms
TIME Tempo de ativagao. 0 para continuo.
Predefinicdo: 0,000 s - Intervalos de 100 ms
INVERT Logica negativa
Predefinicdo: 0
BACK
BACK Voltar ao menu CONFIGURATION
CYLINDER... (por determinar)
HOME SENSOR
NIVEL
BACK
APPLY SENSOR
NIVEL
BACK
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IMPRESSORA...

ERROR LEVEL

1

MODO DE ERRO

0 permite que o APLEX continue o ciclo Apply quando a
impressora emite um erro

ACTIVE LEVEL

READY EDGE

BACK

PARAMETROS...

Par&metros gerais

PROGRAMA

Modos de aplicagao:

0 Imprimir/Aplicar Normal. Se for recebido TRIGGER

1 Aguardar UP Aplicar/Imprimir. A etiqueta é imprimida
antecipadamente, o pistdo aguarda em cima, quando TRIGGER
€ recebido o pistao é aplicado

2 Aguardar DOWN Aplicar/Imprimir. A etiqueta é imprimida
antecipadamente, os pistdes aguardam em baixo, se o sinal
TRIGGER for recebido a etiqueta sera soprada

Na definicdo, Auto sai para o menu PARAMETERS

STEPS...

PRINT LABEL...

PRE-DELAY

Tempo Init de impressao da etiqueta
Predefinicdo: 0,000 s — Intervalos de 100 ms

POST-DELAY

Tempo a contar do inicio da impressao
Para ativar a Etiqueta na base, sem Air-Assist
Predefinicdo: 0,000 s — Intervalos de 100 ms

TIMEOUT

Tempo de ciclo maximo
Predefinicdo: 0,000 s — Intervalos de 100 ms

WAIT

0 Desativado — 1 Ativado

0 NO . Imprimir/Aplicar com um sinal Programa 0 (CN1)

Utilizado com Programas 1-2 para evitar desperdicar ar enquanto
aguarda a etiqueta na base de etiquetas

1 Aguardar. Imprimir por sinal (CN2) e Aplicar é sinal (CN1).
Impressbes quando necessario

VACUUM

0 Desativado — 1 Ativado

0 NO vacuo durante impressao. Melhor para etiquetas grandes
ou materiais finos (PP/PE)

1 Vacuo ativo durante a impressdo. Melhor para etiquetas
pequenas

BACK

Voltar ao menu STEPS

ARMUP...

PRE-DELAY

Pistdo UP tempo Init
Predefinicdo: 0,000 s — Intervalos de 100 ms

POST-DELAY

Atrasa a deslocagao do brago do pistdo para a posigado UP
Para evitar ressaltos
Predefinicdo: 0,000 s — Intervalos de 100 ms

TIMEOUT

Tempo de ciclo maximo
Predefinicdo: 0,000 s — Intervalos de 100 ms

BACK

Voltar ao menu STEPS

ARMDOWN...

PRE-DELAY

Pistdo DOWN Tempo Init
Tempo pistdao DOWN
Predefinicdo: 0,000 s — Intervalos de 100 ms

POST-DELAY

Atrasa a deslocacédo do bracgo do pistdo para a posicdo DOWN
Para evitar falsos inicios. Trabalhar a 90° configuragao min.:
0,200

Predefinicdo: 0,000 s — Intervalos de 100 ms

BACK

Voltar ao menu STEPS
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APPLYBYCONTACT... | Apenas para Programa 0-1
TIMEOUT Tempo de ciclo maximo aplicando por contacto
Predefinicdo: 3.000 s — Intervalos de 0,100 ms
BACK Voltar ao menu STEPS
APPLYBYTRIGGER... | Para o Programa 2, a aguardar em baixo
PRE-DELAY Tempo Init
Predefinicdo: 0,000 s — Intervalos de 100 ms
POST-DELAY | Tempo final
Predefinicdo: 0,000 s — Intervalos de 100 ms
CONTACTO Para detetar o contacto: 0 NO —1 YES
BACK Voltar ao menu STEPS
BACK Voltar ao menu PARAMETERS
Nota: neste menu, a ultima linha termina em (*); a opgao EXIT
esta oculta, pode efetuar EXIT quando a barra de selegdo nao
esta visivel
BACK Voltar ao menu CONFIGURATION
BACK Voltar a Main MENU
DIAGNOSTICS...
AUTO-TEST...
ACTIVE Ativacdo do teste automatico: 0 Desativado — 1 Ativado
INTERVAL Intervalo entre ciclos de impresséo
Predefinicdo: 0,000 s — Intervalos de 100 ms
BACK Voltar ao menu DIAGNOSTICS
I/O STATE... Opcional com E/S EXTERNA
BACK Voltar a Main MENU
SERVICE... Remocéao de parametros
REPOR PREDEFINICOES 0 Desativado — 1 Ativado
Para repor os parametros selecione 1, regresse ao MAIN MENU
para guardar e, em seguida, desligue (OFF) o aplicador. Ligue
(ON) e sera efetuada a reposigao
BACK
AUTOPRINT
W I RIS U WA W RN D
P17 SELECTTVPE: (1) 12(2) 23

E possivel iniciar o ciclo de impressao e aplicacdo através do comando de JP18
impressao. Esta fungéo é ativada através da colocacdo de um conetor em X1
JP18 do PCB de E/S nos pinos 1-2.

AUTOPRINT (Si) 1-2/ (No) 2-3
CPUMB S IN/ +24V
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PROCEDIMENTO DE INSTALACAO DE OPCOES

Estao disponiveis os seguintes kits opcionais para este aplicador.

o APLEX4-SC: Coluna de Apoio
APLEX4-LI: Indicador luminoso
e APLEX4-HD: Detetor de mao

COLUNA DE APOIO (APLEX4-SC)
A coluna de apoio tem trés secgoes: base, coluna e eixo.

1. Fixe a coluna aos eixos da base com os parafusos sextavados 8

2. Desloque o apoio do eixo para a altura pretendida
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3. Introduza o eixo no apoio da coluna e aperte os parafusos sextavados

Notas:

No eixo superior da base existem duas porcas utilizadas para montar o regulador do ar quando a
impressora for operadora numa posi¢ao rotacionada.

No topo da coluna existem dois orificios para montar o indicador luminoso opcional (APLEX4-LI).
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INDICADOR LUMINOSO (APLEX4-LI)
O Indicador Luminoso pode ser montado em duas posicoes:

1. No painel lateral do APLEX4
2. Na Coluna de Apoio opcional

Desaparafuse os dois parafusos sextavados no painel lateral do APLEX4.

Utilize os parafusos para fixar o indicador na localizagdo pretendida
Ligue o arnés do Indicador Luminoso ao APLEX4 conforme ilustrado
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HAND DETECTOR (APLEX4-HD)
Para montar o detetor de mao.
1. Retire a tampa (1)

sl

2. Remova o apoio ‘Air Assist’ (2) removendo os parafusos (2a-
b)

3. Desligue o tubo de ar (1a) do ‘Air Assist’ (1)

4. Verifique o conteudo do kit (2).
Sensor + cabo (2a),
parafusos (2b)
espelho adesivo (2¢)

5. Monte o Detetor de mao (2a) com os parafusos (2b) no
‘Air Assist’ (1)no canto direito. Monte novamente o ‘Air
Assist’ (1)
na base do APLEX4 com os parafusos da base (1a-1b)

6. Coloque o espelho adesivo (2c) sobre a placa de apoio
do pistdo, ajustando-o a forma da placa
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7. Ligue o (1) tubo de ar do ‘Air Assist’ (1a) e passe o
conetor/arnés (2ac) através do orificio

8. Ligue o arnés a placa de ligagao (JP7)

9. Coloque a tampa
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Informagdes genéricas

Dimensdes 690 x 355 x 625 mm
Peso 21,5kg
Largura da etiqueta 25-120 mm

Altura da etiqueta

25 — 250 mm (Base de etiquetas padrao 100x100 mm — 100x150 mm)

Percurso max. do pistao

400 mm

Percurso util do pistao

235 mm

Pressao do ar

4-6 Bar, entrada ajustavel

Modos de etiqueta

Etiguetagem com ou contacto (Sopragem)
Produto em Movimento ou Parado
Aplicar com contacto para produtos de altura variavel.

A etiquetagem por Sopragem (sem contacto) é realizada através do ajuste da
placa do brago das guias do pistao.

Posigdes de montagem

Lado Superior 0°

Etiquetagem lateral a 180°, com a unidade rotacionada a 90° para a esquerda
ou 90° para cima.

Lado inferior 270°

Monte o equipamento na posi¢cdo requerida em relacdo ao produto. Peca
fixadora vem de fabrica a @50 mm para trabalhar a 0-180-270°, para 90° para
cima com a unidade.

Producéao

Para impressao de etiquetas 100 x 100 mm a 6”/s. Max. 30 etiquetas/min.

Base de etiquetas

100 x 100 mm / 100 x 150 mm

Para ajustar a base ao tamanho de etiqueta necessario, € necessario remover
a tampa Teflon da base e moldar o modelo para que corresponda ao tamanho
da etiqueta.

Nota: escolha o tamanho de etiqueta mais pequeno. Tamanho minimo das
etiquetas 20 mm x 20 mm.

Pressao do ar
Fluxo maximo

Consumo / ciclo completo
(imprimir  +
sopragem + cima)

baixo +

Entre 4 e 6 Bars
Pico 260 L/min.

0,3L. Condigdes: 25 aplicagdes/min., Etiqueta 100x100, humidade de 20%, 25
°C e definigdes de fabrica

Se o pistdo se encontrar na posicao de espera em cima ou em baixo para
soprar, sera adicionado um consumo minimo de aproximadamente 20 L / min.
ao ciclo completo

Intervalo de temperatura
de funcionamento

5°Ca40°C

Nivel de pressao sonora

Loa < 70 dB(A)
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Kayttoopas

CE-yhteensopivuus (vain EU-maissa)

Tama tuote tayttaa elektromagneettista yhteensopivuutta, vaarallisten aineiden kayton
rajoittamista ja koneita koskevien direktilvien vaatimukset, mukaan lukien niiden muutokset.
CE-merkki on valmistaljan vastuulla: Media Gest Software Logistic S.I., Pasatje de L Oest,
6c, 08329 Teia (Barcelona), Spain.

CE-vaatimustenmukaisuusvakuutus on saatavilla tavarantoimittajalta.

Esimerkki sarjan planssista

LABEL APPLICATOR  APLEX4

APLEX4

100-240V~ , 50-60Hz, x.xA c €
SERIAL No: 3x000000

3x000000 2017
Media Gest Software Logistic, S.L. E
[

Direccion: Pasatje De L'Oes, 6¢
08329 Teia (Barcelona)

Seuraavat tiedot koskevat vain EU-jAsenmaita:

Tuotteiden héavittdminen

(perustuu EU-direktiiviin 2012/19/EU

Direktiivi kaytetyista sahko- ja elektroniikkalaitteista — WEEE)

Symbolin kaytto tarkoittaa, etté tuotetta ei saa havittaa lajittelemattomana yhdyskuntajatteend, se on
kerattava erikseen. Integroidut paristot ja akut voidaan havittda tuotteen kanssa. Ne erotellaan
kierratyskeskuksissa.

Musta palkki osoittaa, etta tuote on saatettu markkinoille 13. elokuuta 2005 jalkeen.

Varmistamalla, etta tuote havitetdan oikein, autat estamaan mahdollisia haitallisia ympéaristo- ja
terveyshaittoja, joita muuten voi aiheutua timan tuotteen asiattomasta kasittelysta jatteena.

Tarkempia tietoja takaisin lahettamisesta ja tdman tuotteen kierratyksesta: ota yhteytta toimittajaan, jolta
ostit tuotteen.
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Yhteenveto turvallisuudesta

Henkilékohtainen turvallisuus laitteiden kasittelyssa ja yllapidossa on aarimmaisen tarkeda. Varoitukset ja
huomautukset turvallista kasittelya varten esitetaan tassa kayttboppaassa. Kaikki tassa kayttéoppaassa
olevat varoitukset ja huomautukset tulisi lukea ja sisaistda ennen laitteen kasittelya.

Ala yrita korjata taté laitetta tai tehda siihen muutoksia. Jos ilmenee ongelma, jota ei voida oikaista

tassa kayttboppaassa esitettyjen menetelmien avulla, sammuta laitteen virta, irrota sahkojohto ja ota yhteys
tavarantoimittajaan, jolta ostit tuotteen, saadaksesi apua.

Symbolien merkitykset

Tama merkki ilmaisee vaadittavat toimenpiteet.
Erityiset ohjeet esitetdaén 1 symbolin sisélla tai sen lahella.
(Symboli vasemmalla tarkoittaa "irrota virtajohto pistorasiasta").

Tama symboli osoittaa varoituksen aiheet (ml. huomautukset).
Varoitusten erityinen merkitys esitetddn symbolin sisalla.
(Vasemmalla oleva symboli tarkoittaa yleista varovaisuutta.)

Tama symboli osoittaa kiellettya toimenpidetta (kielletyt esineet).
Kieltojen erityinen merkitys esitetddan symbolin sisalla tai sen lahella.
(Vasemmalla esitetty symboli tarkoittaa "ei saa purkaa".)

Tama ilmaisee, ettd on olemassa kuoleman tai vakavan vamman riski, jos

VAROITUS Iaitteita kaytetaan naiden ohjeiden vastaisesti.

Any other than the
specified AC voltage
is prohibited.

0

Kéayta vain jannitetta, joka on
maadritetty arvokilvessa,
koska eri jannite voi
aiheuttaa tulipalon tai
sahkoiskun.

® Prohibited

Ala kytke tai irrota virtajohtoa
kosteilla kasilla, silla se voi
aiheuttaa sahkdiskun.

Jos laite jakaa saman
pistorasian muiden
sahkoélaitteiden kanssa, jotka
kuluttavat suuria maaria
virtaa, jannite vaihtelee
suuresti, kun laitteet ovat
paalla. Al liita muita laitteita
samaan pistorasiaan, silla se
voi aiheuttaa tulipalon tai
sahkoiskun.

Ala aseta metalliesineita tai
tai vetta sisaltavia astioita,
kuten kukkamaljakoita,
kukkaruukkuja, mukeja tms.
laitteen paalle. Jos
metalliesineita tai nestetta
paasee valumaan laitteiden
sisélle, se voi aiheuttaa
tulipalon tai sdhkdiskun.

Al4 aseta tai pudota
metallisia, helposti syttyvia
tai muita vieraita

esineita laitteisiin
ilmanvaihtoaukoista, se voi
aiheuttaa tulipalon tai
sahkodiskun.

®é3r;;ibited
G\
B

Ala naarmuta, vahingoita tai
muuntele virtajohtoja. Ala
mydskaan aseta raskaita
esineitd johtojen péaalle, veda
tai vaanna niita, silla se voi
aiheuttaa tulipalon tai
sahkaoiskun.
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<

Disconnect
the plug.

Jos laitteet pudotetaan tai
niiden kotelo vaurioituu,
sammuta ensin
virtapainikkeet ja

irrota virtajohdot
pistorasiasta, ja ota sitten yhteys
tavarantoimittajaan, jolta ostit
tuotteen, saadaksesi apua.
Laitteen kayton jatkaminen
kyseisessa kunnossa saattaa
aiheuttaa tulipalon tai
sahkoiskun.

Disconnect
the plug.

Laitteen kayton jatkaminen
epatavallisessa kunnossa, kuten
jos laitteet tuottavat

savua tai outoja hajuja, saattaa
aiheuttaa tulipalon tai sahkdoiskun.
Naisséa tapauksissa valittomasti
katkaise virta kytkimesta ja irrota
virtajohto pistorasiasta. Ota sitten
yhteys tavarantoimittajaan, jolta
ostit tuotteen, saadaksesi apua.

Jos vieraita esineita (metallin
palasia, vettd tai nestetta)
paéasee laitteen sisdan, ensiksi
sammuta virta kytkimesta ja
irrota virtajohto pistorasiasta, ja
ota yhteyttd tavarantoimittajaan
jolta ostit tuotteen saadaksesi
apua.

Laitteen kayton jatkaminen
kyseisessa kunnossa saattaa
aiheuttaa tulipalon tai
séhkadiskun.

Disconnect
the plug.

3 Bl

’17 (&_

Kun irrotat virtajohdot, muista
pitda kiinni ja vetaa
pistotulpasta. Johdon
vetdminen voi katkaista tai
paljastaa sisdiset virtajohdot
ja aiheuttaa tulipalon tai
sahkoiskun.

@ -

Connect a
grounding wire.

Varmista, etta laite on
kunnollisesti maadoitettu ja
suojattu ylivirtaa vastaan.

No
disassembling.
i 7

Ala irrota kansia, korjaa tai
muuntele laitetta itse. Saatat
loukkaantua

%,

EDAW Jatkojohtojen on myds oltava korkeajannitteesta, hyvin
g . maadoitettuja. kuumista osista tai teravista
‘ - 30 Tulipalo tai sahkoéisku reunoista koneen sisalla.
=) saattaa
ilmeta, jos laitetta ei ole
= = maadoitettu asianmukaisesti.

Al4 kayta sumutettavaa Ala koskaan laita kattasi

Prohibited mantan kulkureitille. On

puhdistusainetta,

jossa on sytytysherkkaa
kaasua

tdman tuotteen
puhdistamiseksi, se saattaa
aiheuttaa tulipalon.

olemassa pieni vamman riski,
jos laitat katesi reitille sina
lyhyena aikana, kun manta
nousee ylospain tarran
kiinnityksen jalkeen.
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Tama ilmaisee, etta on olemassa henkilokohtaisen vamman tai materiaalisten

A VAROITUS vahinkojen riski jos laitteita kaytetdan néiden ohjeiden vastaisesti.

Varotoimenpiteet
Seuraavat varotoimenpiteet auttavat varmistamaan, ettd tama laite toimii oikein.
« Yrité valttaé paikkoja, joissa on seuraavat haitalliset olosuhteet:

* Maaritykset ylittava lampotila * Suora auringonvalo * Korkea ilmankosteus
* Jaettu virtaldhde * Liiallinen tarina * Polya/kaasua

« Kansi tulee puhdistaa pyyhkimalla kuivalla tai kostutetulla kankaalla, joka on kostutettu miedolla pesuaineliuoksella.

ALA KAYTA OHENTIMIA TAI MUITA SYTTYVIA LIUOTTIMIA muovisuojuksiin.

« ALA SAILYTA paperia tai nauhoja paikassa, jossa ne voivat altistua suoralle auringonvalolle, korkeille Iampétiloille,
kosteudelle, pdlylle tai kaasulle.

« Yrita valttaa laitteen kayttda samasta virtalahteesta suurjannitelaitteiden kanssa tai sellaisten laitteiden kanssa, jotka
voivat aiheuttaa verkkohairioita.

« Irrota laite aina pistorasiasta, kun tydskentelet sen sisélla tai puhdistat sita.

« Huolehdi, etté tydymparistdssa ei esiinny staattista sahkoa.

« Ala aseta raskaita esineita laitteen paélle, koska ne voivat epatasapainoon joutuessaan pudota ja aiheuttaa
loukkaantumisen.

« Ala tuki laitteen tuuletusaukkoja, koska laite voi kuumentua liikaa aiheuttaen tulipalon.

« Ala nojaa laitteeseen. Se voi pudota ja aiheuttaa loukkaantumisen.

« Irrota laite pistorasiasta, kun se on kayttamattomana pitkaan.

« Sijoita laite vakaalle ja tasaiselle alustalle.

Huoltoa koskeva pyynto

Hyédynna huoltopalvelujamme.

Kun olet ostanut laitteen, ota yhteytta tavarantoimittajaan, kenelta ostit tuotteen kerran vuodessa laitteen sisdosien
puhdistamiseksi. Muutoin laitteen sisdan keraantyy poélya, joka voi aiheuttaa tulipalon tai toimintahairion.

Puhdistus on erityisen tehokas ennen kosteita ja sateisia vuodenaikoja.

Ennaltaehkaiseva huolto tekee maaraaikaistarkastukset ja muut toimenpiteet laitteen laadun ja suorituskyvyn
sailyttamiseksi, ja ehkaisee onnettomuuksia ennakolta.

Ota yhteys tavarantoimittajaan jolta ostit tuotteen saadaksesi lisatietoja.

Hydénteismyrkkyjen tai muiden kemikaalien kaytto

Al4 altista laitteita hyonteismyrkyille tai muille herkasti syttyville liuottimille. Tama aiheuttaa kotelon tai muiden osien
heikentymisen tai maalin irtoamisen.

Kéayta laitteen kuljetuksessa aina sen alkuperdista pakettia ongelmien ja sovitusvirheiden valttdmiseksi.

Kéyta vain varustukseen kuuluvia séhkojohtoja. Jos ostat ne erikseen, valitse johdot, joissa on samat tekniset tiedot
kuin alkuperéisessa.

Korjaus

Laitteessa ei ole kayttajalle tahan tarkoitukseen kayttokelposia osia.
Kaikki korjaukset tulisi tehdé vain valtuutetun huoltohenkilstdn toimesta.
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TUOTTEEN ESITTELY
APLEX4 Print & Apply -reaaliaikainen merkintajarjestelma

Kaannds alkuperdisista ohjeista

APLEX4 on vaihtoehtoinen moduuli kaytettdvéaksi TOSHIBA B- EX4-T1/T2/D2 -sarjan kanssa tarrojen
tulostamiseen ja lisddmiseen puoliautomaattisilla kaytanteillda. Sen asennus on helppoa, ja se tarjoaa
alhaisen hintatason ja luotettavan lopputuloksen.

Kayttaminen:
Kayttomahdollisuuksia:

» Kohde voi olla liikkuva tai pysahdyksissa
e Tarra voidaan kiinnittdd kosketuksella tai ilman (ilmavirran avulla)
» Kohteen paalle, pohjalle tai sivuille

Tarkeimmaét osat:

Ylempi sensori

Merkkivalo (valinnainen)

o S L g %
9% 2 S
= oy

o

S
/
N

S

e
E c

Ohjattu ketju

Manta

e e
S

. v s Kiinnitysle
Paineensaadin ysievy

EX4:n
alusrakenne

ety fereiemdis

lIman
sisaantulo

7Y/

Painesensori

Liitokset

Tarra-
] alusta

Pneumaattiset
tasaimet

Konfiguraatio-ohjain

Testauspai o
nike LCD-naytto



Kayttoopas

Ominaisuudet

Helppo asennus: applikaattori on tehdasasennettuna
kayttdvalmis, siihen tarvitsee vain sijoittaa manté, asentaa
B-EX4, liittda virtajohto kiinni (220 V — 50 Hz), liittda
ilmaputki (iilmakompressori ei tule mukana, putken @ tédsm.:
8 mm, paine: 4-8 baaria).

Laitetta voidaan kayttda erilaisissa tiloissa, Tulosta/Liita,
Liitd/Tulostettu tarra odottamaan ylos, Liitd/Tulostettu tarra
odottamaan alas (kaksi viimeisintd vaihtoehtoa on
suunniteltu saastamaan aikaa kahden tulostussyklin valilla):

Vain vyksi ulkoinen valokenno tai datasédhkd (PLC)
vaaditaan tarran tulostuksen ja liittdmisen aktivoimiseksi.
Tulosta/Liité-toiminnolle ja turvasignaalille on erilliset
signaalit tulostamisen estamiseksi, kun linjalla on ongelma.
Kaikki signaalit voivat tulla NPN-valokenosta tai
dataséhkosté (PLC).

On olemassa myf6s toinen turvasignaali, jonka avulla ovi voidaan sulkea tai avata laitteen
pysayttdmiseksi (se voidaan ottaa pois kaytdsta kuluvien osien vaihdon tai huoltotoimenpiteiden ajaksi).
On myos vaihtoehto, joka havaitsee laitteen edessa tydskentelevan koneenkayttajan, niin etta sensori
estdaa mantaa likkumasta alas ja painamasta kayttajan katta.

Mannan kulkureitti on 400 mm ylds/alas, siind on painesensori joka mahdollistaa liittamisen eri
korkeuslaatikoista ilman muita saatoja. Kayttokorkeus enimmillaan: 250 mm (tulostimen pohjasta).

Konfiguraationaytté ja ohjausnuppi: mahdollistaa perusparametrien konfiguroinnin huoltovalikossa.
Kayttajan parametreja voidaan muokata laitteessa menettamaétta senhetkisia tulostustoita.

Ménta voi liikkua joka suuntaa, kuten ylos/alas, vasen/oikea, oikea/vasen tai ndiden vélisisssa kulmissa
ilman saadon tarvetta, tarralapun paino ei vaikuta suorituskykyyn. Mannan huolto ja korjaus on
minimoitu, silla laakerit on lisatty kulutuksen minimoimiseksi.

Tarra-alustan kokoonpano on yksinkertainen ja Kkiinnitetty kolmen ruuvin avulla. Tarra-alustoja on
saatavilla kahdessa koossa, 100x100 mm ja 100x150 mm. Asennuksen aikana alusta taytyy muokata
litettdvan tarran kokoon sopivaksi.

Sisédantulevan paineilman ohjain mikrosuodattimella on sisallytettyna, se estaa lian paasyn applikaattorin
ja saatimen ilmankiertoon varmistaen laitteen vakaan painetason ja luotettavan tarrojen liittamisen.

Yl6s- ja alaspéin kulkevan liikkeen nopeus on saadettavissa, jotta saadaan aikaan paras mahdollinen
tuotantoon sopiva nopeuden ja paineen yhdistelma.

Laitteen sovittamiseksi yhteen asiakkaan jarjestelmaan, laittteessa on @50 mm putkenkiristin.



Kayttoopas

Lisatarvikkeet
e Merkkivalo Vihred / Paalla, Punainen / Virhe, Oranssi / Ty kesken.

e Ulkoinen "ké&sisensori’-valokenno lisaturvallisuutta varten, manuaalisten operaatioiden kuten kuluvien
osien vaihdon aikana. Se sijaitsee tarran ulostulon kohdalla sek& tarra-alustan alla, havaiten kasien
vahinkoliikkeet.

e Tukipylvds: asettaa applikaattorin eri korkeuksille ja eri suuntiin, jotta voidaan liittda yla- tai
sivusuunnassa.

Siséaltyvat osat

¢ ltarran littajayksikko Jos jokin naista kappaleista puuttuu,

e 1 valokenno tuella ! ota yhteys sen tavarantoimittajan
. . . i asiakaspalveluosastoon, jolta laite on
e 1ilmanpaineen sadadin :  hankittu.

e 1 tarra-alusta (muokattavissa)

1 Asento pahvilaatikon sisélla (méanté taitettuna)



Kayttdopas

ASENNUKSEN menettely
Purkaminen pakkauksesta

Laite saapuu taiteltuna, pakkauksesta purkamisen jalkeen avaa se ja liitd seuraavat kappaleet:
- llmanpaineen saadin
- Tarra-alusta
- Valokenno: liséksi johto, liitin ja tuki.

Mantéa on kiinnitetty nippusiteella (br), mutterit (1t-2t kuusiokoloavain 5) taytyy poistaa mannan laittamiseksi
sivupidikeohjaimiin (1r-2r).

Kohdista mé&nnan asento (1) kiinnityslevyjen asennon (2) kanssa ja kayta ruuveja mannan kiinnittamiseksi
levyyn (1t-1r) (2t-2r).

Tulostimen asentamiseksi, poista ruuvit (3a-3b kuusiokoloavain 3)

Ruuvien 3a—3b T:n muotoinen osa antaa tuen ulostimen jalasten vaihtamiseen.

Huomautus: asennukseen tarvitaan kuusiokoloavainten koko sarjaa.

Muut
- Asenna paineen saadin (2)
- Yhdista sdadin 3:een ilmaputkella.

- Poista nippuside (br) mannasta




Kayttoopas
- Muokkaa tarra-alustaa sopivaksi, sitten liitd se

- Yhdistd ohjainelementit: valokenno, merkkivalo (*) jne..

Huom: Lahiturvallisuussignaalin liitin (4) on toimitetaan vakiona.

(*) Valinnainen
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Tarra-alustan muokkaus
Tarra-alusta 105x105 mm

Tarra 80x70 mm (esimerkki)

Elementit

(1) Ylalevy (alumiini)

(2) Alalevy (teflon), jossa muovilappu
(3) Terasruuvit M3x6 x8U

(4) Kuusiokoloavain 2

(5) Leikkuri (ei sisally)

Valmistelu B-EX4-T1:ssa

Ota tarra, esim. 80x70 mm. Taita kahtia ja merkkaa keskikohta. Aseta tarra muovilapulle niin, ettd keksikohta
kohdistuu T1-merkKiin ja tarran ylareuna on samassa linjassa muovilapun kanssa.

Valmistelu EX4-T2:ssa

Ota tarra, esim. 80x70 mm.
keskenaan.

Leikkaa tarran ulkopuolelta varoen paljastamasta reikia, irrota se sitten muovilappu allaan.

Huom: Jos jokin tarran reuna on lahelld vaaka- tai pystysuunnaassa olevia reikariveja, muuta leikkauslinjaa
niin etta reiat eivat paljastu.

Kiinnita ylalevy alalevyyn ruuveilla ja asenna se mantéén

Huom: Kayta "ilma-avustuksen” keski- tai sivureikda , avaa reika joka on lahimpéana tarran keskustaa.

Huomautus: kayttdessasi pehmeitéa tarroja (polypropeeni/polyeteeni) ja kokoja, jotka ovat pienempid kuin
50x50 mm, vaihtoehtoisten pitkittéisviivojen poistaminen voi parantaa suorituskykya.
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B-EX4-tulostimen valmistelu

Asenna tulostin seuraavasti:

Asenna irtvi revittava moduuli ilman irti revittévia sensoreita
Asenna siséan- ja ulostulon kayttoliittyma

Poista nelja jalasta

Toimintamalli tulostimen liittdmiseen APLEX4:&an:

T:n muotoinen lukitustuki taytyy olla kaytdssa, kun tulostin toimii kierretyssé asennossa.

Kiinnita tulostin APLEX4:4an kayttdéen mukana tulleita ruuveja (kuusiokokoavain 3), prikkoja ja muttereita
jalasten reikien kautta.

T:n malli tukee tulostinta alusrakenteeseen. Se pitdisi asettaa tulostimen
ohajuspohjaan, kohdistuen kiinnitysmuttereihin.

Aseta ruuvit tulostimen alta (kts. kuva), niin ettd mutterit ovat tulostimen sisall.

Kiinnita lukitustuki tulostimeen.
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Kayttoopas

APLEX kiinnityslevy tukiakselin valmisteluun

Applikaattori voidaan liittda tukiakselilla samansuuntaisesti tai kohtisuorasti tulostimeen.

Akseli samansuuntaisesti Akseli kohtisuorasti

Tulostin kiertda taméan akselin ympaérilla liittddksen tarroja eri suunnista.
Huomautus: ilmanpaineen saatimen taytyy olla aina pystysuuntaisessa asennossa, vaikka tulostin kiertyisi.

Kaytettaessa vaihtoehtoista APLEX4-SC:t4, paineen saadin voidaan liittda sarakepohjaan mukana tulleilla
pulteilla.
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Liitokset
e Teho
Vaihtovirran (AC) sisdantulo 220 V - 50 Hz,

virtapainikkeella.

Sulaketta, jonka huippu on 6 A ja vikavirtasuoja 30 mA,
tulisi kayttaa.

e Tulostin
APLEX tulostimeen
Tulostimen sisdan- ja ulostulon kayttéliittyman hallinta:

e lIman sisaantulo

llman sisédéntulo painesaatimesta.

CN1: tulosta ja liité - signaali
vain liité
estosignaali

CNZ2: vain tulosta -signaali
perimetrien turvallisuussignaali

CNa3: valomerkkia varten (valinnainen)

CN4: Sisaan- ja ulostulon

14
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Mekaaniset saadot

o Applikaattorin/tarra-alustan saato

Laite on tehdasasetettu 100x100 (100x150) tarra-alustalle. Alustaa (mantdd) on
mahdollista muokata ylos/alas ja vasemmalle/oikealle tarran koon mukaan.

Tarra-alustan tulisi olla samassa linjassa tarran ulostulon kanssa (suunnilleen) ja

1-2 mm tulostimen jakelureunan alapuolella.

Tarran pddasetus on "ilma-avustus”, ilman ulostuloreikéd varmistaa etté tarra pysyy alustassa tullessaan

ulos.

TARKEAA! ILMA-AVUSTUKSEN taytyy sijaita keskella tarraa, 16ysaa ruuveja sen uudelleenasettelua
varten.

¢ Pneumaattiset asetukset

Laitteessa on nelja pneumaattista tasainta. Niitd voidaan saataa yksittain 4-6
baarin paineen jakamiseen, jonka ulkoinen tasaaja tuottaa.

Tasaimiin on paasy ohjainyksikon paallysosasta:

1.

Manté ylos

Asettaa mé&nnan nopeuden UP.

Mannan nopeus on tehdasasetettu. Joissain tapauksissa mannén on
noustava nopeampaa, esim. jos epatavallisen muotoisen tuotteen
halutaan valttdvan koskemasta tarra-alustaan, tai jos korkeaa nopeutta tarvitaan
tarran rypistymisen estamiseksi liitettdessa kosketuksella.

Manta alas

Asettaa mannan nopeuden DOWN.
Hidastaa alastuloa pehmentéen kontaktia tarra-alustan ja tuotteen valilla.

"llma-avustus”

Saataa ilmanpainetta, joka pitéda tarran kontaktissa tarra-alustaan tulostuksen aikana.
Saadettava tarran koon ja materiaalin mukaan.

Imu/Puhallus

Saataa painetta, joka pitaa tarran tarra-alustalla.

On toiminnassa normaalisti silloin, kun tarra on taysin tulostunut ja "ilma-avustus” on paéttynyt,
joskus niiden on toimittava yhdessa (pienet tarrat). Saatda myods kaytettya voimaa, kun tarraa
puhalletaan.

Saadettava tarran koon ja materiaalin mukaan.
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=  Mannan sensoriasetukset

Kulkureitin rajoitukset
Rajoittaa maksimaalista mannan liiketta.

Saatda mekaanisesti mannan pysaytysasentoa kayttden mannan ohjaimiin
liitettya lukitusosaa.

Venttiili
Mannan venttiili.

Avaa tai sulkee ilmanpaineen mantaan. Sulje kayttéa varten tai avaa manuaalista
likettd varten, esim. pysaytysasentoa sdadettdessd, kun kulkureitin rajoituksia
tyostetdaan. Myds méannan liikkeen vapautus sensoria sdadettdessa ylos tai alas
esim. turvallisuussyité varten.

Ménta ylhaalla -sensori
Méanta ylhaalla -asento.

Méannan asianmukainen havaitseminen ylhaalla paattaa merkintasyklin, ja uusi sykli
voi alkaa. Taman epaonnistuessa syntyy yleisvirhe, ja merkintasykli keskeytyy.

Manta alhaalla-/Kontaktisensori
Asento mantéa alhaalla - Kontakti.

Kaytetdan merkittdessé kontaktilla, kontakti tuotteen kanssa aktivoi tdmé&n sensorin; tai mannan
saavuttaessa kulkureitin pdan. Taméan epaonnistuessa syntyy yleisvirhe ja merkintésykli keskeytyy,
manté palaa ylaasentoon.

Taman sensorin sijaintia voidaan séatad kontaktipaineen lisdamista tai
vahentamista varten. Tama sensori toimii my6s turvajarjestelmana
mannan ja kayttajan kaden koskemisen estamiseksi.

Sensori on tarkoitettu tuottamaan helppoja ja tehokkaita keinoja
sovellettaviksi korkealla ilman mekaanisia saatoja, ja minimoimaan
vahingolliset kontaktit kayttajan kanssa.
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Yleiset sdadot

"TEST"-painike
Testipainike / Aloita tulostus / Liittdminen.

Testi: Laite on tehdaskonfiguroitu ja valmis littdm&an tarroja, testipainike
helpottaa tarkistamaan valikon asetusten muutokset manuaalisesti
testaamalla tulostuksen ja merkinndn. Testin aikana estosignaali /
turvallisuus ei ole valittuna

Aloitus: kaytetdén aloittaessa liitd/tulosta’-syklia. "Liitéd/tulosta”-toiminnon
odotuksen aikana turvallisuus ei ole valittuna, joten
kasiturvallisuussensorien sovittamista suositellaan mé&nnan liikkkeesta
johtuvan kiinnijaamisen riskin ehkéisemiseksi.

Yleinen ilmaohjain

Saataa ilman sisdantuloa laitteeseen.

Tasaaja / vakaaja 4—6 baaria ilman sisdantulo laitteeseen, suodatettu vesi ja

epapuhtaudet, painemittari ja avaus-/sulkuventtiili.

Varustettu sisdantulolla jonka & tasm. 8 mm

VACUUM-konfiguraatioparametri

e Pienet tarrat: VACUUM 1, aktivoi tulostuksen alussa
e Pitka tarra: VACUUM 0, aktivoi tulostuksen lopussa

e Hienot synteettiset materiaalit: VACUUM 0, aktivoi tulostuksen lopussa
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Signaalit ; .
=)
| r< o
s . . 2
e Sisdan-/ulostulon signaalit ~
1
e Sisaan-/ulostulon konfiguraatio ::
Piirilevyn valijohdin asettaa applikaattorin sisdan-/ulostulon tyyppi 1:een tai INPU
tyyppi 2:een (sopiakseen yhteen tulostimen konfiguraation kanssa). Vaihda ; M % o
JP17-vélijohdin: oy s mj-o @

e Nastat 1-2: Tyyppi 1

e Nastat 2-3: Tyyppi 2 (oletus) T I Xl - RIGH

APPLY-signaali
INPUT signaali APPLY tai PRINT/APPLY -toimintoa varten.

Tama signaali suorittaa APPLY tai PRINT/APPLY (kaytetdan, kun tarra ei vaihdu, poislukien
paivamaaran/ajan tai tulostimen vastahallinnan).

|17 SELECTTYPE: (1)1-2(2)23

Sisaantulo "npn”-valokennosta tai jannitesignaalista. DIN-liitin turvalangalla.

PRINT-signaali
INPUT signaali PRINT

Jos kaytossa, tama signaali tulostaa tarran jattéen sen valmiiksi tarra-alustalle liitettavaksi (kun ei ole
tiedossa, milloin tuotee saapuu).

Sisaantulo "npn”-valokennosta tai jannitesignaalista. DIN-liitin turvalangalla.

INHIBIT-signaali
INPUT signaali INHIBIT APPLY syklin.

Linja tukossa turvallisuussignaali/varattu, tai "avoin alue” -signaali. LiittAmisen salliminen kyll&/ei. Se
on kytkettévissa pois paalté huoltovalikosta laitteen asennuksen aikana.

Siséantulo "npn”-valokennosta tai jannitesignaalista. DIN-liitin turvalangalla.

MERKKIVALO (valinnainen)

Valotolppa Vihre&d/Oranssi/Punainen

VIHREA valmis kayttoa varten
ORANSSI kaytossa
PUNAINEN virhetilassa (yleinen: applikaattorivirhe, tulostinvirhe)

DIN-liitin turvalangalla.

Ylimé&araiset sisdan-/ulostulon signaalit (valinnainen)

0 2 x ohjelmoitavaa ulostuloa
o0 1 x sisdantulo "nollauksen” painonapille (APLEX-virheen nollausta varten)
0 1 x DING-liitin, néiden signaalien liittAmista varten
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Parametrien asetukset

o Kayttgjan konfiguraatio

Konfiguraatiovalikkoon paasee painamalla konfiguraatio-ohjaimen painiketta.

Huomautukset:

EXIT-vaihtoehto on piilossa joissain valikoissa. Poistuminen onnistuu ohjainpainiketta painamalla, kun

yhtéén valintapalkkia ei ole nékyvissa

Parametrit ovat aktiivisia valittaessa, mutta niita ei taltioida ennen paavalikkoon palaamista.

Parametri

Kuvaus

Paavalikko

Tarrojen liittdmisen tybtaso

CONFIGURATION...

Konfiguraatio

DIAGNOSTICS... Diagnostiikka
SERVICE... Parametri puhdas
EXIT Tallenna ja palaa paavalikkoon

CONFIGURATION...

INPUTS...

INPUT signaalit

TRIGGER...

Laukaisusignaali (*kts. AUTOPRINT)

EDGE

Laukaisinreuna: 0 A Sisaantuleva tuote — 1 ¥ Ulosmeneva
tuote

DELAY

Laukaisusignaalin viive
Tuotteen havaitseminen tapahtuu valitulla reunalla
Oletus: 0,000 s — tahti 100 ms

ESTO

Aika, jolloin seuraavat tuotteen havaitsemiset jatetddn huomiotta
Tuotteiden valheellisten havaitsemisten huomiotta jattamiseksi
epasaanndllisilla tuotteilla

Oletus: 0,500 s — tahti 100 ms

TAKAISIN

Takaisin INPUTS valikkoon

INHIBITION...

Estosignaali
Turvallisuussignaali jumittuneelle tai ruuhkaiselle linjalle
Kun aktiivisena, TRIGGERSsignaali jatetdan huomiotta

LEVEL

Aktiivinen taso: 0 Matala — 1 Korkea

DELAY ON

Viive, ennen kuin TRIGGERSsignaali estyy
Oletus: 0,000 s — tahti 100 ms

DELAY OFF

Viive, ennen kuin TRIGGERSsignaali aktivoituu jalleen
Oletus: 0,000 s — tahti 100 ms

BACK

Takaisin INPUTS valikkoon

PRINT...

Tulostuksen signaali

EDGE

Tulostusreuna: 0 M Sisaantuleva tuote — 1 ¥ Ulosmenevéa
tuote

DELAY

Tulostussignaalin viive
Oletus: 0,000 s — tahti 100 ms

INHIBIT

Aika, jolloin seuraavat tuotteen havaitsemiset jatetddn huomiotta
Tuotteiden valheellisten havaitsemisten huomiotta jattamiseksi
epasaanndllisilla tuotteilla

Oletus: 0,500 s — tahti 100 ms

TAKAISIN

Takaisin INPUTS valikkoon

TAKAISIN

Takaisin CONFIGURATION-valikkoon

OUTPUTS...

OUTPUTSsignaalit

AIR-JET...

"Puhallus”-signaali tarran liittmisesta

DELAY

Viive manta alhaalla -signaalin ja "puhalluksen” valilla
Oletus: 0,000 s — tahti 100 ms

INTERVAL

"Puhalluksen” aika
Oletus: 0,500 s — tahti 100 ms
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BACK Takaisin OUTPUTS valikkoon
AIR-ASSIST... lima-avustuksen signaali tulostettaessa
On oletusarvoisesti aktiivinen kun tarra alkaa tulostua
DELAY Viive tulostuksen alkamisesta
Muokkaa tarran koosta ja materiaalista riippuen
Oletus: 0,000 s — tahti 100 ms:ssa
VALI IlIman ulostulon aikakatkaisu
Aika, kunnes tarra alustalla
Oletus: 3,000 s — tahti 100 ms (100x100 mm tulostuu nopeudella
100 mm/s)
BACK Takaisin OUTPUTS valikkoon
VACUUM... Imun signaali, pitdé tarran alustassa
DELAY Viive tulostuksen alkamisesta tai paattymisesta (VACUUM
asetukset STEPS)
Imun toiminnan lykkdamiseksi Oletus: 0,000 s — tahti 100 ms
BACK Takaisin OUTPUTS valikkoon

AUX: OUTPUTS

* yaatii valinnaisen sisaan-

/ulostulon ja v1.6.3, sisaltaa:

- 2 x ulostuloa

- 1 x sisdantulon "nollauksen”

painonapille

- 1 DING-liittimen juottamista

Toiminnot:

01 AloitaTulostuksenToiminta
02 LopetaTulostuksenToiminta
03 AloitaVarsiYlds -toiminta

04 LopetaVarsiYlds -toiminta
05 AloitaVarsiAlas -toiminta

06 LopetaVarsiAlas -toiminta
07 TulostimenAikakatkaisu

varten 08 Tulostimen Virhe
09 ApplikaattorinVirhe
10 NollauksenPainonappi
OUTPUTO
ON FUNCTION 00/10
OFF FUNCTION 00/10
DELAY Viive aktivoinnista
Oletus: 0,000 s - tahti 100 ms:ssa
TIME Aktivaatioaika. O jatkuvalle.
Oletus: 0,000 s - tahti 100 ms
INVERT Negatiivinen logiikka
Oletus: 0
ULOSTULO1
ON FUNCTION 00/10
OFF FUNCTION 00/10
DELAY Viive aktivoinnista
Oletus: 0,000 s - tahti 100 ms
TIME Aktivaatioaika. O jatkuvalle.
Oletus: 0,000 s - tahti 100 ms
INVERT Negatiivinen logiikka
Oletus: 0
BACK
BACK Takaisin CONFIGURATION-valikkoon
CYLINDER... (tulevaisuus)
HOME SENSOR
LEVEL
BACK

APPLY SENSOR

LEVEL

BACK

PRINTER...

ERROR LEVEL
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ERROR MODE

0 sallii APLEXin jatkaa liittdmissykliaén, kun tulostin antaa
virheen

ACTIVE LEVEL

READY EDGE

BACK

PARAMETERS...

Yleiset parametrit

PROGRAM

Applikaation tilat:

0 Normaali tulosta/liita Kun LAUKASIN on vastaanotettu

1 Odota ylhaalla liitéd/tulosta Tarra tulostuu etukateen, manta
odottaa ylhaalla ja alkaa toimimaan kun TRIGGER
vastaanotetaan

2 Odota alhaalla liitd/tulosta Tarra tulostuu etukateen, manta
odottaa alhaalla ja tarraan puhalletaan kun TRIGGER
vastaanotetaan

Asetuksissa, automaattinen poistuminen PARAMETERS
valikkoon

STEPS...

PRINT LABEL...

PRE-DELAY

Tarran tulostuksen aloittaminen viiveella
Oletus: 0,000 s — tahti 100 ms

POST-DELAY

Viivastyta tulostuksen lopussa
Tarran saamiseksi alustalle ilman ilma-avustusta
Oletus: 0,000 s — tahti 100 ms

TIMEOUT

Maksimaalinen sykliaika
Oletus: 0,000 s — tahti 100 ms

ODOTA

0 Kytketty pois paalta — 1 Aktivoitu

0 El . Tulosta/liitda on yhden signaalin ohjelmassa 0 (CN1)
Kaytetdan ohjelmissa 1-2 ilman tuhlauksen estamiseksi, kun
odotetaan tarraa tarra-alustalle.

1 Odota. Tulostus signaalilla (CN2) ja liittaminen signaalilla
(CN1).

Tulostaa tarvittaessa

IMU

0 Kytketty pois paaltad — 1 Aktivoitu

0 El imua tulostettaessa. Sopii paremmin isoille tarroille tai ohuille
materiaaleille (PP/PE)

1 imu on p4alla tulostettaessa. Sopii paremmin pienille tarroille

BACK

Takaisin STEPS-valikkoon

ARMUP...

PRE-DELAY

Méanta ylhaalla aloitus viiveella
Oletus: 0,000 s — tahti 100 ms

POST-DELAY

Viivastyttad mannan vartta menemasta YLOS
Kimpoilun estémiseksi
Oletus: 0,000 s — tahti 100 ms

TIMEOUT

Maksimaalinen sykliaika
Oletus: 0,000 s — tahti 100 ms

BACK

Takaisin STEPS-valikkoon

ARMDOWN...

PRE-DELAY

Mantéa alhaalla aloitus viiveella
Viivastyttad mantad DOWN
Oletus: 0,000 s —tahti 100 ms

POST-DELAY

Viivastyttdd mannan vartta menemasta DOWN

Vaarien kaynnistysten estamiseksi. Toimiakseen 90° asetuksen
minimi: 0.200

Oletus: 0,000 s — tahti 100 ms

BACK

Takaisin TAHTI-valikkoon

APPLYBYCONTACT...

Vain ohjelmille 0-1

TIMEOUT

Maksimaalinen sykliaika liittdmiseksi kontaktilla
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Oletus: 3,000 s — tahti 0,200 ms

BACK

Takaisin TAHTI-valikkoon

APPLYBYTRIGGER...

Ohjelmalle 2, odottaen alhaalla

PRE-DELAY Aloitus viiveella
Oletus: 0,000 s — tahti 100 ms
POST-DELAY | Lopullinen viive
Oletus: 0,000 s — tahti 100 ms
CONTACT Kontaktin havaitsemiseksi: 0 El — 1 KYLLA
BACK Takaisin STEPS-valikkoon
BACK Takaisin PARAMETERS-valikkoon
Huomautus: tassé valikossa viimeinen rivi loppuu (*); POISTU-
vaihtoehto on piilossa, EXIT onnistuu, kun yhtdan valintapalkkia
ei ole nékyvissa
BACK Takaisin CONFIGURATION-valikkoon
BACK Takaisin pAaMENU
DIAGNOSTICS...
AUTO-TEST...
ACTIVE Automaattisen testin aktivoiminen: 0 Kytketty pois péaalta — 1
Aktivoitu
INTERVAL Tulostussyklien vali
Oletus: 0,000 s — tahti 100 ms
BACK Takaisin DIAGNOSTICS-valikkoon
1/0 STATE... Vaihtoehtoinen, kun EXTERNAL 1/O
BACK Takaisin pAaMENU
SERVICE... Parametri puhdas

RESET DEFAULTS

0 Kytketty pois pdaltad — 1 Aktivoitu

Parametrien nollaamiseksi valitse 1, mene takaisin MAIN MENU
tallentaaksesi, OFF sitten applikaattori. ON laite ja nollaus on
valmis

BACK

AUTOMAATTINEN TULOSTUS

On mahdollista aloittaa tulostuksen ja liittdmisen sykli kayttéden tulostuksen
komentoa. Tamé toiminto otetaan kayttoon asettamalla valijohdin sisaéan-
/ulostulon piirilevyn JP18:lle nastoille 1-2.

7 SELECTTVPE: (1) 12(2) 23
P18 AUTOPRINT (Sj 12/ (No} 23
XI"  CPUMBSIGNALSIN/ +24V
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VAIHTOEHTOINEN ASENNUSMENETTELY

Seuraavat vaihtoehtoiset paketit ovat saatavilla talle applikaattorille.

o APLEX4-SC: Tukipylvas
APLEX4-LI: Merkkivalo
APLEX4-HD: Kaden tunnistin

TUKIPYLVAS (APLEX4-SC)
Tukipylvaassa on kolme osiota: pohja, pylvas ja akseli.

1. Kiinnita pylvas pohjan akseleihin kuusiokokoavain 8:n ruuveilla

2. Siirrd akselitukea haluttuun korkeuteen
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3. Liita akseli pylvadseen ja kirista ruuvit

Huomautukset:

Pohjan ylemmassa akselissa on kaksi mutteria ilmantasaajaa varten, kun tulostinta kaytetaan
kiertyneessa asennossa.

Pylvaan ylapaassa on kaksi reikaa, joihin voi kiinnittda vaihtoehtoisen merkkivalon (APLEX4-L1I).
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MERKKIVALO (APLEX4-LI)
Merkkivalo voidaan asentaa kahdessa asennossa:

1. APLEX4:n sivukehykseen
2. Vaihtoehtoiseen tukipylvaaseen

e Avaa kaksi kuusiokokoavaimen ruuvia APLEX4:n sivukehyksesta

e Kayta ruuveja kiinittddksesi merkkivalon haluttuun kohtaan
e Liitd merkkivalon johtosarja APLEX4:8an kuvatulla tavalla
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KADEN TUNNISTIN (APLEX4-HD)
Kaden tunnistimen asentaminen.
1. Poista kansi (1)

b

=

2. Poista ilma-avustuksen tuki (2) poistamalla ruuvit (2a-b)

3. Irrota ilmaletku (1a) ilma-avustuksesta (1)

4. Tarkista paketin sisaltd (2).
Sensori + johto (2a),
ruuvit (2b)
kiinnittyva peili (2c)

5. Asenna kaden tunnistin (2a) ruuveilla (2b)
ilma-avustuksen paalle (1) oikeassa nurkkauksessa. Liita
ilma-avustus uudelleen (1)

APLEX4:n alusrakenteeseen pohjaruuveilla (1a-1b)

6. Kiinnita tarttuva peili (2c) mannan paalle
tue levya sovittaessasi sita levyn muotoon
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7. Yhdista ilma-avustuksen (1) ilmaputki (1a) pujota
liitin/johtosarja (2ac) reian lapi

8. Yhdista johtosarja liitantalevyyn (JP7)

9. Laita kansi takaisin
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Yleista tietoa

Mitat 690 x 355 x 625 mm
Paino 21,5 kg
Tarran leveys 25-120 mm

Tarran korkeus

25-250 mm (Standardi tarra-alusta 100x100 mm — 100x150 mm)

Maks. mannan kulkureitti

400 mm

Hydédyllinen mannan | 235 mm
kulkureitti
llmanpaine 4—6 baaria, saadettava sisdantulo

Tarran liittamisen tiloja

Liittdminen kontaktilla tai ilman (puhallus)
Tuote liikkeessa tai pyséhtynyt
Liita kontaktilla useita tuotekorkeuksia varten.

Liittiminen puhalluksella (ilman kontaktia) saavutetaan sdatamalla mannan
ohjainten varren levyn asentoa.

Liittamisen asennot

Paallys 0°
Sivuliittdminen 180°, yksikon kiertdessa 90° vasemmalle tai 90° ylos.
Pohja 270°

Liitd valineistd haluttuun asentoon tuotteeseen nahden. Kiinnitysosa on
tehdasasetettu @50 mm toimimaan 0-180-270°, 90°lle ylhaalla yksikon
kanssa.

Tuotanto

100 x 100 mm tarran tulostaminen 6”/s. Maks. 30 tarraa/min

Tarra-alusta

100 x 100 mm / 100 x 150 mm

Saataaksesi alustaa tarvittavaan tarran kokoon, teflonsuoja taytyy poistaa
alusrakenteesta ja kayttaa mallinea joka vastaa tarran kokoa.

Huomautus: valitse pienin tarran koko. Tarran koko minimissdan 20 mm x 20
mm

llmanpaine
Maksimaalinen virtaus

Kulutus / taysi sykli
(tulosta + alas + puhallus
+ ylos)

4—6 baarin valilla
Huippu 260 I/min

0,3 I. Edellytykset: 25 applikaatiota/min, 100x100 tarra, 20 % kosteus, 25 °C ja
tehdasasetukset

Jos manta on ylhaalla tai alhaalla odottaen puhaltamista minimikulutuksella
noin 20 I/min, lisataan syklin tayttymiseksi

Kayttdlampotilan
vaihteluvali

5-40 °C

A&nen paineen taso

Lpa < 70 dB(A)
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Bruksanvisning

CE-Overensstdmmelse (endast EU)

Denna produkt dverensstammer med kraven i direktiven om EMC, RoHS och Maskiner,
inklusive deras respektive tillagg.

CE-markning ar tillverkarens ansvar : Media Gest Software Logistic S.I., Pasatje de L Oest,
6c, 08329 Teia (Barcelona), Spanien.

For att erhalla en kopia pa tillhorande CE Overensstammelsedeklaration, kontakta din leverantor.

Exempel pa serienummersplat

LABEL APPLICATOR  APLEX4

APLEX4

100-240V~ , 50-60Hz, x.xA c €
SERIAL No: 3x000000

3x000000 2017
Media Gest Software Logistic, S.L. E
[

Direccion: Pasatje De L'Oes, 6¢
08329 Teia (Barcelona)

Foljande information &r endast avsedd for EU-lander:

Kassering av produkter

(baserad pa EU-direktiv 2012/19/EU

Direktiv om avfall fran elektriska och elektroniska produkter — WEEE)

Anvandningen av symbolen anger att produkten inte far kastas som osorterat avfall utan maste samlas in
separat. Inbyggda batterier och ackumulatorer kan kastas tillsammans med produkten. De separeras vid
atervinningscentralerna.

Det svarta faltet indikerar att produkten slapptes ut pd marknaden efter den 13 augusti 2005.

Genom att sakerstélla att produkten hanteras pa ratt satt bidrar du till att forebygga eventuella negativa
konsekvenser for miljon och fér ménniskors héalsa, vilket annars kan orsakas av olamplig avfallshantering
av produkten.

For mer detaljerad information om &tertagande och atervinning av produkten, kontakta leverantéren dar

- du kopt produkten.
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Sékerhetssammanfattning

Personlig sakerhet vid hantering eller underhall av utrustningen &ar oerhort viktigt. Varningar och
forsiktighetsatgarder nodvandiga for saker hantering ar innefattade i denna handbok. Alla varningar och
forsakringsatgarder som finns i denna manual ska lasas och forstds innan maskinen handhas eller
underhalls.

Forsok inte att utfora reparationer eller andringar pa utrustningen. Om ett fel uppstar som inte kan korrigeras
genom att anvanda procedurerna i denna manual, stadng av energiférsorjningen, koppla ur maskinen och
kontakta sedan leveranttren fran vilken du kdpte maskinen for hjalp.

Betydelsen av varje symbol
Denna symbol ar en varning (eller forsiktighetsatgard).

Specifikt varningsinnehall visas inne i symbolen.
(Symbolen till vanster visar pa allman forsiktighet.)

Denna symbol indikerar forbjudna atgarder (forbjudna foremal).
Specifikt forbudsinnehall visas inne i eller i narheten av symbolen.
(Symbolen till vanster anger att man ej far montera isar utrustningen.)
Denna symbol anger atgarder som maste vidtas.

Specifika anvisningar visas inne i eller i narheten av (1 symbolen.
(Symbolen till vanster indikerar “koppla ner natkabeln fran vagguttaget”.)

Detta indikerar att det finns dddsfara eller risk for allvarlig personskada om
VARNING maskiner handhas felaktigt eller i motsats till indikationen.

Any other than the Anvéand inte andra o Satt inte i eller dra ut
specified AC voltage | spanningar an de som Prohibited natsladdens kontakt med vata
is prohibited. specificeras pa typplaten da hénder eftersom detta kan

detta kan orsaka brand eller orsaka elektriska stotar.

elektriska stotar.

Stall inte metallféremal eller
vattenfyllda behallare som
blomvaser, blomkrukor eller
muggar med mera ovanpa
maskinerna. Om
metallféremal eller utspilld
vatska tranger in i maskinen
kan detta orsaka brand eller
elektriska stotar.

Om maskinerna delar
samma uttag med andra
elektriska apparater som
férbrukar stora mangder
energi kommer spanningen
att variera stort varje gang
dessa apparater ar i funktion.
Se till att det finns ett sarskilt
vagguttag for maskinen
eftersom brand eller
elektriska stétar annars kan

uppsta.
For inte in eller tappa o Repa, skada och modifiera
metallféremal, Prohibited inte natsladdarna. Stall heller

lattantéandliga eller andra s inte tunga foremal pd, dra inte
frammande foremal i B $r - ok i eller boj sladdarna eftersom
maskinernas ventilationshal % 'ﬂf detta kan orsaka brand eller
r

eftersom detta kan orsaka elektriska stotar.

brand eller elektriska
stotar. .
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Disconnect
the plug.

Om maskinerna tappas eller
deras skap skadas, stang forst
av natstrémbrytarna och

dra ut natkablarnas kontakter
frén vagguttaget och kontakta
sedan leverantoren fran vilken
du kdpte maskinen for hjalp.
Fortsatt anvandning av
maskinen i detta tillstand kan
orsaka brand eller elektriska
stotar.

Disconnect
the plug.

Fortsatt anvandning av maskinen
i ett onormalt tillstdnd s&som

nar maskinerna producerar

rok eller stark lukt kan orsaka
brand eller elektriska stétar. |
dessa fall ska du omedelbart
sténga av strombrytarna och dra
ut natsladdarnas kontakter ur
vagguttagen. Kontakta sedan
leverantoren fran vilken du kopte
maskinen for hjalp.

Disconnect
the plug.

Om frammande foremal
(metallfragment, vatten, vatskor
m.m.) trénger in i maskinerna
sténger du forst av
strombrytarna, drar ut
natsladden ur vagguttaget och
kontakta sedan leverantdren
fran vilken du képte maskinen
for hjalp.

Fortsatt anvandning av
maskinen i detta tillstand kan
orsaka brand eller elektriska
stotar.

Disconnect
the plug.

3 Bl

’17 (&_

Nar du drar ut natsladdarnas
kontakter ur vagguttagen ska
du vara noga med att halla i
sjalva kontakten. Om du drar i
sladden kan detta leda till att
de interna ledningarna skars
av eller blottas och orsakar
brand eller elektriska stotar.

Connect a
grounding wire.

@ -

Tillse att utrustningen ar
Korrekt jordad och skyddad
mot dverstrommar.

No
disassembling.
i 4

Ta inte bort nagra kapor och
reparera eller modifiera inte
maskinen sjalv. Du kan

EDAW Forlangningskablar bor skadas av hdg spanning,
e-.\; . ocksa vara jordade. mycket varma delar eller
‘ - 30 Brand eller elektriska vassa kanter inuti maskinen.
L= stdtar kan uppkomma vid
felaktig jordning av
R utrustningen.
Anvand inte Lagg aldrig handen i kolvens
Prohibited

%,

sprayrengoringsmedel

som innehaller lattantandlig
gas for reng6ring av denna
produkt, eftersom detta kan
orsaka brand.

rérelseriktning. Det finns en
liten risk for personskada om
din hand befinner sig dar
under det korta tidsintervall
som kolven stiger uppat efter
det att etiketten har
applicerats.
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Detta indikerar att det finns risk for personskada eller skada pa foremal om
VAR FORSIKTIG maskiner handhas felaktigt eller i motsats till indikationen.

Forsiktighetsatgarder
Foljande forsiktighetsatgarder hjalper till att halla maskinen i korrekt funktion.
« Forsok att undvika platser med féljande ogynnsamma férhallanden:
* Temperaturer utanfor specifikationerna  *Direkt solljus  *Hog luftfuktighet
* Delad stromkalla *Kraftiga vibrationer *Damm/gas
» K&pan rengdrs genom att torka med en torr trasa eller en trasa som fuktats med ett milt rengéringsmedel.
ANVAND ALDRIG THINNER ELLER ANDRA FLYKTIGA LOSNINGSMEDEL pa plastkaporna.
* FORVARA INTE papper eller band dar de kan utséttas for direkt solljus, hoga temperaturer, hdg luftfuktighet, damm
eller gas.
« Forsok att undvika att anvanda utrustningen p& samma strémférsérjning som hégspanningsutrustning eller utrustning
som kan orsaka natstorningar.
» Koppla ur maskinen néar du arbetar inuti den eller rengér den.
« Hall din arbetsmiljo fri fran statisk elektricitet.
« Stall inte tunga foremal pa maskinerna eftersom de kan bringas ur balans och falla ned och orsaka personskador.
« Blockera inte maskinernas ventilationsdppningar eftersom detta leder till att varme alstras inuti maskinerna, vilket kan
orsaka brand.
« Luta dig inte mot maskinen. Den kan falla p& dig med personskador som féljd.
« Koppla ur maskinen nar den inte anvands under en langre tidsperiod.
« Placera maskinen pa en stabil och jamn yta.

Forfragan gallande underhall

e Anvand var underhallsservice.
Efter det att du har kopt maskinen ska du kontakta leverantoren fran vilken du kopte maskinen for hjalp en gang om
aret med att f& insidan av maskinen rengjord. | annat fall ansamlas damm inuti maskinerna, vilket kan orsaka brand
eller felfunktion.
Rengdring ar sarskilt effektivt innan fuktiga regnperioder.

e Genom var forebyggande underhdllsservice utfors regelbundna kontroller och annat arbete som kravs for att
maskinernas kvalitet och prestanda ska uppratthallas, vilket i sin tur forebygger olyckor.
Kontakta sedan leverantoren fran vilken du kopte maskinen for hjalp.

e Anvandning av insektsmedel och andra kemikalier
Exponera inte maskinerna for insektsmedel eller andra flyktiga I6sningsmedel. Detta leder till att skapet eller andra
delar forsamras eller att fargen flagnar.

e Transportera alltid enheten i dess originalférpackning for att undvika eventuella problem eller férskjutning.

e Anvand endast de levererade néatkablarna. Vid lokalt inkdp, vélj den med samma specifikationer som originalkabeln.

Reparation
e Det finns inga delar som anvandaren kan underhalla i utrustningen.
o Alla eventuella reparationer ska utféras endast av auktoriserad servicepersonal.
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PRODUKTOVERSIKT
APLEX4 System for Utskrift och Applicering av Etiketter i realtid

Oversattning av originalanvisningarna

APLEX4 ar en tillvalsmodul fér anvdndning med TOSHIBA B- EX4-T1/T2/D2-serierna for utskrift och
applicering av etiketter i halvautomatiska tillampningar. Den &ar enkel att installera och tillhandahaller en
tillforlitlig 16sning till 1ag kostnad.

Tillampningar
Anvandartillampning:

» Malobjektet kan vara i rorelse eller stillastaende.
» Etiketten kan appliceras med eller utan kontakt (via luftstrom)
« P& ovansidan, undersidan eller sidorna

Huvudkomponenterna:

Ovre sensor

Ljusindikator (tillval.)

o S L g %
9% 2 S
= oy

o

S
/
N

S

e
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Styrd kedja

Kolv

e e
S

Fastsattningsplatta
Bas for EX4

Tryckregulator

ety fereiemdis

Luftintag

7Y/

Trycksensor

Anslutningar

Etiketteri
] ngsdyna

Pneumatiska
regulatorer

Installningskontroll

Testknapp LCD-skarm
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Egenskaper

Enkel instéllning: applikatorn &r fabriksmonterad och klar
for anvandning. Allt du behdver gora ar att montera kolven,
installera B-EX4, satta i natkabeln (220 V / 50 Hz), koppla
in tryckluft (tryckluftskompressor &r inte inkluderad: slang
extern @: 8 mm, tryck: 4 - 8 bar).

Enheten kan anvandas i olika lagen, Utskrift/Applicering,
Applicering/Utskriven  etikett vantar for ovansidan,
Applicering/Utskriven etikett vantar for undersidan (de tva
sista alternativen ar projekterade fér att spara tid mellan
utskriftscyklerna).

Endast en extern fotocell eller PLC erfordras for att aktivera
utskrift och applicera etikett. Det finns separat signaler for
Utskrift-Applicering och en sakerhetssignal for att undvika
utskrift om det finns nagot problem pa linjen. All signalerna
kan komma fran en NPN-fotocell eller en PLC.

Det finns ocks& andra sakerhetssignaler som kan anvandas for 6ppning av lucka/stangning av enheten
(kan inaktiveras for att tillata forbrukningsutbyte eller serviceoperationer). Det finns ocksa ett tillval for att
detektera om en operator arbetar framfér enheten. Denna sensor forhindrar att kolven rér sig nedat och
trycker p& anvandarens hand.

Kolvens slaglangd ar 400 mm upp/ned, den har en trycksensor som tillater applikation pa lador av olika
hojder utan att andra justeringar behover utféras. Maximalt anvandbar hojd: 250 mm (fran skrivarens
bas).

Installningsskarm och kontrollratt: medger navigering for att konfigurera de grundlaggande parametrarna
i servicemenyn. Anvandarparametrarna kan modifieras med enheten i drift utan att de aktuella
utskriftsjobben forloras.

Kolven kan arbeta i alla riktningar sdsom Upp/Ned, Ned/Upp, Vanster/Hoger eller Hoger/Vanster samt i
vinklar daremellan utan behov av justeringar. Vikten pa etiketteringsdynan paverkar inte resultatet.
Kolvunderhall minimeras genom inforandet av lager for att minska slitage.

Etiketteringsdynan ar enkel och fasts med tre skruvar. Etiketteringsdynan finns tillganglig i tva storlekar,
100 x 100 mm och 100 x 150 mm. Under installationen méaste dynan anpassas for att matcha storleken
pa den etikett som ska appliceras.

Enheten levereras med kontroll av tryckluftsingdngen med mikrofilter som férhindrar att smuts kommer in
i applikatorns luftsystem och regulatorer for att garantera stabilitet i trycknivan inom enheten och darmed
tillforlitlig etikettering.

Driftshastigheten for rérelsen upp / ned ar justerbar for att medge den basta kombinationen av hastighet
och tryck for att passa produktionskraven.

For montering i kundsystem ar enheterna férsedda med @ 50 mm slangklamma.
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Tillbehor
e Ljusindikator Gron / Online, Réd / Fel, Orange / Drift.

e Extern ‘handsensor’- fotocell for 6kad sakerhet, t.ex. vid byte av forbrukningsdelar. Installerad pa
etikettutmataren och under etiketteringsdynan detekterar den eventuell 'hand i farligt omrade'.

e Stddstolpe: For montering av applikatorn pa olika héjder och olika riktningar for applicering antingen pa
Over- eller undersida.

Ingaende komponenter

* 1enhetfor etikettapplicering Om nagon av artiklarna saknas,

e 1 fotocell med stod i kontakta kundtjanstavdelningen hos
! leverantoren som tillhandaholl
o 1 lufttrycksregulator i utrustningen.

o 1 etiketteringsdyna (behéver anpassas)

1 Position inuti kartongen (kolven falld)
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INSTALLATIONSPROCEDUR
Uppacking

Enheten levereras i nedféllt lage. Ta ut den fran férpackningen, fall upp den och montera fast féljande delar:
- Lufttrycksregulator
- Etiketteringsdyna
- Fotocell: med kabel, kontakt och faste.

Kolven ar fast med buntband (br). Muttrarna (1t-2t Insexskruv 5) méste avlagsnas for att montera kolven pa
sidornas fasten (1r-2r).

Rikta in kolvens position (1) med fastplatens position (2) och anvand skruvarna for att skruva fast kolven pa
platen (1t-1r) (2t-2r).

For installation av skrivaren, avlagsna skruvarna (3a-3b Insexskruv 3)

De 'T'-formade delarna vid skruvarna medger stod for att byta ut skrivarens fotter.

Observera: en komplett uppsattning av insexnycklar kravs for installationen.

Annat
- Installera tryckregulatorn (2)
- Anslut regulatorn till (3) med tryckluftsslangen.

- Avlagsna buntbandet (br) fr&n kolven
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- Anpassa etiketteringsdynan och montera fast den

- Anslut kontrollelementen: fotocell, ljusindikator (*) osv.

Observera: Signalkontakten for omradesséakring (4) levereras som standard.
(*) Tillval

10
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Anpassning av etiketteringsdynan

Etiketteringsdyna 105 x 105 mm
Etikett 80 x 70 mm (Exempel)
Element

(1) Ovre plat (aluminium)

(2) Undre plat (teflon), med plastetikett
(3) Stalskruvar M3x6 x8U

(4) Insexnyckel 2

(5) Brytbladskniv (ingar ej i leveransen)

Forberedelse for B-EX4-T1

Ta tag i etiketten, t.ex. 80 x 70 mm. Vik den i mitten och markera dess centrum. Placera etiketten pa
plastetiketten, matcha centrummarkeringen med T1-markeringen och etikettens 6verkant med kanten pa
etiketteringsdyna.

Forberedelse for EX4-T2

Ta tag i etiketten, t.ex. 80 x 70 mm. Placera etiketten pa plastetiketten och matcha de Gvre vanstra hérnen
péa dynan och etiketten.

Skar langs etikettens utsida forsiktigt for att inte exponera eventuella hal och avliagsna den sedan med den
utskurna plastetiketten underst.

Observera: Om nagon kant pa etiketten ligger nara en vertikal eller horisontell linje med hal ska snittet
justeras sd att inget hal exponeras.

Fast den ovre platen till den undre platen genom skruvarna och montera dem péa kolven.

Observera: Anvand det mittersta eller sidobelagna i ‘Air Assist’ och 6ppna det hal som ligger narmast
etikettens centrum.

Observera: Vid anvandning av 'mjuka’ etiketter (PP/PE) med storlekar > 50 x 50 mm, avlagsnandet av
alternerande vertikala linjer kan forbéattra resultatet.
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Forberedelse av B-EX4-skrivaren

Stall in skrivaren som foljer:

Installera avskalningsmodulen utan avskalningssensorer
Installera in/ut-granssnittet

Avlagsna de fyra fotterna

Procedur for att montera skrivaren pd APLEX4:

Det “T"-formade lasningsstodet maste anvandas nar skrivaren fungerar i en roterad position.

Fast skrivaren pd APLEX4 med de levererade skruvarna (Insex 3), brickorna och muttrarna genom
fothalen.

'T'-formatet stodjer skrivaren pa basen. Det ska placeras i basguiden pa
skrivaren och matcha positionerna pa fastmuttrarna.

For in skruvarna underifran skrivaren (se bild) med muttrarna i skrivaren.

Fast lasstodet pa skrivaren.
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Forberedelse for installation av APLEX fastplat for stodaxel

Applikatorn kan montera pa stodaxeln parallellt med eller ortogonalt mot skrivaren.

Parallell axel Ortogonal axel

Skrivaren roterar runt denna axel for att applicera etiketter i olika riktningar.
Observera: Lufttrycksregulatorn maste alltid befinna sig i vertikal position, &ven om skrivaren roteras.

Vid anvandning av tillvalet APLEX4-SC kan lufttrycksregulatorn fastas i stolpbasen med de levererade
bultarna.
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Anslutningar

Elenergi

Vaxelstromsingang 220 V / 50 Hz, med strombrytare.

En effektbrytare med 6 A maximal strdom och 30 mA

kanslighet ska anvéandas.

Skrivare
APLEX till skrivare.

For kontroll av skrivarens in/ut-granssnitt:

Luftintag

Luftintag fran tryckregulator.

14

CNZ1: utskrifts-&applikationssignal
endast applikation
inhiberingssignal

CN2: signal for endast utskrift
omradesséakerhetssignal

CNB3: for ljusindikator (tillval)
CN4: In/Ut programmerbart granssnitt (tillval)
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Mekaniska justeringar

o Justering av Applikator/Etikettdyna

Enheten ar fabriksinstélld fér etiketteringsdynorna 100 x 100 och 100 x 150. Du
kan justera dynans (kolvens) upp / ned vanster / hoger i enlighet med
etikettstorlek.

Etiketteringsdynan ska inriktas med etikettens utgdng (s& nara som mojligt) och 1 -
2 mm nedanfor skrivarens utmatningskant.

Etikettens huvudinstallning &r 'Air Assist’, tryckluftens utloppshdl garanterar att etiketten halles fast av
dynan nar den kommer ut.

VIKTIGT! AIR ASSIST maste centreras pa etiketten, lossa skruvarna som visas for ompositionering.

v

e Pneumatiska instéallningar

Det finns fyra pneumatiska regulatorer pa enheten. De kan justeras individuellt for
att fordela det tryck pa 4-6 bar som tillhandahalls av den externa regulatorn

Regulatorerna dtkommes fran ovansidan pa kontrollenheten:

1. Kolv upp

Stéller in hastigheten pa kolvens UPP-rérelse.

Kolvhastigheten stélls in pa fabriken. Men i en del fall kan det vara
nddvandigt fér kolven att stiga upp snabbare, t.ex. vida ovanliga
produktformat for att undvika kontakt med etiketteringsdynan eller en hég
hastighet for att undvika att etiketten skrynklas nar kontakt appliceras.

2. Kolv ned

Staller in hastigheten pa kolvens NED-rérelse.
Minska hastigheten for att mjuka upp kontakten mellan etiketteringsdyna och produkt.

3. ‘Air assist’

Justerar lufttrycket som haller etiketten i kontakt med etiketteringsdynan under utskrift.
Justera baserat pa etikettstorlek / -material.

4. Vakuum/Blasning

Justerar lufttrycket som haller etiketten pa etiketteringsdynan.

Anvands normalt nar etiketten har skrivits ut komplett och ‘air assist' ar slutférd, ibland kan de
behova fungera ihop (liten etikett). Justerar ocksa den applicerade 'kraften’ vid blasning av etiketten.
Justera baserat pa etikettstorlek / -material.
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» Installningar for kolvsensorerna

Slaglangdsbegransning
Begransar den maximala kolvrérelsen.

Justerar mekaniskt kolvens stopposition genom anvandning av lasdelen som &r
monterad pa kolvens guider.

Ventil
Kolvventil.

Oppnar eller stanger lufttrycket till kolven. Stang den for drift eller 6ppna den for
manuell rorelse, t.ex. FOr att justera stoppositionen vid arbete med
slaglangsbegransning. Anvands ocksa for frigora kolvrorelsen vid sensorjustering
upp / ned, av sakerhetsskal, osv.

Sensor for kolvens dvre position
Kolvens 6vre position.

Den korrekta detekteringen av kolvens Ovre position bestammer slutet pa
etiketteringscykeln och aktiverar borjan pa en ny cykel. Ett fel har orsakar ett
allméant fel och stoppar etiketteringscykeln.

Sensor for kolvens nedre/kontaktposition
Kolvens nedre/kontaktposition.

Anvands vid kontaktetikettering, kontakt med produkten aktiverar sensorn eller nar kolven nar slutet
pa slaglanden. Ett fel har orsakar ett allmant fel och stoppar etiketteringscykeln samt returnerar
kolven till dess Ovre position.

Sensorns position kan justeras for att 6ka eller minska kontakttrycket.
Denna sensor fungerar ocksa som ett sékerhetssystem mot oavsiktlig
kolvkontakt med anvandarens hand.

Denna sensor har som syfte att erbjuda en enkel och effektiv atgard
att appliceras pa hojder utan mekaniska justeringar och minimera
oavsiktliga kontaktsituationer med anvandaren.
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Allmanna justeringar

‘TEST’-knappen
Testknapp / Pabdrja utskrift / Applicering.

Test: Enheten ar fabriksinstalld och klar att applicera etiketter. 'Test'-
knappen underlattar att kontrollera férandringar i menyinstallningarna
genom manuell test av utskrift / etikettering. Under denna 'test' kontrolleras
inte inhiberingssignalen / sékerhet.

Hem: Anvands for att paborja cykeln med “applicering/utskrift’. Vid
“applicering/utskrift” och véntelage nere kontrolleras inte sakerheten, varfor
det rekommenderas att installera handsékerhetssensorn for att foérhindra
risken for klamning fororsakad av kolvens rorelse.

Allman luftkontroll
Justerar luftintaget till enheten.

Regulator / stabiliserare av 4-6 bar till enheten, vatten- och féroreningsfilter,
tryckmatare och ventilen for 6ppning/stangning.

Levereras med intagets externa @ 8 mm.

VACUUM instéllningsparameter

e Sma etiketter: VACUUM 1 aktiverar utskriftens start.
e Langa etiketter: VACUUM 0, aktiverar utskriftens slut

e Fina syntetiska material: VACUUM 0, aktiverar utskriftens slut
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Signaler ; _ .
=)
] r< vl
. =
e In/Ut Signaler ~
I
e In/Ut Installning ::
En jumper pa kretskortet stéller in In/Ut for applikatorn till Typ 1 eller Typ 2 INPUT
(for att matcha skrivarens instéllning). Férandringar av jumper JP17: ; T &% H
m®a EwHH
e Stift1-2: Typ 1 =

e Stift 2-3: Typ 2 (standard)

-
>
—

1
P
—
@)
I

APPLY-signal . .
IN-signal till APPLY eller PRINT/APPLY. /P17 SELECTTYPE: (1) 1-2(2) 23

Denna signal styr APPLY eller PRINT/APPLY (anvands nér etiketten inte férandras, forutom
datum/tid eller en rédknare som administreras av skrivaren).

Insignal fran en ‘npn’ fotocell eller en signal vid avsaknad av utspanning. DIN-kontakt med
sékerhetsganga.

PRINT-signal
INPUT-signal till PRINT.

Om signalen ar aktiverad skrivs etiketten ut och den lamnas sedan klar pa etiketteringsdynan for
etikettering, (nar det okant nar produkten kommer att anlanda).

Insignal fran en ‘npn’ fotocell eller en signal vid avsaknad av utspanning. DIN-kontakt med
sékerhetsganga.

INHIBIT-signal
INPUT-signal for INHIBIT av APPLY-cykeln.

Sakerhetssignal for blockerad linje/upptagen, eller “6ppet omrade”-signal. Tillter applicering ja/nej.
Den kan inaktiveras i servicemenyn vid installning av enheten.

Insignal fran en ‘npn’ fotocell eller en signal vid avsaknad av utspanning. DIN-kontakt med
sékerhetsganga.

LJUSINDIKATOR (tillval)
Ljuspollare Grén/Orange/Réd

GRON klar for anvandning
ORANGE i drift
ROD felstatus (allmant: Applikatorfel, Skrivarfel)

DIN-kontakt med séakerhetsgéanga.

Extra In/Ut-signaler (tillval)

0 2 x programmerbara utgangar
o 1 xingéng for 'Aterstéllning'-tryckknapp (for aterstéllining av APLEX-fel)
o0 1 x DIN6-kontakt, for anslutning av dessa signaler
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Parameterinstalining
¢ Anvandarinstallning

For att komma at installningsmenyn, tryck pa installningskontrollsknappen.

Informationer:
| en del menyer visas inte EXIT-alternativet, for utgang da tryck pa kontrollknappen nar inget markeringsfalt visas.
Parametrar aktiveras nar de valjs men sparas endast vid aterkomst till huvudmenyn.

Parameter

Beskrivning

Huvudmeny

Raknare for applicerade etiketter

CONFIGURATION...

Installning

DIAGNOSTICS...

Diagnostik

SERVICE...

Parameter klar

EXIT

Spara och atervand till huvudmenyn

CONFIGURATION...

INPUTS...

INPUT-signaler

TRIGGER...

Triggersignal (*se AUTOPRINT)

EDGE

Triggerkant: 0 A Inkommande produkt — 1 ¥ Utgéende
produkt

DELAY

Fordrojd triggersignal
Detektering av produkt sker pa vald kant
Standard: 0.000s — Steg 100 ms

INHIBIT

Tid nar féljande produktdetekteringar kommer att ignoreras
For att ignorera falska produktdetekteringar pa irreguljara
produkter

Standard: 0.500s — Steg 100 ms

BACK

Tillbaka till INPUTS-menyn

INHIBITION...

Inhiberingssignal
Sakerhetssignal fér blockerad eller upptagen
Nar den &r aktiv ignoreras TRIGGER-signalen

LEVEL

Aktiv niva: 0 Lag — 1 Hog

DELAY ON

Fordrojning foére inhibering av TRIGGER-signal
Standard: 0.000s — Steg 100 ms

DELAY OFF

Fordrojning fore ateraktivering av TRIGGER-signal
Standard: 0.000s — Steg 100 ms

BACK

Tillbaka till INPUTS-menyn

PRINT...

Utskriftssignal

EDGE

Utskriftskant: 0 A Inkommande produkt — 1 ¥ Utgdende
produkt

DELAY

Fordrojd utskriftssignal
Standard: 0.000s — Steg 100 ms

INHIBIT

Tid nar féljande produktdetekteringar kommer att ignoreras
For att ignorera falska produktdetekteringar pa irreguljara
produkter

Standard: 0.500s — Steg 100 ms

BACK

Tillbaka till INPUTS-menyn

BACK

Tillbaka till CONFIGURATION-menyn

OUTPUTS...

OUTPUT-signaler

AIR-JET...

‘Bldsnings’-signal for applicering av etiketten

DELAY

Fordrojning mellan kolv ned och ‘blasnings’-handelse
Standard: 0.000s — Steg 100 ms

INTERVAL

‘Bl&snings’-tid
Standard: 0.500s — Steg 100 ms

BACK

Tillbaka till OUTPUTS-menyn
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AIR-ASSIST... Luftstédssignal under utskrift
Som standard aktiv nar etiketten borjar att skrivas ut
DELAY Fordréjning fran utskriftens borjan
Modifiera beroende pa etikettstorlek eller material
Standard: 0.000s — Steg 100 ms
INTERVAL Luftutgdng timeout
Tid till etikett p& dyna
Standard: 3.000s — Steg 100 ms (100 x 100 mm utskriven vid
100 mm/s)
BACK Tillbaka till OUTPUTS-menyn
VACUUM... Vakuumsignal, haller etikett p4 dyna
DELAY Fordrojning, fran borjan till slut pa utskrift om start (VACUUM
instéllning i STEPS)
Fordrdjer vakuumfunktionen. Standard: 0.000s — Steg 100 ms
BACK Tillbaka till OUTPUTS-menyn

AUX. OUTPUTS

* Erfordrar som tillval In/Ut och
v1.6.3, inkluderar:

- 2 x gangar

- 1 x ingang 'Aterstalining'-

tryckknapp

fast

- 1 x DIN6-kontakt, att [6das

Funktioner:

01 PaborjaUtskriftsAktivitet
02 AvslutaUtskriftsAktivitet
03 PaborjaArmUppAktivitet
04 AvslutaArmUppAKktivitet
05 PaborjaArmNedAktivitet
06 AvslutaArmNedAktivitet
07 SkrivarTimeout

08 SkrivarTimeout

09 ApplikatorFel

10 AterstéllningsTryckknapp

OUTPUTO
ON FUNCTION 00/10
OFF FUNCTION 00/10
DELAY Fordrojning fran aktivering
Standard: 0.000s - Steg 100 ms
TIME Aktiveringstid. O for kontinuerlig.
Standard: 0.000s - Steg 100 ms
INVERT Negativ logik
Standard: 0
OUTPUT1
ON FUNCTION 00/10
OFF FUNCTION 00/10
DELAY Fordrojning fran aktivering
Standard: 0.000s - Steg 100 ms
TIME Aktiveringstid. O for kontinuerlig.
Standard: 0.000s - Steg 100 ms
INVERT Negativ logik
Standard: 0
BACK
BACK Tillbaka till CONFIGURATION-menyn
CYLINDER... (framtida)
HOME SENSOR
LEVEL
BACK
APPLY SENSOR
LEVEL
BACK
PRINTER...
ERROR LEVEL 1
ERROR MODE 0 tillater att APLEX fortsatter Appliceringscykeln néar skrivaren ger
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fel

ACTIVE LEVEL

READY EDGE

BACK

PARAMETERS...

Allm&nna parametrar

PROGRAM

Appliceringslagen:

0 Normal Utskrift/Applicering. Nar TRIGGER mottas

1 Vanta UPPE Applicering/Utskrift. Etikett skrivs ut i férvag,
kolv vantar uppe, kolv applicerar nar TRIGGER mottas

2 Vanta NERE Applicering/Utskrift. Etikett skrivs ut i forvag,
kolv vantar nere, etikett blases nar TRIGGER mottas

Vid installning, Automatisk utgang till PARAMETERS-meny

STEPS...

PRINT LABEL...

PRE-DELAY

Utskrift av etikett efter inledande fordréjning
Standard: 0.000s — Steg 100 ms

POST-DELAY

Fordrojning efter utskriftens slut
For aktivering av etikett pa dyna utan Air-Assist
Standard: 0.000s — Steg 100 ms

TIMEOUT

Maximal cykeltid
Standard: 0.000s — Steg 100 ms

Vanta

0 Inaktiverad — 1 Aktiverad

0 NEJ . Utskrift/Applicering med en signal Program 0 (CN1)
Anvands med Program 1-2 for att undvika luftférluster vid Vantan
pa etikett pa etiketteringsdyna

1 Vanta. Utskrift pa signal (CN2) och Applicering pa signal (CN1).
Utskrift vid behov

VACUUM

0 Inaktiverad — 1 Aktiverad

0 INGET vakuum under utskrift. Battre for stora etiketter pa tunna
material (PP/PE)

1 Vakuum PA vid utskrift. Battre for sma etiketter

BACK

Tillbaka till STEPS-meny

ARMUP...

PRE-DELAY

Kolv UPP inledande fordrojning
Standard: 0.000s — Steg 100 ms

POST-DELAY

Fordrojer kolven att ga UPP
For undvikande av studsar
Standard: 0.000s — Steg 100 ms

TIMEOUT

Maximal cykeltid
Standard: 0.000s — Steg 100 ms

BACK

Tillbaka till STEPS-meny

ARMDOWN...

PRE-DELAY

Kolv DOWN inledande fordrojning
Fordrojer kolv DOWN
Standard: 0.000s — Steg 100 ms

POST-DELAY

Fordrojer kolv att gh DOWN

For undvikande av falska starter. Arbete vid 90° installning min:
0.200

Standard: 0.000s — Steg 100 ms

BACK

Tillbaka till STEPS-meny

APPLYBYCONTACT...

Endast fér Program 0-1

TIMEOUT

Maximum cykeltid vid applicering genom kontakt
Standard: 3.000s — Steg 0.100ms

BACK

Tillbaka till STEPS-meny

APPLYBYTRIGGER...

For Program 2, Vantan nere
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PRE-DELAY Inledande fordrdjning

Standard: 0.000s — Steg 100 ms
POST-DELAY | Slutlig fordrojning

Standard: 0.000s — Steg 100 ms

CONTACT For detektering av kontakt: 0 NEJ — 1 JA
BACK Tillbaka till STEPS-meny
BACK Tillbaka till PARAMETERS-meny

Observera: i denna meny slutar sista raden med (*); EXIT-
alternativ visas ej, du kan EXIT ndr markeringsfaltet inte ar synligt

BACK Tillbaka till CONFIGURATION-menyn
BACK Tillbaka till MENU
DIAGNOSTICS...
AUTO-TEST...
ACTIVE Autotest aktivering: O Inaktiverad — 1 Aktiverad
INTERVAL Intervall mellan utskriftscykler
Standard: 0.000s — Steg 100 ms
BACK Tillbaka till DIAGNOSTICS-meny
I/O STATE... Tillval med EXTERNAL 1/O
BACK Tillbaka till MENU
SERVICE... Parameter klar
RESET DEFAULTS 0 Inaktiverad — 1 Aktiverad

For aterstallning av parametrar vélj 1, ga tillbaka MAIN MENU for
att spara, sedan stang OFF applikatorn. SI& ON spanning och
aterstallining utfors

BACK

AUTOPRINT

W IV AT BT WY u\mllﬁ

R . : o — JP17T  SELECTTYPE: (1) 1-2(2)
Det ar mojligt att pabdrja utskrift och appliceringscykel genom anvandning JP18  AUTOPRINT (Si) 12/ 1“03 2.3

av utskriftskommando Denna funktion aktiveras genom att placera en |y4 PUO4B Sl IN/ +24V
jumper pa JP18 i IN/UT-kretskortet pa stift 1-2. G S 2
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INSTALLATIONSPROCEDUR FOR TILLVAL

Foljande tillvalskit ar tillgangliga for denna applikator.

o APLEX4-SC: Stodstolpe
APLEX4-LI: Ljusindikator
APLEX4-HD: Handdetektor

STODSTOLPE (APLEX4-SC)
Stddstolpen har tre sektioner: bas, stolpe och axel..

1. Fast stolpen i basaxlarna med de atta insexskruvarna.

2. Forflytta axelstddet till dnskad hojd.
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3. For in axeln i stolpesstodet och dra at insexskruvarna.

Informationer:

PA basens Ovre axel finns tva muttrar som anvands for att montera lufttrycksregulatorn nar
skrivaren opereras i en roterad position.

Pa toppen av stolpen finns tva hal for montering av tillvalet ljusindikator (APLEX4-LI).
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LJUSINDIKATOR (APLEX4-LI)
Ljusindikator kan monteras i tva positioner:

1. P& APLEX4s sidoram
2. Patillvalet Stodstolpe

e Lossa de tva insexskruvarna pa APLEX4s sidoram.

e Anvand skruvarna for att fasta indikatorn pa énskad plats.
e Anslut ljusindikatorns kablage till APLEX4 sasom visas

25



Bruksanvisning

HANDDETEKTOR (APLEX4-HD)
For montering av handdetektor.
1. Avlagsna locket (1)

b

2

2. Avlagsna stodet ‘Air Assist’ (2) genom att lossa skruvarna
(2a-b)

3. Koppla loss luftslangen (1a) fran ‘Air Assist’ (1)

4. Kontrollera innehall i kit (2).
Sensor + kabel (2a),
skruvar (2b)
sjalvhaftande spegel (2c)

5. Montera Handdetektorn (2a) med skruvarna (2b) pa
‘Air Assist’ (1) i det hdgra hornet. Atermontera ‘Air Assist’ (1)
pa APLEX4s bas med bottenskruvar (1a-1b)

6. Fast den sjalvhaftande spegeln (2c) dver kolvens
stodplat och justera den till platens form
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7. Anslut ‘Air Assist’ (1) luftslang (1a) och passera
kontakt/kablage (2ac) genom halet

8. Anslut kablaget pa anslutningskretskortet (JP7)

9. Satt pa locket
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Allman Information

Matt 690 x 355 x 625 mm

Vikt 21,5 kg

Etikettbredd 25—-120 mm

Etiketthojd 25 — 250 mm (Standard etiketteringsdyna 100 x 100 mm — 100 x 150 mm)

Maximal kolvslaglangd

400 mm

Anvandbar kolvslaglangd

235 mm

Lufttryck

4 - 6 bar, justerbart inlopp

Etikettlagen

Etikettering med eller utan kontakt (bl&sning)
Produkt i rorelse eller stillastaende
Applicering med kontakt for produkter med varierande hdojd.

Etikettering med blasning (utan kontakt) astadkoms genom justering av
positionen for kolvguidernas armplatar.

Monteringspositioner

Ovansida 0°
Sidoetikettering 180°, med enhet roterad 90° vanster eller 90° uppat.
Undersida 270°

Montera utrustningen i erforderlig position i forhallande till produkten.
Fastanordning fran fabrik @ 50 mm for arbete i 0-180-270°, for 90° ovansida till
enheten.

Maximalt luftflode

Forbrukning / hel cykel
(utskrift + ned + blasning

+upp)

Produktion For en 100 x 100 mm etikett som skrivs ut med 6”"/s. Maximalt 30 etiketter/min
Etiketteringsdyna 100 x 100 mm /100 x 150 mm
For justering av dynan till erforderlig etikettstorlek maste teflonlocket
avlagsnas frdn basen och mallen som &r utformad for att matcha
etikettstorleken.
Observera: valj minsta etikettstorlek. Minimal etikettstorlek 20 x 20 mm.
Lufttryck Mellan 4 och 6 bar

Maximalt flode 260 I/min

0,3 1. Villkor: 25 appliceringar/min, 100 x 100 etikett, 20 % fuktighet, 25 °C och
fabriksinstéllningar

Om kolven ar uppe eller nere vantan for blasning av konsumtion motsvarande
minimalt flode av 20 I/min kommer att l&ggas till den kompletta cykeln

Driftstemperaturintervall

5°C .. 40°C

Ljudtrycksniva

Lpa < 70 dB(A)
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Kasutusjuhend

CE vastavus (ainult EL-i ri
Kaesolev toode vastab EMU
paranduste nduetele.

kide jaoks)
direktiivi, ROHS-i direktiivi ja masinadirektiivi ning nende

CE margi eest vastutab tootja: Media Gest Software Logistic S.I., Pasatje de L Oest, 6c¢,
08329 Teia (Barcelona), Hispaania.

Seerianumbri sildi naidis

APLEX4

SERIAL No: 3x000000

3x000000 2017

Media Gest Software Logistic, S.L.
Direccion: Pasatje De L'Oes, 6¢
08329 Teia (Barcelona)

LABEL APPLICATOR  APLEX4

100-240V~ , 50-60Hz, x.xA C €

B

Jargnev teave on méeldud ainult EL-i liikmesriikide klientidele.

Toodete kérvaldamine
(EL-i direktiivi 2012/19/EU pohjal

Direktiiv elektri- ja elektroonikaseadmetest tekkinud jaatmete (elektroonikaromude) kohta — WEEE)

Selle siimboli kasutam
vaid see tuleb viia eral
Need eraldatakse elek

ine naitab, et seda toodet ei tohi kérvaldada koos sorteerimata olmejaatmetega,
di kogumispunkti. Integreeritud patareid ja akud vdib kérvaldada koos tootega.
trooniliste jaatmete sorteerimiskeskustes.

Must riba naitab, et toode lasti turule parast 13. augustit 2005.

Tagades kaesoleva toote korrektse koérvaldamise, aitate hoida &ra negatiivseid méjusid keskkonnale ja
inimtervisele, mida vdiks pdhjustada kdesoleva toote vale jaatmekaitlus.

Lisateavet toote miilijale tagastamise ja ringlussevétu kohta kisige tarnijalt, kellelt toote ostsite.




Kasutusjuhend

Ohutusalase teabe kokkuvote

Isikukaitse on seadme kasitsemisel ja hooldamisel darmiselt oluline. Kéesolev juhend sisaldab ohutu
kasitsemise jaoks vajalikke hoiatusi ja ettevaatusabindusid. Enne seadme kasitsemist voi hooldamist tuleks
koik kdesolevas juhendis toodud hoiatused ja ettevaatusabindud Iabi lugeda ning neist aru saada.

Arge Uritage seadet ise remontida ega muuta. Kui ilmneb rike, mida ei saa kdesolevas juhendis kirjeldatud
protseduuride abil kdrvaldada, lilitage toide valja, eraldage seade vooluvérgust ning votke abi saamiseks
Uhendust toote mutnud tarnijaga.

Sumbolite tahendused

See siimbol tahistab hoiatusi (sh ettevaatusabindusid).
Hoiatuse konkreetne sisu on joonistatud simboli sisse.
(Vasakul kujutatud stiimbol tahistab Gldist hoiatust.)

See sumbol tahistab keelatud tegevusi (keelatud esemeid).
Keelu konkreetne sisu on joonistatud simboli sisse voi selle lahedusse.
(Vasakul kujutatud siimbol tahistab osandamise keeldu.)

See simbol tahistab tegevusi, mis tuleb teostada.
Konkreetsed juhised on joonistatud siimboli [1 sisse voi selle lahedusse.
(Vasakul kujutatud stimbol tahistab toitejuhtme eraldamist vooluvérgust.)
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HOIATUS!

See tahistab surma voi raske kehavigastuse ohtu, kui

masinat kasutatakse valesti ja kdesolevat hoiatust eirates.

Any other than the
specified AC voltage
is prohibited.
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Arge kasutage muud
toitepinget kui andmesildil
toodud toitepinget, sest vale
toitepinge vdib pdhjustada
tulekahju voi elektriloogi.

® Prohibited
\

Arge lihendage ega eraldage
toitejuhet margade katega,
sest see voib pbhjustada
elektril6ogi.

® Prohibited

Kui masin jagab sama
pistikupesa mis tahes muude
suure vdimsustarbega
elektriseadmetega, kdigub
pinge oluliselt iga kord, kui
need seadmed to6tavad.
Uhendage masin kindlasti
eraldi pistikupessa, sest
pingekdikumine voib
pdhjustada tulekahju voi
elektril6ogi.

Arge asetage masina peale
metallist esemeid ega veega
taidetud anumaid (nt vaasid,
lillepotid, kruusid jms). Kui
metallist esemed vdi vedelik
satub masina sisemusse, voib
see pohjustada tulekahju voi
elektriloogi.
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Arge sisestage ega pillake
metallist, kergestisittivaid
esemeid ega mis tahes
voorkehi labi
ventilatsiooniavade masina
sisse, sest see voib
pdhjustada tulekahju voi
elektril66gi.

® Prohibited
8- L
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Arge kriimustage, kahjustage
ega muutke toitejuhtmeid.
Samuti arge asetage neile
raskeid esemeid ega tirige
ega liigselt painutage
juhtmeid, sest see vdib
pdhjustada tulekahju vai
elektril6ogi.
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Disconnect
the plug.

<

Kui masin pillatakse maha voi
selle korpus saab kahjustada,
llitage toiteldliti valja ja
eraldage seejarel toitejuhe
pistikupesast ning votke
Uihendust toote muiinud
tarnijaga, et edasise osas néu
kisida.

Sellises seisundis masina
kasutamise jatkamine voib
pdhjustada tulekahju voi
elektriléogi.

Disconnect
the plug.

Rikkega masinate (nt juhul, kui
masinast eraldub suitsu voi
kummalist I6hna) kasutamise
jatkamine voib pdhjustada
tulekahju voi elektrildogi. Sellisel
juhul tuleb viivitamatult toiteluliti
vdlja lulitada ja toitejuhe
vooluvérgust eraldada. Seejarel
votke Uhendust toote mulinud
tarnijaga, et edasise osas néu
kisida.

Kui voorkehad (metallitiikid,
vesi, vedelikud) paaseb masina
sisemusse, lulitage toiteldliti
vélja ja eraldage seejarel
toitejuhe pistikupesast ning
votke Uhendust toote mulinud
tarnijaga, et edasise osas néu
kisida. Sellises seisundis
masina kasutamise jatkamine
voib pdhjustada tulekahju voi
elektriloogi.
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the plug.

Toitejuhtmete vooluvdrgust
eraldamisel hoidke ja
tdmmake kindlasti pistikust,
mitte juhtmest. Juhtme
sikutamine vdib selle sooni
vOi isoleerkatet kahjustada
ning pdhjustada tulekahju voi
elektrildogi.

Connect a
grounding wire.

&
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Veenduge, et seade on
sobivalt maandatud ja
ligvoolu eest kaitstud.
Samuti peavad olema
maandatud ka kéik
pikendusjuhtmed.
Maanduseta seadmed
vbivad pdhjustada
tulekahjuvoi elektril6ogi.

No
disassembling.

Arge Uritage ise masinat
remontida ja muuta ega selle
katteid eemaldada. Masina
sisemuses olev kdrgepinge,
kuumad osad vdi teravad
servad vdivad teid vigastada.

Prohibited

2,

Arge kasutage masina
puhastamisel kergestisuttivat
gaasi sisaldavat pihustatavat
puhastusvahendit, sest see
voib pdhjustada tulekahju.

Arge asetage kunagi oma katt
pneumosilindri kolvi ette. Kui
asetate oma kae
pneumosilindri kolvi ette
hetkel, kui see liigub parast
etiketi paigaldamist Ules, voite
saada vigastada.

Illustratsiooni ingliskeelse osa tolge eesti keelde

Ingliskeelne tekst

Eestikeelne vaste

Any other than the specified AC voltage is

prohibited

Mis tahes muu kui nimipinge on keelatud

Prohibited

Keelatud

Disconnect the plug

Eraldage pistik

Connect a grounding wire

Uhendage maandusjuht

No disassembling

Osandamine keelatud
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é See tahistab, et korraga eksisteerib nii kehavigastuste kui ka vara
ETTEVAATUST kahjustamise oht, kui masinat kasitsetakse valesti ja seda juhist eirates.

Ettevaatusabinoud
Jargmised ettevaatusabindud aitavad tagada, et see masin t66tab korrektselt.

* Uritage véltida paigalduskonhti, kus on jargmised ebasoodsad tingimused.
* Té6temperatuur pole lubatud piirides * Otsene paikesevalgus * Kdrge 6huniiskus
* Jagatud pistikupesa * Liigne vibratsioon * Tolm/gaas

* Korpust tuleks puhastada ainult kuiva lapiga vdi pehmetoimelise pesuaine lahusega niisutatud lapiga.
Korpuse plastist osi EI TOHI KUNAGI PUHASTADA LAKIBENSIINI EGA MIS TAHES MUU LAHUSTIGA.

* ARGE HOIDKE etiketipaberit ega -rulle kohtades, kus need véivad puutuda kokku otsese paikesevalguse, kdrge
temperatuuri, kdrge dhuniiskuse, tolmu véi gaasidega.

* Uritage véltida seadme (ihendamist samasse vooluvdrku, kuhu on iihendatud kdrgepingeseadmed véi suure
tdendosusega hairinguid pohjustavad seadmed.

* Eraldage masin vooluvdrgust enne selle sisemuse kallal td6tamist véi selle puhastamist.

* Kaitske tookeskkonda staatilise elektri eest.

* Arge asetage masina peale raskeid esemeid, sest need voivad tasakaalust vélja minna ja maha kukkuda ning vigastusi
pohjustada.

* Arge blokeerige masina ventilatsiooniavasid, sest sel juhul kuumeneb masin (le ja v8ib pdhjustada tulekahju.

* Arge toetuge masina peale. See vdib teie peale kukkuda ja vigastusi pdhjustada.

* Kui masinat pikemalt ei kasutata, eraldage see vooluvorgust.

* Paigaldage masin stabiilsele ja tasasele pinnale.

Hooldust puudutav teave

e Kasutage meie hooldusteenuseid.
Parast masina soetamist votke Uhendust selle milnud tarnijaga ja laske tarnija hooldustehnikul masina sisemust
kord aastas puhastada. Vastasel juhul koguneb masina sisemusse tolm ja see vdib pdhjustada tulekahju voi rikke.
Puhastamine on eriti tdhus enne kdrge dhuniiskusega vihmase aastaaja algust.

e Meie hooldustehnikud teevad ka ennetavaid kontrolle jt tdid, mis on vajalikud masina kvaliteedi ja jdudluse
hoidmiseks. Niimoodi saab valtida dnnetusi enne nende juhtumist.
Lisateavet kiisige toote miiinud tarnijalt.

e Putukamurkide jt kemikaalide kasutamine
Arge laske masinal puutuda kokku putukamiirkide ega lenduvate lahustitega. Need kahjustavad korpust jt osi ning
pdhjustavad varvi mahakoorumist.

o Probleemide valtimiseks ja seadme joonduse hoidmiseks transportige seadet alati originaalpakendist.

e Kasutage ainult komplektis olevat toitekaablit. Kui peate soetama uue, valige samade tehniliste naitajatega kaabel
kui esialgne.

Remontimine
e Seade ei sisalda kasutaja remonditavaid osi.
o Mis tahes ja kdiki remondit6id peaksid tegema ainult volitatud hooldustehnikud.




Kasutusjuhend

TOOTE ULEVAADE
APLEX4 reaalajas toimiv etikettide printimise ja paigaldamise suisteem

Originaaljuhendi télge

APLEX4 on lisamoodul TOSHIBA B- EX4-T1/T2/D2 seeriale, mis voimaldab poolautomaatset etikettide
printimist ja paigaldamist. Siisteemi on lihtne lles seada ning tegemist on madalate kuludega téokindla
lahendusega.

Kasutus
Kasutamisvdimalused

* Margistatav pakend voib liinil liikuda vdi olla peatunud.
» Etiketi saab paigaldada kokkupuutega vdi ilma (puhumisega).
» Etiketi paigaldamine pealmisele, alumisele vdi mis tahes kiljele.

Peamised osad

Ulemine andur

Valgusfoor (lisavarustus)

O/
j Juhtkett
N
_ Pneumo-
N silinder
Kinni |
Surveregulaator Innitusplaat
EX4 alus
Surudhu- 5 o
sisend S
Surveandur
09.0
Uhendus- / o
pesad
Etiketi-
J padi
Pneumo-
regulaatorid

Konfigureerimise

Testimis- _ juhtnupp
nupp Vedelkristall-

ekraan



Kasutusjuhend

Omadused

Lihtne Ules seada: etiketiaplikaator on tehasest tulles
kasutusvalmis. Peate ainult pneumosilindri digesse
asendisse seadma, B-EX4 paigaldama, toitekaabli (220 V,
50 Hz) vooluvorku Uhendama ja susteemi
surudhukompressoriga Uhendama (suruéhukompressor
pole komplektis; vooliku valis@ 8 mm, surve 4...8 bar).

Seadet saab kasutada erinevates reziimides: printimine ja
paigaldamine, paigaldamine ja prinditud etikett ootel tleval,
paigaldamine ja prinditud etikett ootel all (viimased kaks
valikut on loodud kahe prinditsikli vahelise aja
vahendamiseks).

Etiketi printimise ja paigaldamise aktiveerimiseks on vajalik
ainult Uks valine fotoandur vdi programmeeritav kontroller
(PLC). Seade toetab eraldi etiketi printimise ja paigaldamise
signaali ning kaitsesignaali, mis hoiab ara printimise, kui
liinil on probleeme. Koik signaalid vdivad tulla NPN-
valjundiga fotoandurist voi PLC-st.

Olemas on ka teine kaitsesignaal, mida saab kasutada seadme peatamiseks kui avatud/suletud korpuse
signaali. (Selle saab inaktiveerida, et vdimaldada kulutarvikute vahetamist vdi seadme hooldamist.)
Samuti on olemas vdimalus tuvastada operaatori katt seadme likumisalas. Selle anduri olemasolul on
takistatud pneumosilindri kolvi allalikumine, mis voiks kasutaja katt vigastada.

Pneumosilindri kolvikaik on 400 mm dles/alla. Pneumosilindril on surveandur, mis véimaldab paigaldada
etikette erinevate kdrgustega pakenditele ilma, et seadet oleks vaja mis tahes muul viisil kohandada.
Max kasutatav kdrgus: 250 mm (printeri alusest).

Ekraan ja juhtpaneel vbimaldavad navigeerida hooldusmeniis ja konfigureerida seadme
pbdhiparameetreid. Kasutajaparameetreid saab muuta samal ajal, kui seade t66tab ilma pooleliolevaid
prinditoid tihistamata.

Pneumosilindri kolb saab liikuda koigi paigutuste korral (Ules/alla, alla/lles, vasakule/paremale,
paremale/vasakule voi mis tahes kalde korral) ilma, et seda oleks vaja mis tahes muul viisil kohandada.
Etiketipadja raskus ei mdjuta seadme joudlust. Laagrid minimeerivad pneumosilindri kulumist ja
hooldusvajadust.

Etiketipadja koost on lihtne ja kinnitatud pneumosilindri kolvi kilge kolme kruviga. Etiketipatju on
saadaval kahes m66dus: 100 x 100 mm ja 100 x 150 mm. Paigaldamisel tuleb etiketipatja kohandada, et
see vastaks paigaldatava etiketi suurusele.

Komplektis on mikrofiltriga surudhusisend, mis hoiab dra mustuse sattumise aplikaatori surudhuahelasse
ja surveregulaatoritesse, et tagada Uhtlase survetaseme hoidmine ja téokindel etiketipaigaldus.

Pneumosilindri kolvi Gles-/allalikumise kiirus on reguleeritav, et saavutada tootmisliinile kdige paremini
sobiv kiiruse ja surve kombinatsioon.

Selleks, et seadme saaks kinnitada kliendi olemasoleva slsteemi kilge, on sellel 50 mm @
kinnitusklamber.
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Lisavarustus
e Valgusfoor: roheline (valmis), punane (térge), oranz (t606s).

o Valine kae tuvastamise andur (fotoandur) tdiendavaks kaitseks kasitsi teostatavate toimingute ajal (nt
kulutarvikute vahetamine). Etiketi valjastusava ja etiketipadja alla paigutatuna tuvastab see kogemata
sinna sattunud kae.

o Tugijalg: etiketiaplikaatori paigaldamiseks erinevatele kdrgustele ja erineva paigutusega, et paigaldada
etikette pakendi pealmisele kiljele voi kilgedele.

Komplekti sisu

+ 1 etietiapliaator KU moni argmistest osadest puudub,

e 1 fotoandur koos toega : votke Uhendust seadme miinud
tarnija klienditoe osakonnaga.

e 1 surudhu surveregulaator

o 1 etiketipadi (kohandamiseks)

1 Asend tarnepakendis (pneumosilinder alla péératud)
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PAIGALDAMISPROTSEDUUR
Lahtipakkimine

Seadme pneumosilinder on tarnides alla pddratud. Parast lahtipakkimist podrake see tdbGasendisse ja
kinnitage jargmised osad.

- Surudhu surveregulaator
- Etiketipadi
- Fotoandur (kaabli, konnektori ja toega)

Pneumosilinder on transportimiseks fikseeritud kaablivitsaga (br). Mutrid (1t) ja (2t) tuleb eemaldada enne,
kui pneumosilindri saab kinnitada kiilgmise juhtplaadi avade (1r) ja (2r) kilge. (Mutrite jaoks on vajalik 5 mm
kuuskantvéti.)

Joondage pneumosilindri osa (1) kinnitusplaadi osaga (2) ning kasutage kruve, et fikseerida pneumaosilinder
kinnitusplaadi kiilge (kruvi (1t) avasse (1r) ning kruvi (2t) avasse (2r)).
1
F L
"-;.‘ »
)

Maérkus: paigaldamine néuab kuuskantvétmete tdiskomplekti.

Muu
- Paigaldage surveregulaator (2)

- Unhendage regulaator surudhuvoolikuga (3).
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- Eemaldage kaablivits (br) pneumosilindri kiljest.
- Kohandage etiketipadi ja paigaldage see.

- Uhendage juhtelemendid: fotoandur, valgusfoor (*) jms.

Markus: perimeetri kaitsesignaali konnektor (4) on standardvarustuses.

(*) lisavarustus
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Etiketipadja kohandamine
Etiketipadi 105 x 105 mm
Etikett 80 x 70 mm (naide)

Osad

(1) Pealisplaat (alumiinium)

(2) Alusplaat (teflon) koos plastist etiketimalliga
(3) Terasest kruvid (M3x6 x8U)

(4) 2 mm kuuskantvéti

(5) Vaibanuga (ei kuulu komplekti)

Ettevalmistus B-EX4-T1 puhul

Votke etikett (nt 80 70 mm). Voltige see pooleks ja markige selle keskkoht. Asetage etikett plastist
etiketimallile, Ghitades selle keskkoha T1 tahisega ja etiketi Glemise serva etiketipadja servaga.

Ettevalmistus EX4-T2 puhul

Votke etikett (nt 80 70 mm). Asetage etikett plastist etiketimallile, Uhitades etiketi ja etiketipadja Ulemise
vasaku nurga.

Léigake modda etiketi valisserva ja olge ettevaatlik, et mitte paljastada Uhtki dhuava. Seejarel eemaldage
see koos digesse mootu I6igatud plastist etiketimalliga.

Markus: kui etiketi mdni serv on lahedal dhuavade reale véi veerule, kohandage I6ikejoont, et Ukski ava ei
jaaks katmata.

Kinnitage pealisplaat kruvidega alusplaadi kilge ja paigaldage see pneumosilindri kolvi kilge.

Mérkus: kasutage Air Assisti keskmist vbi kiilgmist 6huava; avage 6huava, mis on kbige ldhemal etiketi
keskkohale.

Markus: kui kasutate pehmeid etikette (PP/PE) suurusega ule 50 x 50 mm, vdib alternatiivsete vertikaalsete
joonte eemaldamine joudlust parandada.
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Printeri B-EX4 ettevalmistus

Tegutsege printeri ettevalmistamisel jargmiselt.

Paigaldage taustapaberi eemaldamise moodul ilma taustapaberi eemaldamise anduriteta.
Paigaldage sisend-/valjundliides.

Eemaldage neli jalga.

Protseduur printeri paigaldamiseks APLEX4 kulge

Kui printerit kasutatakse p6dratud asendis, tuleb kasutada T-kujulist lukustustuge.

Fikseerige printer komplektis olevate kruvide (3 mm kuuskantvéti), seibide ja mutrite abil APLEX4 kiilge,
kasutades printeri jalaauke.

T-kujuline detail toetab printerit aluse peal. See tuleks paigutada printeri alusele
ja Uhitada kinnitusmutritega.

Sisestage kruvid printeri alt (vt illustratsiooni) ning mutrid peavad olema
printeris.

Fikseerige printeri lukustustugi.

12
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APLEX-i kinnitusplaadi ettevalmistamine kinnitustoru kiilge paigaldamiseks

Etiketiaplikaatori saab kinnitada kinnitustoru kulge printeri suhtes paralleelselt vai risti.

\

Kinnitustoru paralleelne Kinnitustoru risti

Printerit saab Umber selle kinnitustoru pdodrata, et paigaldada etikette erinevatest suundadest.

Markus: surudhu surveregulaator peab olema alati pistises asendis (isegi juhul, kui printer on kiilili
pooratud).

Lisavarustusse kuuluva tugijala APLEX4-SC kasutamisel saab surveregulaatori komplektis olevate poltidega
tugijala aluse kiilge kinnitada.

13
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Uhenduspesad

Toide

Vahelduvvoolusisend (220 V; 50 Hz) koos toitellitiga.

Kasutada tuleks 6 A nimivooluga ja 30 mA tundlikkusega

kaitselulitit.

Printer
APLEX-ist printerisse.

Printeri sisend-/valjundliidese juhtimiseks.

Surudhusisend

Surubhusisend surveregulaatorist.

14

CNL1: printimise ja paigaldamise signaal
ainult paigaldamine
keelusignaal

CN2: ainult printimise signaal
perimeetri kaitsesignaal

CNa3: valgusfoori (lisavarustus) jaoks

CN4: programmeeritav sisend-/véljundliides
(lisavarustus)
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Mehaaniline reguleerimine

o Etiketiaplikaatori/etiketipadja kohandamine

Seade on tehases reguleeritud 100 x 100 mm (100 x 150 mm) etiketipadja
suurusele. Saate kohandada etiketipatja (pneumosilindri kolbi)
Ules/alla/vasakule/paremale, nagu néuab etiketi suurus.

Etiketipadi peaks olema joondatud etiketi valjastusega (ligikaudu) ja 1...2 mm
madalamal printeri véljastusava servast.

Etiketiga seotud peamine maarang on Air Assist — 6huava, mis tagab, et etikett jaab valjastamise jarel
etiketipadja kulge.

OLULINE! AIR ASSIST peab olema etiketi keskel, vajadusel I6dvendage illustratsioonil ndidatud
kruvid, et asendit kohandada.

R4

1

¢ Suruodhu reguleerimine

Seadmel on neli surudhuregulaatorit. Neid saab reguleerida tksteisest séltumatult,
et jaotada valise regulaatori poolt seatud 4...6 bar surve sobivalt.

Regulaatoritele saab juurdepaéasu juhtploki tlaosa kaudu.

1. Pneumosilindri kolb iiles
Maarab pneumosilindri kolvi Ulesliikumise Kiiruse.

S,
Pneumosilindri kolvi kiirus on tehases reguleeritud. Teatud juhtudel voib < ol
aga olla vajalik kolvi kiirem téusmine (nt juhul, kui margistatav pakend on
ebatavalise kujuga, et valtida kokkupuudet etiketipadjaga, véi juhul, kui pakendid
st

liiguvad liinil Kiiresti, et valtida etiketi kortsumist parast selle paigaldami
kokkupuutega).

2. Pneumosilindri kolb alla

Maarab pneumosilindri kolvi allaliikumise kiiruse.
Aeglustamine pehmendab etiketipadja kokkupuudet pakendiga.

3. Air Assist

Véimaldab reguleerida dhusurvet, millega hoitakse etiketti printimise ajal etiketipadja vastas.
Seda tuleb kohandada olenevalt etiketi materjalist/suurusest.

4. Vaakum/puhumine

Véimaldab reguleerida survet, millega hoitakse etiketti etiketipadjal.

Tavaliselt aktiveeritakse parast etiketi printimise taielikku I6petamist ja Air Assisti 16ppu; vahel
(vaikeste etikettide puhul) peab toimima samaaegselt. Samuti véimaldab reguleerida survet, millega
etikett paigaldamise ajal pakendile puhutakse.

Seda tuleb kohandada olenevalt etiketi materjalist/suurusest.
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=  Pneumosilindri kolvi andurite reguleerimine

Kaigupiirik
Piirab pneumosilindri max kolvikaiku.

Véimaldab reguleerida mehaaniliselt pneumosilindri kolvi kaigupiiri, kasutades
kolvijuhikutele kinnitatud lukustusdetaili.

Klapp
Pneumosilindri klapp.

Avab ja sulgeb pneumosilindri surudhuvarustuse. T60 ajal suletud; avage kasitsi
ligutamiseks (nt kaigupiiriku reguleerimiseks). Seda kasutatakse ka
pneumosilindri  kolvi vabastamiseks (lemise/alumise I6ppasendi andurite
kohandamiseks jms otstarbel.

Pneumosilindri kolvi lilemise I6ppasendi andur
Pneumosilindri kolvi tlemine [6ppasend.

Pneumosilindri  kolvi korrektne tuvastamine llemises |dppasendis maarab
margistamistsikli I6pu ja lubab uue tsikli alustamise. Rike pohjustab Uldise torke ja
peatab margistamistsikli.

Pneumosilindri kolvi alumise I6ppasendi / kokkupuutega paigaldamise andur
Alumise I6ppasendi / kokkupuute andur.

Kasutatakse etikettide kokkupuutega paigaldamisel. Kokkupuude pakendiga (vb6i alumisse
I6ppasendisse jdudmine) aktiveerib anduri. Rike pdhjustab reeglina Uldise torke ja peatab
margistamistsukli (pneumosilindri kolb naaseb tlemisse asendisse).

Selle anduri paigutust saab kokkupuute surve suurendamiseks voi
vahendamiseks reguleerida. See andur toimib ka kaitsesisteemina, et
hoida ara pneumosilindri kolvi juhuslik kokkupuude kasutaja kaega.

Andur on mdeldud pakkuma lihtsat ja tdhusat viisi erinevate
koérgustega pakendite margistamiseks ilma, et seadet oleks vaja
mehaaniliselt reguleerida, ning minimeerima juhuslikku kokkupuudet
kasutajaga.
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e Uldine reguleerimine
e Testimisnupp

Testimisnupp / printimise alustamine / etiketi paigaldamine.

Test: seade on tehases konfigureeritud ja valmis etikette paigaldama; X
testimisnupp vobimaldab kiiret menllsatete kontrollimist tehes etiketi o
printimise/paigaldamise teste. Testi ajal keelu-/kaitsesignaali ei jalgita.

Peamenlis: kasutatakse printimise ja paigaldamise tsukli kaivitamiseks. All ('
ootamisega paigaldamise ja printimise reziimis, kus kaitsesignaali ei jalgita,
on soovitatav paigaldada ka&etuvastuse kaitseandur, et valtida
pneumosilindri kolvi liikumisest pdhjustatud mis tahes ohte.

e Uldine suruéhuregulaator
Reguleerib seadme surudhusurvet.

Regulaator tagab seadme sisendisse 4...6 bar surudhu, filtreerib selle veest ja
mustusest, mdddab survet ning avab/sulgeb surudhuklappi.

Komplektis on 8 mm valisd sisend.

e Konfigureerimisparameeter VACUUM
o Vaiksed etiketid: VACUUM 1 aktiveerige printimise alguses.
o Pikk etikett: VACUUM 0 aktiveerige printimise 16pus.

e Peenekiulised siinteetilised materjalid: VACUUM 0 aktiveerige printimise I16pus.
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Signaalid ; _ .
0
| r< i
: - : . =
¢ Sisend-/valjundsignaalid ~
I
¢ Sisendi/vdljundmooduli konfiguratsioon ::
Trikkplaadil (PCB) oleva sillusega saab maarata etiketiaplikaatori sisend- INPUT
/véljundmooduli reziimiks 1. v&i 2. tilibi (olenevalt printerist). Tostke sillust £ o &b
JP17. {3 Mm% 233

e Kontaktid 1 ja 2: tGlp 1

«  Kontaktid 2 ja 3: tiiiip 2 T X1 - RIGH

Paigaldamissignaal APPLY |JF"1'.|"

SISENDSIGNAAL etiketi PAIGALDAMISEKS vOi
PRINTIMISEKS JA PAIGALDAMISEKS.

Signaal aktiveerib PAIGALDAMISE v6i PRINTIMISE JA PAIGALDAMISE (kasutatakse juhul, kui
etikett ei muutu; v.a kuupaev/kellaaeg voi printeri hallatud loendur).

SELECT TYPE: (1) 12 (2) 23

Sisendiks on NPN-valjundiga fotoandur vdi pingesignaal. DIN-konnektor koos kinnitusmutriga.

lllustratsiooni ingliskeelse osa tblge eesti keelde

Ingliskeelne algtekst Eestikeelne tblge

SELECT TYPE VALIGE TUUP

Printimissignaal PRINT
PRINTIMISE algatamise SISENDSIGNAAL.

Kui see on lubatud, prindib ststeem etiketi ja jatab valmis etiketi etiketipadjale, et selle saaks
pakendile paigaldada (kui pole kindel, millal pakend etiketiaplikaatorini jduab).

Sisendiks on NPN-valjundiga fotoandur vdi pingesignaal. DIN-konnektor koos kinnitusmutriga.

Keelusignaal INHIBIT
SISENDSIGNAAL PAIGALDAMISE tsiikli KEELAMISEKS.

Blokeeritud liini kaitsesignaal v6i avatud ala signaal. Paigaldamine lubatud: jah/ei. Selle saab
seadme haalestamisel hooldusmenlist SERVICE inaktiveerida.

Sisendiks on NPN-véljundiga fotoandur véi pingesignaal. DIN-konnektor koos kinnitusmutriga.

VALGUSFOOR (lisavarustus)

Rohelise, oranzi ja punase tulega valgusfoor

ROHELINE t06ks valmis
ORANZ t06s
PUNANE térge (Uldine aplikaatori voi printeri tdrge)

DIN-konnektor koos kinnitusmutriga.

Tadiendavad sisend-/valjundsignaalid (lisavarustus)

o 2 programmeeritavat valjundit
o 1 sisend lahtestusnupu jaoks (APLEX-i torke lahtestamiseks)
o 1 DING6 konnektor nende signaalide ihendamiseks
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Parameetrite hailestus
o Kasutajahaalestus
Konfigureerimismenuusse sisenemiseks vajutage konfigureerimise juhtnuppu.

Mérkused.
Teatud mendiiidel on véljumissuvand EXIT peidetud. Véljumiseks vajutage juhtnuppu, kui valikuriba pole

néhtav.

Parameetrid on aktiivsed, kui need on valitud, kuid neid ei salvestata méllu, kuni naasete peamendtilisse.

Parameeter

Kirjeldus

Peamenull

Etiketipaigalduse loendur

CONFIGURATION...

Konfigureerimine

DIAGNOSTICS...

Diagnostika

SERVICE...

Parameetrite nullimine

EXIT

Salvestab ja viib tagasi peameniiiisse.

CONFIGURATION...

INPUTS...

Sisendsignaalid

TRIGGER...

Kaivitussignaal (*vt automaatprindi parameetrit AUTOPRINT)

EDGE

Kaivitussignaali aktiveeriv serv: 0 A sisenev pakend — 1 W
vdljuv pakend

DELAY

Kaivitussignaali viivitus
Pakend tuvastatakse valitud serva jargi.
Vaikimisi: 0,000 s — 100 ms sammuga

INHIBIT

Aeg, mille jooksul pakendi tuvastamise signaale ignoreeritakse.
Valede tuvastussignaalide ignoreerimiseks ebakorraparase
kujuga pakendite puhul.

Vaikimisi: 0,500 s — 100 ms sammuga

BACK

Viib tagasi sisendite menuusse INPUTS.

INHIBITION...

Keelusignaal
Kaitsesignaal blokeeritud vai hdivatud pakendiliini korral.
Kui see on aktiivne, siis kdivitussignaali TRIGGER eiratakse.

LEVEL

Aktiivne tase: 0 madal — 1 korge

DELAY ON

Viivitus enne kaivitussignaali TRIGGER keelamist.
Vaikimisi: 0,000 s — 100 ms sammuga

DELAY OFF

Viivitus enne kaivitussignaali TRIGGER taasaktiveerimist.
Vaikimisi: 0,000 s — 100 ms sammuga

BACK

Viib tagasi sisendite menlldsse INPUTS.

PRINT...

Printimissignaal

EDGE

Printimise serv: 0 A sisenev pakend — 1 ¥ viljuv pakend

DELAY

Printimissignaali viivitus
Vaikimisi: 0,000 s — 100 ms sammuga

INHIBIT

Aeg, mille jooksul pakendi tuvastamise signaale ignoreeritakse.
Valede tuvastussignaalide ignoreerimiseks ebakorraparase
kujuga pakendite puhul.

Vaikimisi: 0,500 s — 100 ms sammuga

BACK

Viib tagasi sisendite menlldsse INPUTS.

BACK

Viib tagasi konfigureerimismentiusse CONFIGURATION.

OUTPUTS...

Valjundsignaalid

AIR-JET...

Puhumissignaal etiketi paigaldamiseks

DELAY

Viivitus pneumosilindri kolvi alumise I16ppasendi signaali ja
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puhumise vahel.
Vaikimisi: 0,000 s — 100 ms sammuga

INTERVAL Puhumise kestus
Vaikimisi: 0,500 s — 100 ms sammuga
BACK Viib tagasi valjundite menltidsse OUTPUTS.
AIR-ASSIST. .. Air Assisti signaal printimise ajal
Vaikimisi aktiivne kohe etiketi printimise algusest.
DELAY Viivitus alates printimise algusest
Muutke olenevalt etiketi suurusest vdi materjalist.
Vaikimisi: 0,000 s — 100 ms sammuga
INTERVAL Ohuvaljundi ajaldpp
Aeg, kuni etikett on etiketipadial.
Vaikimisi: 3,000 s — 100ms sammuga (100 x 100 mm prinditud
kiirusega 100 mm/s)
BACK Viib tagasi valjundite menlisse OUTPUTS.
VACUUM... Vaakumisignaal, hoiab etiketti etiketipadial.
DELAY Viivitus printimise algusest (vaakumiparameeter VACUUM
etappide mentts STEPS)
Vaakumi aktiveerimise viivitamiseks. Vaikimisi: 0,000 s — 100 ms
sammuga
BACK Viib tagasi valjundite menlisse OUTPUTS.

AUX. OUTPUTS

* eeldab lisavarustusse
kuuluvat sisend-
/véljundmoodulit ja v1.6.3
tarkvara ning sisaldab jargmist.
- 2 valjundit

- 1 sisend lahtestusnupu jaoks
- 1 DING6 konnektor (jootmiseks)

Funktsioonid:

01 Printimise kaivitamine
02 Printimise I6petamine
03 Kolvi Ulesliikumise algus
04 Kolvi Ulesliikumise 16pp
05 Kolvi allaliikumise algus
06 Kolvi allaliikumise 16pp

o7 Printeri ajalépp

08 Printeri torge

09 Etiketiaplikaatori térge
10 Lahtestusnupp

OUTPUTO
ON FUNCTION 00/10
OFF FUNCTION 00/10
DELAY Viivitus aktiveerimisest
Vaikimisi: 0,000 s — 100 ms sammuga
TIME Aktiveerimisaeg 0 pideva t606 jaoks
Vaikimisi: 0,000 s — 100 ms sammuga
INVERT Vastaspidine loogika
Vaikimisi: 0
OUTPUT1
ON FUNCTION 00/10
OFF FUNCTION 00/10
DELAY Viivitus aktiveerimisest
Vaikimisi: 0,000 s — 100 ms sammuga
TIME Aktiveerimisaeg 0 pideva t606 jaoks
Vaikimisi: 0,000 s — 100 ms sammuga
INVERT Vastaspidine loogika
Vaikimisi: 0
BACK
BACK Viib tagasi konfigureerimismentisse CONFIGURATION.
CYLINDER... (tuleviku tarbeks)
HOME SENSOR
LEVEL
BACK
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APPLY SENSOR

LEVEL
BACK
PRINTER...
ERROR LEVEL 1
ERROR MODE 0 vdimaldab APLEX-il jatkata paigaldamistsuiklit ka printeri tdrke

korral

ACTIVE LEVEL

READY EDGE

BACK

PARAMETERS...

Uldised parameetrid

PROGRAM

Paigaldamisreziimid

0 normaalne printimine ja paigaldamine Kaivitussignaali
TRIGGER saamisel

1 Glemises asendis ootamisega paigaldamine ja printimine
Etikett prinditakse eelnevalt valmis, pneumaosilindri kolb ootab
Ulemises asendis, parast kaivitussignaali TRIGGER saamist
paigaldab kolb etiketi pakendile.

2 alumises asendis ootamisega paigaldamine ja printimine
Etikett prinditakse eelnevalt valmis, pneumosilindri kolb ootab
alumises asendis, parast kaivitussignaali TRIGGER saamist
puhutakse etikett pakendile.

Pérast suvandi valimist toimub automaatne valjumine
parameetrite mentisse PARAMETERS.

STEPS...

PRINT LABEL...

PRE-DELAY

Etiketi printimine viivitusega
Vaikimisi: 0,000 s — 100 ms sammuga

POST-DELAY

Viivitus alates printimise 16pust
Véimaldab lubada etiketi etiketipadjale jdamise ilma Air Assistita.

Vaikimisi: 0,000 s — 100 ms sammuga

TIMEOUT

Max tsikli kestus
Vaikimisi: 0,000 s — 100 ms sammuga

WAIT

0 inaktiveeritud — 1 aktiveeritud

0 EIl. Printimist ja paigaldamist juhitakse Uhe signaaliga —
programm 0 (CN1)

Kasutage programm 1 ja 2, et vahendada surubhutarvet
etiketipadjale etiketi ootamise ajal.

1 Ootamine. Printimine toimub signaaliga (CN2) ja paigaldamine
signaaliga (CN1).

Néudmisel printimine

VACUUM

0 inaktiveeritud — 1 aktiveeritud

0 vaakum POLE printimise ajal sees. Parem suurte etikettide vdi
6hukese materjali (PP/PE) puhul.

1 Vaakum on printimise ajal sees. Parem vaiksete siltide puhul.

BACK

Viib tagasi etappide menuisse STEPS.

ARMUP...

PRE-DELAY

Pneumosilindri kolvi Ulesliikumise esialgne viivitus
Vaikimisi: 0,000 s — 100 ms sammuga

POST-DELAY

Viivitab pneumosilindri kolvi Ulesliikumist.
Tagasilookide valtimiseks

Vaikimisi: 0,000 s — 100 ms sammuga

TIMEOUT

Max tsukli kestus
Vaikimisi: 0,000 s — 100 ms sammuga
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BACK Viib tagasi etappide menuusse STEPS.
ARMDOWN...
PRE-DELAY Pneumosilindri kolvi allalikumise esialgne viivitus

Viivitab pneumaosilindri kolvi allalikumist.

Vaikimisi: 0,000 s — 100 ms sammuga

POST-DELAY | Viivitab pneumosilindri kolvi allaliikumist.

Valestartide valtimiseks. 90° paigutuse puhul seadke vaartuseks

min: 0,200
Vaikimisi: 0,000 s — 100 ms sammuga
BACK Viib tagasi etappide menuisse STEPS.
APPLYBYCONTACT... | Ainult programmidel 0 ja 1
TIMEOUT Max tsukli kestus kokkupuutega paigaldamisel
Vaikimisi: 3,000 s — 0,100 ms sammuga
BACK Viib tagasi etappide menuisse STEPS.

APPLYBYTRIGGER... | Programmi 2 puhul alumises asendis ootamine

PRE-DELAY Esialgne viivitus

Vaikimisi: 0,000 s — 100 ms sammuga
POST-DELAY Loplik viivitus

Vaikimisi: 0,000 s — 100 ms sammuga

CONTACT Kokkupuute tuvastamine: O El - 1 JAH
BACK Viib tagasi etappide menuisse STEPS.
BACK Viib tagasi parameetrite meniisse PARAMETERS.

Markus: selles menllds on viimaseks suvandiks (*);
valjumissuvand EXIT on peidetud. Valjumiseks liigutage
valikuriba, kuni see pole nahtav.

BACK Viib tagasi konfigureerimismentisse CONFIGURATION.
BACK Viib tagasi peameniisse.
DIAGNOSTICS...
AUTO-TEST...
ACTIVE Automaatse testi aktiveerimine: 0 inaktiveeritud - 1
aktiveeritud
INTERVAL Printimistsuklite intervall
Vaikimisi: 0,000 s — 100 ms sammuga
BACK Viib tagasi diagnostikamenulisse DIAGNOSTICS.
/O STATE... Valikuline suvand valiste sisend-/valjundsignaalide olemasolul.
BACK Viib tagasi peamendidisse.
SERVICE... Parameetrite nullimine
RESET DEFAULTS 0 inaktiveeritud — 1 aktiveeritud

Parameetrite Iahtestamiseks valige 1 ja minge tagasi
peamenuusse, et salvestada. Seejarel lulitage etiketiaplikaator
VALJA. Lilitage seade SISSE ja parameetrid on I&htestatud.

BACK

AUTOPRINT

v v LIA 1T BWIVALTVIN [ II%

Printimis-/paigaldamistsikli saab kaivitada printimiskasuga. Selle funktsiooni jg}g 25%%;”&;11'2,2‘%) 23

lubamiseks asetage sisend-/valjundkaardi sillus JP18 kontaktidele 1 ja 2. X1 CPUMB SIGNALS IN/ +24V
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LISAVARUSTUSE PAIGALDAMISE PROTSEDUUR

Etiketiaplikaatorile on saadaval jargmine lisavarustus.

e APLEX4-SC Tugijalg
APLEX4-LI Valgusfoor
APLEX4-HD Kaetuvastuse andur

TUGIJALG (APLEX4-SC)
Tugijalg koosneb kolmest osast: alus, tugipost ja kinnitustoru.

1. Kinnitage tugipost 8 kuuskantkruviga aluse kdlge.

2. Seadke kinnitustoru sobivale kdrgusele.




Kasutusjuhend

3. Kinnitage kinnitustoru tugijala kiilge ja fikseerige kuuskantkruvidega

Maérkused.

Aluse llemise toru kiilies on kaks mutrit, millele saab paigaldada surubhuregulaatori, kui printerit
kéitatakse pooratud asendis.

Tugijala tilaosas on kaks auku lisavarustusse kuuluva valgusfoori (APLEX4-LI) paigaldamiseks.
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VALGUSFOOR (APLEX4-LI)
Valgusfoori saab paigaldada kahte asendisse:

1. APLEX4 kulgraamile
2. Lisavarustusse kuuluvale tugijalale

o Keerake lahti APLEX4 kilgraami kaks kuuskantkruvi.

o Kasutage kruve, et fikseerida valgusfoor soovitud asukohta.
e Uhendage valgusfoori juhtmekimp APLEX4-ga, nagu naidatud illustratsioonil.
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KAETUVASTUSE ANDUR (APLEX4-HD)
Kaetuvastuse anduri paigaldamiseks tegutsege jargmiselt.

1. Eemaldage kate (1).

2. Eemaldage Air Assisti tugi (2), eemaldades kruvid (2a ja 2b).

3. Eraldage surudéhuvoolik (1a) Air Assisti (1) kiljest.

4. Kontrollige komplekti sisu (2).
Andur + kaabel (2a),
kruvid (2b)
kahepoolse teibiga peegel (2¢)

5. Paigaldage kaetuvastuse andur (2a) kruvidega (2b)
Air Assist (1) paremale nurgale. Paigaldage Air Assist (1)
tagasi APLEX4 alusele koos pdhjakruvidega (1a ja 1b).

6. Kleepige kahepoolse teibiga peegel (2c) kolvi
tugiplaadi kohale ja kohandage seda vastavalt plaadile.
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7. Uhendage Air Assisti (1) surudhuvoolik (1a) ja juhtige
Uhenduskaabel (2ac) labi ava.

8. Uhendage juhtmekimp tihendusplaadiga (JP7)

9. Paigaldage kate tagasi.
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Tehnilised andmed

Mootmed 690 x 355 x 625 mm
Mass 21,5kg
Etiketi laius 25...120 mm

Etiketi kdrgus

25...250 mm (standardne etiketipadi 100 x 200 mm — 100 x 150 mm)

Pneumosilindri max | 400 mm

kolvikaik

Pneumosilindri kasulik | 235 mm

kolvikaik

Ohusurve 4...6 bar, reguleeritav sisend

Etiketireziimid

Etiketi paigaldamine kokkupuutega voi ilma (puhumisega).
Etiketiga margistatav pakend voib liinil liikuda vdi olla peatunud.
Kokkupuutega paigaldamine erineva kdrgusega pakenditele.

Etiketi paigaldamine puhumisega (ilma kokkupuuteta)
pneumosilindri juhtplaadi asendi muutmisega.

saavutatakse

Paigaldusasendid

Pealmine kulg 0°
Kiljele paigaldamine 180°, seade podo6ratud 90° vasakule vai 90° Ules.
Alumine kiilg 270°

Paigaldage seade pakendi suhtes soovitud asendisse. Kinnitusklamber on
50 mm @ avausega ja voimaldab seada seadme 0, 180, 270° asenditesse, 90°
jaoks paigaldage seadme peale.

Tarve / terve tsikkel
(printimine  + alla +
puhumine + Ules)

Tootmine 100 x 100 mm etiketi printimine kiirusega 6 in/s. Max 30 etiketti minutis
Etiketipadi 100 x 100 mm / 100 x 150 mm
Kui soovite kohandada etiketipadja soovitud etiketisuurusele, eemaldage
teflonkate aluse kiljest ja kohandage mall etiketisuurusele sobivaks.
Markus: valige vaikseim etiketisuurus. Min etiketisuurus on 20 x 20 mm.
Ohusurve 4...6 bar
Max éhuvool Max 260 I/min

0,3 1. Tingimused: 25 etiketipaigaldust minutis, 100 x 100 mm etikett, 20%
suhteline dhuniiskus, 25 °C dhutemperatuur ja tehase vaikesatted

Kui pneumosilindri kolb on puhumise ootel Uleval véi all, lisandub tervele
tsuklile umbes 20 I/min miinimumtarve

Toétemperatuuri vahemik

5...40 °C

Helirbhutase

Loa < 70 dB(A)
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Originalaus vadovo vertimas

Spausdinimo ir aplikavimo TOSHIBA spausdintuvo serijai B-EX4

APLEX4 SERIJA

Vartotojo vadovas
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Vartotojo vadovas

CE atitiktis (tik ES)

L"Oest, 6¢, 08329

Sis gaminys atitinka EMC, RoHS ir MasSiny direktyvos reikalavimus jskaitant jy pakeitimus.

CE Zyméjimas yra _?amintojo atsakomybé: Media Gest Software Logistic S.I., Pasatje de
eia (Barcelona), Ispanija.

Norédami gauti susijusig CE atitikties deklaracijos kopijg, susisiekite su tiekéju.

Pavyzdiné serijos lentelé

LABEL APPLICATOR  APLEX4

APLEX4

100-240V~ , 50-60Hz, x.xA c €
SERIAL No: 3x000000

3x000000 2017

Media Gest Software Logistic, S.L. E
Direccion: Pasatje De L'Qes, 6c
|

08329 Teia (Barcelona)

LABEL APPLICATOR

ETIKECIYU APLIKATORIUS

SERIAL No:

SERIJOS Nr.:

Tolesné informacija skirta tik ES valstybéms naréms:

Produkto Salinimas
(remiantis direktyva 2012/19/ES
Direktyva dél elektroninés jrangos atlieky)

Perbraukto atlieky konteinerio simboliu pazyméty gaminiy negalima $alinti kartu su jprastinémis
buitinémis atliekomis — juos reikia atiduoti atskirai. Integruotos baterijos ir akumuliatoriui gali bati Salinami
kartu su gaminiu. Juos atskirs raSiavimo punktuose.

Juodas briksnys nurodo, jog is gaminys buvo iSleistas j rinkg po 2005 m. rugpjacio 13 d.

Uztikrindami, jog Sis produktas Salinamas teisingai, padedate iSvengti neigiamy pasekmiy aplinkai ir
Zmoniy sveikatai, kurig kitokiu atveju gali sukelti netinkamas Sio produkto atlieky Salinimas.

Dél iSsamesnés informacijos apie grgzinimg ir Sio produkto perdirbima, susisiekite su tiekéju i$ kurio

jsigijote gamin;.




Vartotojo vadovas

Saugumo suvestiné

Asmeniné sauga valdant ar prizidrint Sig jrangg yra itin svarbi. Jsp&jimai ir atsargumo priemonés batinos
saugiam valdymui yra jtrauktos j §j vadova. Visi jspéjimai ir atsargumo priemonés Siame vadove turéty bati

Nebandykite jrangos taisyti ar modifikuoti. Jei jvyksta gedimas, kurio negalima iStaisyti remiantis
procedldromis, iSdéstytomis Siame vadove, iSjunkite maitinimg, atjunkite prietaisg, tuomet kreipkités pagalbos
j tiekéjg i$ kurio jsigijote produkts.

Simboliy paaiskinimai

> >

Sis Zzenklas nurodo reikiamus atlikti veiksmus.
Konkretus nurodymai pavaizduoti viduje ar greta [ Zenklo.
(Zenklas kairéje nurodo ,atjunkite maitinimo laida i$ tinklo®.)

Sis Zzenklas nurodo jspéjimus (jskaitant atsargumo priemones).
KonkretUs jspéjimai pavaizduoti zenklo viduje.
(Zenklas kairéje nurodo bendrg atsargumo priemone.)

Sis Zzenklus nurodo draudZziamus veiksmus (neleistinus daiktus).
Konkretus draudziamas turinys pavaizduotas viduje ar greta Zenklo.
(Zenklas kairéje reiSkia ,neardyti“.)

Tai nurodo, jog yra mirties ar rimty suzalojimy pavojus jei prietaisai

lSPEJlMAS neteisingai naudojami, nesilaikant Sio nurodymo.

Any other than the
specified AC voltage
is prohibited.

Nenaudokite kitos jtampos
nei nurodyta ant prietaiso
lentelés, kadangi tai gali
sukelti gaisra ar elektros
smugj.

® Prohibited

Nejunkite ir neiSjunkite
maitinimo laido i$ lizdo
Slapiomis rankomis, nes tai
gali sukelti elektros smiigj.

ey
A )
Any other Draudziama Prohibited Draudziama
than the naudoti bet
specified AC kokios kitos
voltage is jtampos
prohibited kintamg
srove nei
nurodyta

® Prohibited

Jei aparatas dalijasi tuo
paciu tinklu su kitais elektros
jrenginiais, naudojanciais
daug galios, jtampa smarkiai
svyruos kaskart naudojantis
prietaisu. Skirkite atskirg
lizdg Siam aparatui, antraip
tai gali sukelti gaisra ar
elektros smiugj.

® Prohibited

Nestatykite metaliniy objekty
ar vandeniu uzpildyty talpy
kaip kad géliy vazos, augaly
vazonai ar puodeliai ir pan.
ant aparato. Jei metaliniai
objektai ar iSpiltas skystis
paklius | aparatg tai gali
sukelti gaisrg ar elektros
smugj.

Prohibited | Draudziama

Prohibited | DraudZiama

® Prohibited

Nekiskite ir nejmeskite
metaliniy, degiy ar kity
svetimy objekty | aparatg per
ventiliacijos plySius, kadangi
tai gali sukelti gaisra ar
elektros smigj.

Prohibited
Bspy
A ls
By

Nebraizykite, nepazeiskite ir
nemodifikuokite maitinimo
laido. Taip pat ant laido
nedékite sunkiy objekty,
netempkite jo, ar per smarkiai
laido nesulenkite, kadangi tai
gali sukelti gaisra ar elektros
smugj.

Prohibited | Draudziama

Prohibited | DraudZiama
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Disconnect
the plug.

c

Jei aparatai nukrenta ar
eksterjeras yra pazeistas,
pirmiausia i$junkite maitinimo
jungiklius ir atjunkite maitinimo
laidg i$ lizdo, tuomet dél
pagalbos susisiekite su tiekéju i$
kurio jsigijote gamin;.

Tolimesnis tokios buklés
prietaiso naudojimas gali sukelti
gaisra ar elektros smgj.

Disconnect
the plug.

Tolimesnis prietaiso naudojimas
nenormalios biklés, kaip kad
rokstant ddmams ar sklindant
nejprastiems kvapams gali sukelti
gaisrg ar elektros smugj. Tokiais
atvejais nedelsdami iSjunkite
maitinimo jungiklius ir atjunkite
maitinimo laidg i$ lizdo. Tuomet
dél pagalbos susisiekite su
tiekéju i$ kurio jsigijote gamin].

Disconnect Atjunkite Disconnect Atjunkite
the plug. kiStuka. the plug. kiStuka.
Jei pasaliniai objektai (metalo Atjungdami maitinimo laidg i$
Disconnect fragmentai, vanduo, skys¢iai) Disconnect tinklo visada laikykite ir
the plug. patenka j aparatus, pirmiausia the plug. traukite uz kistuko. Traukiant

iSjunkite maitinimo jungiklius ir
atjunkite maitinimo laido kiStukus
i$ lizdo, tuomet dél pagalbos
susisiekite su tiekéju i$ kurio
jsigijote gamin;.

Tolimesnis tokios buklés
prietaiso naudojimas gali sukelti
gaisra ar elektros smigj.

A p

’17 {&-

uz laido gali nutrakti ar
apsinuoginti vidiniai laidai ir
sukelti gaisrg ar elektros
smagj.

Disconnect Atjunkite Disconnect Atjunkite
the plug. kiStukg. the plug. kiStuka.
Uztikrinkite teisingg jrangos Nenuiminékite danggiy,
gl?onun:dci;; wire, | iZeminima ir virSsroviy zi‘;assembling netaisykite ir nemodifikuokite
" | apsaugag. liginamieji laidai " | aparato patys. Galite patirti
u’h taip pat turi bati jzeminti. suzalojimy auksta jtampa,
g nn Neteisingai jZeminta jranga labai karStomis dalimis ar
‘ f- g gali sukelti gaisra ar astriais kra$tais aparato

=

elektros $oka.

viduje.

Connect a Pr-ijungti No Neardyti
grounding jzeminimo disassemblin
wire. laidg
Sio gaminio valymui - Niekuomet nedékite rankos
Prohibited Prohibited

O

nenaudokite purSkiamy
valikliy, kuriy sudétyje yra
degiy dujy, kadangi tai gali
sukelti gaisra.

®’

ant stdmoklio judéjimo kelio.
Yra nedidelé tikimybé
susizaloti, jei rankg uzdésite
tuo metu kai stidmoklis kyla
aukstyn po etiketés
uzklijavimo.

Prohibited ‘ Draudziama

Prohibited ‘ Draudziama




Vartotojo vadovas

f Tai nurodo, jog yra susizalojimo ar zalos objektams rizika,
ATSARGIAI jei aparatas neteisingai valdomas prieStaraujant Siam jspéjimui.

Atsargumo priemonés
Tolesnés atsargumo priemonés pades uztikrinti, kad aparatas ir toliau veiks tinkamai.
* Pasistenkite iSvengti viety, kuriose bty Sios nepageidaujamos sglygos:
* Temperatdros, neatitinkancios specifikacijos * Tiesioginiai saulés spinduliai * Didelis drégnumas
* Bendras elektros Saltinis * Smarki vibracija * Dulkés/dujos
« Dangtis turéty biti valomas su sausa Sluoste ar silpnu valomuoiju tirpalu Siek tiek sudrékinta Sluoste.
NIEKUOMET NENAUDOKITE SKIEDIKLIY AR BET KOKIY KITY LAKIY TIRPIKLIY plastikiniams dangciams.
« NESANDELIUOKITE popieriy ar juosty, kur jas galéty paveikti tiesiogiai saulés spinduliai, auk$tos temperatiros, didelis
drégnumas, dulkés ar dujos.
* Venkite naudoti jrangg tuo paciu maitinimo Saltiniu kartu su kita aukstos jtampos jranga ar jranga, galincia sukelti
maitinimo trikdZius.
* Atjunkite aparatg kai atliekate darbus jo viduje ar aparatg valote.
+ Savo darbinéje aplinkoje venkite statinio krivio.
* Nestatykite sunkiy objekty ant aparaty, nes jie gali tapti nestabilGs, nukristi ir sukelti suzalojimy.
» Neuzdenkite aparato ventiliacijos plySiy, kadangi dél to karstis kaupsis aparate, o tai gali sukelti gaisra.
» Nesiremkite j aparata. Jis gali kristi ant jasy ir suzaloti.
« Atjunkite aparata, jei jis ilgai stovi nenaudojamas.
 Aparatg statykite ant stabilaus ir lygaus pavirSiaus.

Kreipimasis dél prieziuros

¢ Naudokites masy prieziGros paslaugomis.
Po aparato jsigijimo, kreipkités | tiekéjg i$ kurio pirkote gaminj kartg metuose dél aparato vidaus iSvalymo. Antraip,
dulkés kaupsis aparato viduje, o tai gali suketi gaisrg ar gedima.
Valymas itin efektyvus prie$ drégnus, lietingus mety laikus.

e Teikiame prevencinés priezitros paslauga, kurios metu atliekame periodiSkus patikrinimus ir kitus darbus,
reikalingus aparaty kokybei ir teisingam darbui palaikyti, uzkertant kelig nelaiméms.
Dél smulkesnés informacijos, susisiekite su tiekéju, i$ kurio jsigijote produkta.

e Insekticidy ir kity cheminiy medzZiagy naudojimas
Nelaikykite jrenginio aplinkose, veikiamose insekticidy ar kity lakiy tirpikliy. Tai pazeis eksterjerg ar kitas dalis, arba
tai sukels dazy lupimasi.

e Visuomet jrenginj transportuokite originalioje pakuotéje, kad iSvengtuméte bet kokiy problemy ar iSkrypimy.

o Naudokite tik pridedamus maitinimo laidus. Tokiu atveju, jei laidas jsigyjamas jasy teritorijoje, jsitikinkite, kad jo
specifikacija atitinka originala.

Remontas
o Sioje jrangoje néra jokiy daliy, kurias galéty taisyti ar keisti pats vartotojas.
e Bet kokius ir visus taisymo darbus turéty atlikti tik autorizuotas serviso personalas.
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GAMINIO APZVALGA
APLEX4 etike€iy spausdinimo ir aplikavimo tuo pat metu sistema

Originalaus vartotojo vadovo vertimas

APLEX4 yra pasirinktinas modulis naudojimui kartu su TOSHIBA B- EX4-T1/T2/D2 serija etikeciy aplikavimui
pusiau automatiniuose pritaikymuose. Tai lengvai jdiegiamas, mazos kainos ir patikimas sprendimas.

Panaudojimas:
Naudojimo pritaikymai:

*  Produktas gali judéti ar bati sustojes
»  Etiketé priklijuojama su ar be kontakto (oro srove)
* AntvirSaus, ant dugno ar Sonuose

Pagrindiniai komponentai:

Virutinis jutiklis

Indikaciné lemputé

O/épasirinktinai)
j Valdoma
- grandiné
@ Stamoklis
- L Tvirtinimo
Slégio reguliatorius plokéte
EX4 pagrindas
Oro = »
padavimas o
Slégio jutiklis
oo. -
Jungtys / o
Etikegiy
L f pagrindas
Pneumatiniai
reguliatoriai
Konfiglravimo
Bandymo valdymas
mygtukas LCD ekranas
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Charakteristika

Lengva |diegti: aplikatorius sumontuojamas gamykloje,
jums tereikia jrengti stamoklj, jdiegti B-EX4, prijungti
maitinimo  laidg  (220V-50Hz), pajungti org (oro
kompresorius nepridedamas: Zzarnelés @ iSorinis: 8mm,
slégis: 4-8 barai).

Prietaisas gali badti naudojamas skirtingais rezimais,
spausdinti/aplikuoti, aplikuoti/stimoklis su etikete laukia
virSuje, aplikuoti/stimoklis su etikete laukia apacioje
(pastarieji du rezimai skirti taupyti laikg tarp spausdinimo
cikly).

Reikia tik vieno fotoelemento ar PLC komutatoriaus etiketés
spausdinimo ir aplikavimo aktyvavimui. Naudojami atskiri
signalai spausdinimui-aplikavimui ir apsaugos signalui
siekiant iSvengti spausdinimo, kai linijoje yra kokia nors
problema. Visi signalai gali bdti siun¢iami NPN
fotoelemento ar PLC komutatoriaus.

Taip pat yra kitas saugumo signalas, kuris gali bati naudojamas kaip dureliy atidarymas/uzdarymas
prietaisui sustabdyti (gali bati deaktyvuota naudojamy reikmeny keitimui ar prieziros zingsniams). Taip
pat yra funkcija, leidzianti aptikti jei bet koks vartotojas dirba prietaiso priekyje, sensorius iSvengs
stimoklio nusileidimo ir neprispaus vartotojo rankos.

Stamoklio judéjimo kelias yra 400mm aukstyn/zemyn, jame jdiegtas slégio jutiklis, kuris leidzia aplikuoti
etiketes ant skirtingo auks€io déziy, tam nereikia papildomy nustatymy. Maksimalus naudojimo aukstis:
250mm (nuo spausdintuvo pagrindo).

Konfiglracijos ekranas ir valdymo rankenélé: leidzia naviguoti esminiy parametry nustatymui naudojimo
meniu. Naudotojo parametrai gali badti pakeisti prietaisui veikiant ir nenutraukiant vykstancio
spausdinimo.

Stimoklis gali bati naudojamas tokiomis konfigiracijomis kaip kad aukStyn/zemyn, Zzemyn/aukstyn,
kairé/desSiné, deSiné/kairé ar tarpiniais kampais be papildomy nustatymy, etikeciy pagrindo svoris neturi
jtakos veikimui. Stimoklio aptarnavimas ir prieZiira minimalizuota dél panaudoty guoliy, taip sumaZinant
nusidéveéjima.

Etike€iy pagrindo surinkimas yra paprastas ir yra tvirtinamas trimis varZtais. EtikeC€iy pagrindai buna
dviejy dydziy: 100x100mm, 100x150mm. Jdiegimo metu, pagrindas turi bti pritaikomas aplikuojamam
etikeCiy dydziui.

Pridedamas suspausto oro padavimo valdiklis su mikrofiltru, kuris neleidzia purvui patekti j oro
cirkuliacijg aplikatoriuje ir reguliatorius, kad uztikrinty slégio lygmens stabilumg visame jrenginyje ir
garantuoty patikima etikeciy aplikavima.

Judéjimo aukstyn / Zemyn greitis yra reguliuojamas parenkant geriausig greicio ir slégio kombinacijg, kuri
atitikty gamybos poreikius.

Prietaiso montavimui ant klienty sistemy, pridedamas @50mm vamzdziy spaustuvas.
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Aksesuarai
e Indikaciné lemputé zalia / pasiruo$es, raudona / klaida, oranziné / veikia.

e I3orinis ,rankos sensoriaus fotoelementas papildomam saugumui, ranka atliekamoms operacijoms kaip
kad naudojamy reikmeny keitimui. Montuojamas etikeCiy i8éjimo vietoje ir po etikeCiy pagrindu, jis
aptinka bet kokia ,atsitiktine rankg".

o Laikancioji kolona: aplikatoriaus montavimui skirtinguose auk&C€iuose ir skirtingose orientacijose
aplikavimui ant virSutinio ar Soninio pavirSiaus.

Pridedami komponentai

¢ 1etikeCiy aplikavimo prietaisas Jei nors vienos dalies troksta,

e 1 fotoelementas su laikikliu praSome susisiekti su tiekéjo, kuris
{ aprpino jranga, klienty aptarnavimo
e 1 oro slégio reguliatorius ! padaliniu.

o 1 etike€iy pagrindas (pritaikomas)

1 I8déstymas kartoninéje dézéeje (stimoklis uZlenktas)
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JDIEGIMO procesas

ISpakavimas

Prietaisas pristatomas sulankstytas, po iSpakavimo iSlankstykite ir pritvirtinkite Sias dalis:
- Oro slégio reguliatorius
- Etikeciy pagrindas
- Fotoelementas: su kabeliu, jungtimi ir laikikliu

Stumoklis apsaugotas laidy tvirtinimo dirzeliu (br), verzZlés (1t-2t SeSiakampis raktas 5) turi bati nuimtos
stimoklio tvirtinimui ant Soninio laikiklio kreipiamujy (1r-2r).

Sulygiuokite pozicijg (1) ant stimoklio su pozicija (2) ant tvirtinimo plokstés ir naudodami varztus, pritvirtinkite

stimoklj prie plokstés (1t-1r) (2t-2r).
=

&l

15

Spausdintuvo jdiegimui nuimkite varztus (3a-3b SeSiakampis raktas 3)

.1+ formos dalys ties varztais 3a-3b prilaiko kei¢iamas spausdintuvo kojas.

Pastaba: diegimui reikalingas visas SeSiakampiy rakty rinkinys

Kita
- |diekite slégio reguliatoriy (2)
- Prijunkite reguliatoriy prie (3) kartu su oro zZarnele.
- Nuimkite laidy tvirtinimo dirzelj (br) nuo stimoklio.

- Pritaikykite etiketés pagrindg, tuomet jmontuokite
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- Prijunkite kontrolés elementus: fotoelementa, indikacine lempute (*) ir t.t.

Pastaba: Perimetro apsaugos signalo jungiklis (4) yra visuomet pridedamas.

(*) Pasirinktinai

10
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Etiketés pagrindo pritaikymas

Etiketés pagrindas 105x105mm

Etiketé 80x70mm (Pavyzdys)

Dalys

(1) Vir8utiné plok&té (aliuminis)

(2) Apatiné ploksté (teflonas), su plastikiniu lipduku
(3) Plieniniai varztai M3x6 x8U

(4) Sesiakampis raktas 2

(5) Peilis (nepridedamas)

Paruosimas B-EX4-T1

Paimkite etikete, pvz., 80x70mm. Perlenkite pusiau ir pazymékite centrg. UZzdékite etikete ant plastikinio
lipduko sulygiuodami centro Zyme su T1 Zyme ir etiketés virSutinj krastg su etiketés pagrindo krastu.

Paruosimas EX4-T2

Paimkite etikete, pvz., 80x70mm.
pagrindo ir etiketés kampus.

Pjaukite ties lipduko iSore, blkite atsargls, kad neatsidengty skylutés, tuomet nuimkite etikete kartu su
plastikinio lipduko nuopjova po ja.

Pastaba: Jei bet kuris etiketes krastas yra arti vertikalios ar horizontalios skylu€iy eilés, priderinkite pjovimo
linijg taip kad neatidengtumete skyluciy

Pritvirtinkite virSutine plokste prie apatinés naudodami varztus ir jas pritvirtinkite prie stimoklio

Pastaba: ,Oro palaikymui“ naudokite centring ar Sonine skyle, atverkite skyle kuri artimiausia etiketés centrui.

Pastaba: naudodami ,minkstus” lipdukus (PP/PE) ir kai dydis > 50x50mm, vertikaliy alternatyviy linijy
pasalinimas gali pagerinti rezultata.

11
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B-EX4 spausdintuvo paruoSimas

|diekite spausdintuvg naudodami Siuos Zingsnius:

o |diekite nulupimo modulj be nulupimo sensoriy

o |diekite I/O I/F

e Nuimkite keturias kojas

Spausdintuvo tvirtinimo ant APLEX4 proceddara:

o T formos rakinimo atrama turi bati naudojama, kai spausdintuvas veikia pasuktoje pozicijoje.

e Pritvirtinkite spausdintuvg ant APLEX4 naudodami pridedamus varztus (SeSiakampis raktas 3),
poverzles ir verzles pro skylutes kojose.

e T“ formos dalis tvirtina spausdintuvg ant pagrindo. Jag reikia déti | pagrindo
kreipiamaja, atitaikant tvirtinimo verzlés pozicijg.

o |dékite varztus i§ po spausdintuvo (kaip nuotraukoje) su verzlemis |
spausdintuva.

e  Pritvirtinkite rakinimo atramg prie spausdintuvo.

12
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APLEX tvirtinimo plokstés laikanéiajai asiai paruoSimas

Aplikatorius gali biti pritvirtintas ant atraminés asies lygiagreciai arba statmenai spausdintuvui.

ASis lygiagrecCiai ASis statmenai

Spausdintuvas sukasi aplink Sig asj, kad aplikuoty etiketes skirtingomis kryptimis.
Pastaba: oro slégio reguliatorius visuomet turi bati vertikalioje padétyje, net jei spausdintuvas pakreiptas.

Naudojant pasirinkting APLEX4-SC, slégio reguliatorius gali bati pritvirtintas prie kolonos pagrindo su
pridedamais varztais.

13
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Jungtys

Maitinimas

Kintama srové 220V-50Hz, su maitinimo jungikliu.

Turi bati naudojamas virjtampiy ribotuvas su 6A piku ir

30mA jautrumu.

Spausdintuvas
APLEX j spausdintuva.

Spausdintuvo jvesties/iSvesties I/F kontroliavimui:

Oro padavimas

Oro padavimas iS slégio reguliatoriaus.

14

CNZ1: spausdinti ir aplikuoti signalas
tik aplikuoti
stabdymo signalas

CN2: tik spausdinti signalas
perimetro apsaugos signalas

CNa3: indikacinei lemputei (pasirinktinai)

CN4: 1/O uzprogramuojamas I/F
(pasirinktinai)
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Mechaniniai nustatymai

¢ Aplikatoriaus/etikeciy pagrindo reguliavimas

Prietaisas gamykloje sureguliuojamas 100x100 (100x150) etiketés pagrindui. Jas
galite sureguliuoti pagrindg (stimoklj) aukStyn / zemyn kairén / deSinén pagal
etiketés dyd;.

Etiketés pagrindas turi bati sulygiuotas su etiketés iSéjimu (apytiksliai) ir nuo 1mm
iki 2mm Zemiau etikeCiy iSvedimo krasto spausdintuve.

Pagrindinis nustatymas etiketei yra ,oro palaikymas“ oro i$éjimo skylé uztikrina, kad iSlindusi etiketé
prilimpa prie pagrindo.

SVARBU! ORO PALAIKYMAS turi biiti etiketés centre, atlaisvinkite varztus, kaip parodyta, norédami
pakeisti pozicija.
4

R0y

e Pneumatiniai nustatymai
Ant prietaiso yra keturi pneumatiniai reguliatoriai. Juos galima sureguliuoti atskirai,
kad baty paskirstytas 4-6 bary slégis, atkeliaujantis i i8orinio reguliatoriaus

Reguliatorius galima pasiekti per kontrolinio jtaiso virsy:

1. Stumoklis aukstyn

Nustato kylangio AUKSTYN stimoklio greit].

Stomoklio greitis nustatomas gamykloje. Taciau kai kuriais atvejais reikia,
kad stimoklis kilty greiiau, pavyzdziui, netaisyklingos formos produktui
siekiant iSvengti kontakto su etiketés pagrindu, ar didelio greicio produktu siekiant
iSvengti etiketés susirauksléjimo, kai ji aplikuojama kontaktuojant.

2. Stumoklis zemyn

Nustato besileidZiangio ZEMYN stimoklio greitj.
Sulétinama siekiant suminkstinti etiketés pagrindo kontaktg su produktu.

3. ‘Oro palaikymas’
Nustato oro slégj, kuris palaiko etiketés kontaktg su pagrindu spausdinimo metu.
Pritaikykite pagal etiketés dydj / medziaga.

4. Siurbimas/patimas

Nustato slégj, kuris laiko etikete ant etikeCiy pagrindo.

|prastai veikia, kai etiketé galutinai iSspausdinta ir baigta ,,oro palaikymo* operacija, kartais (mazoms
etiketéms) turi veikti tuo paciu metu. Taip pat suderina taikomag ,jégg®, kai etiketé puciama.
Sureguliuokite pagal etiketés dydj / medzZiagag.

15
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= Stamoklio jutiklio nustatymai

Judéjimo kelio ribojimas
Apriboja maksimalius stimoklio judesius.

Mechani$kai pritaiko stimoklio sustojimo pozicijg naudojant uzrakinimo elements,
tvirtinama ant stdmoklio kreipiamuyjy.

Ventilis
Stamoklio ventilis.

Praleidzia arba blokuoja oro slégj j stimoklj. Uzdarytas, kad veikty arba atidarytas
rankiniams judesiams, t. y. pozicijos nustatymui kai dirbama su judéjimo kelio
ribojimu. Taip pat, kad atlaisvinty stimoklio judéjima, kad nustatyty jutiklius
aukstyn / zemyn, saugumo sumetimais ir pan.

Stamoklio pakilimo jutiklis
Stamoklio virSuje pozicija.

Teisingas stimoklio buvimo virSuje nustatymas lemia etiketés aplikavimo ciklo
pabaiga, leidzia pradéti naujg cikla. Gedimas sukels bendro pobldzio klaidg ir
nutrauks etiketés aplikavimo ciklg.

Stumoklio nusileidimo/kontakto jutiklis
Stimoklio apacioje pozicija - kontaktas.

Naudojama kai etiketé aplikuojama esant kontaktui, kontaktas su produktu aktyvuoja §j sensoriy;
arba kai stimoklis pasiekia judéjimo kelio pabaigg. Gedimas sukels bendro pobidzio klaidg ir
etiketés aplikavimo ciklas sustos, tai grazins stimokl;j j virSutine pozicija.

Sio sensoriaus pozicija gali buti patikslinta, siekiant padidinti ar
sumazinti kontakto slégj. Sis jutiklis taip pat veikia kaip saugumo
sistema atsitiktiniam stimoklio kontaktui su vartotojo ranka.

Sis jutiklis yra skirtas suteikti paprastg ir efektyvy bidg aplikuoti
skirtinguose auk&C€iuose be jokio mechaninio patikslinimo, ir
minimalizuoja atsitiktinio kontakto situacijas su vartotoju.
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Bendri nustatymai

»BANDYMO“ mygtukas
Bandymo mygtukas / pradéti spausdinimg / aplikavimas.

Bandymas: aparatas yra sukonfigiruojamas gamykloje ir yra paruostas
aplikuoti etiketes, ,bandymo® mygtukas leidzZia lengvai patikrinti pakeitimus
meniu nustatymuose atliekant rankinj bandomajj spausdinima / aplikavima.
Sio ,bandymo* metu stabdymo signalas / apsaugos signalas netikrinami

Pradzia: naudojamas aplikavimo/spausdinimo ciklo paleidimui. Kai
naudojamas ,aplikavimo/spausdinimo® laukimas stimokliu apatinéje
pozicijoje, apsauga netikrinama, todél patartina jrengti rankos apsaugos
sensoriy siekiant iSvengti bet kokios uzkliuvimo rizikos, kurig sukelty
stumoklio judéjimas.

Bendras oro valdiklis

Sureguliuoja oro padavimg j prietaisa.

Reguliatorius / stabilizatorius, 4-6 bary padavimas | prietaisg, isfiltruoja

vandenj ir neSvarumus, slégio matuoklis ir uzdarymo/atidarymo ventilis.

Pristatoma su zZarnele, @ iSorinis 8mm.

SIURBIMO konfiguravimo parametrai

e Mazos etiketés: SIURBIMAS 1 aktyvuojamas spausdinimo pradzioje
o llgos etiketes: SIURBIMAS 0, aktyvuojamas spausdinimo pabaigoje

o Smulkios sintetinés medziagos: SIURBIMAS 0, aktyvuojama spausdinimo pabaigoje
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Signalai

n -E '
Ml = Dl
- . . . 2
o |vesties/iSvesties signalai ~
1
¢ |vesties/iSvesties konfigiiracija ::
Jungiamasis laidas ant spausdintos schemos nustato aplikatoriaus INPUT -
jvestj/isvestj | tipg 1 ar tipg 2 (kad atitikty spausdintuvo konfigiracijg). ; ] o % ] b
Pakeiskite JP17 jungiamajj laida: SO il ad
e Kaisciai 1-2: tipas 1
e Kaisciai 2-3: tipas 2 (humatytasis) T Xl = RIGH

|JP17  SELECTTYPE: (1)1-2(2) 23

SELECT TYPE PASIRINKTI TIPA

INPUT

PAVADINIMAS

APLIKAVIMO signalas
PADAVIMO signalas APLIKAVIMUI ar SPAUSDINIMUI/ APLIKAVIMUI.

Sis signalas APLIKUOS ar SPAUSDINS/APLIKUOS (naudojama, kai etiketé nesikeicia,
neatsizvelgiant j datg/laikg ar skaitiklj, kurj valdo spausdintuvas).

Jvestis i ,NPN" fotoelemento arba jtampos netekimo signalo. DIN jungiklis su apsauginiu sriegiu.

SPAUSDINIMO signalas
PADAVIMO signalas SPAUSDINIMUI.

Jei jjungtas, Sis signalas spausdina etikete, palikdamas paruostg ant etiketés pagrindo aplikavimui
(kai nezinoma, kuomet produktas atvyks).

Jvestis iS ,NPN* fotoelemento arba jtampos netekimo signalo. DIN jungiklis su apsauginiu sriegiu.

STABDYMO signalas
PADAVIMO signalas STABDYTI APLIKAVIMO cikla.

UzkiStos linijos saugumo signalas/uzimta, ar ,atvira vieta“ signalas. Leidziama aplikuoti taip/ne. Gali
bati deaktyvuotas, konfigiravimo meniu diegiant prietaisg.

Jvestis iS ,NPN* fotoelemento arba jtampos netekimo signalo. DIN jungiklis su apsauginiu sriegiu.

INDIKACINE LEMPUTE (pasirinktinai)

Sviesy stulpelis Zalia/oranziné/raudona

ZALIA paruosta naudoti
ORANZINE veikia
RAUDONA klaidos bisena (bendrai: aplikatoriaus klaida, spausdintuvo klaida)

DIN jungiklis su apsauginiu sriegiu.

Papildomi jvesties/iSvesties signalai (pasirinktinai)

o 2 X uZprogramuojamos iSvestys
o 1 xspaudzZiamo ,atstatymo® mygtuko jvestis (APLEX klaidos atstatymui)
o 1 x DING jungiklis, Siems signalams prijungti
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Vartotojo vadovas
Parametry nustatymas

e Vartotojo konfiguracija

Norédami patekti j konfigdravimo meniu, spustelékite kontrolinj konfigiravimo mygtuka.

Pastabos:

Kai kuriuose meniu GRJZIMO pasirinkimas yra pasléptas, norédami grjzti spustelékite kontrolinj mygtuka,

kuomet nesimato pasirinkimo juostos.

Nustatymai yra aktyvas, kai juos pasirenkate, taiau néra i§saugojami iki kol griZtate j pradzios meniu.

Parametras Aprasymas

Main Menu Priklijuoty etikeciy skaitiklis
CONFIGURATION... Konfigdracija

DIAGNOSTICS... Diagnostika

SERVICE... ISvalyti parametrg

EXIT ISsaugoti ir grjZti j pradzios meniu

CONFIGURATION...

INPUTS... PADAVIMO signalai
TRIGGER... Zadinimo signalas (*zidréti AUTOPRINT)
EDGE Zadinimo krastas: 0 A Jeinantis gaminys — 1 \ ISeinantis
gaminys
DELAY Zadinimo signalo vélinimas
Gaminio aptikimas bus atliekamas pasirinktoje krastinéje
Numatytasis: 0.000s — Intervalai 100ms
INHIBIT Laikas, per kurj gaminio aptikimas bus ignoruojamas
Klaidingy aptikimy ignoravimui netaisyklingos formos gaminiams
Numatytasis: 0.500s — Intervalai 100ms
BACK Grjzti j PADAVIMO meniu
INHIBITION... Stabdymo signalas
Apsauginis signalas uZsikidusiai ar uZimtai linijai
Kai aktyvuotas, ZADINIMO signalas yra ignoruojamas
LEVEL Aktyvumo lygmuo: 0 Zemas — 1 Aukstas
DELAY ON Veélavimas, prie$ stabdymo ZADINIMO signalg
Numatytasis: 0.000s — Intervalai 100ms
DELAY OFF Veélavimas prie$ vél aktyvuojant ZADINIMO signalg
Numatytasis: 0.000s — Intervalai 100ms
BACK Grjzti i PADAVIMO meniu
PRINT... Spausdinimo signalas
EDGE Spausdinimo krastas: 0 A Jeinantis gaminys — 1 ¥ ISeinantis
gaminys
DELAY Spausdinimo signalo vélinimas
Numatytasis: 0.000s — Intervalai 100ms
INHIBIT Laikas per kurj sekanciy produkty aptikimas bus ignoruojamas
Klaidingy aptikimy ignoravimui netaisyklingos formos gaminiams
Numatytasis: 0.500s — Intervalai 100ms
BACK Grjzti  PADAVIMO meniu
BACK Grjzti | KONFIGURAVIMO meniu
OUTPUTS... ISEIGOS signalai
AIR-JET... ,Patimo* signalas etiketés aplikavimui
DELAY Vélavimas tarp stimoklio nuleidimo Zemyn signalo ir ,patimo®
veiksmo
Numatytasis: 0.000s — Intervalai 100ms
INTERVAL LPatimo* trukmé
Numatytasis: 0.500s — Intervalai 100ms
BACK Grijzti j ISEIGOS meniu
AIR-ASSIST... Oro palaikymo signalas spausdinimo metu
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Numatytai aktyvuotas, kai etiketé pradedama spausdinti

DELAY Vélavimas nuo spausdinimo pradzios
Modifikuoti atsizvelgiant j etiketés dydj ar medziaga
Numatytasis: 0.000s — Intervalai 100ms

INTERVAL Oro i$éjimo iSsijungimas
Laikas, iki kurio etiketé blna ant pagrindo
Numatytasis: 3.000s — Intervalai 100ms (100x100mm
spausdinant 100mm/s)

BACK Grjzti j ISEIGOS meniu

VACUUM... Siurbimo signalas, prilaiko etikete ant pagrindo

DELAY Vélavimas nuo spausdinimo pradzios ar pabaigos (SIURBIMO
nustatymas ZINGSNIUOSE)
Siurbimo veiksmui vélinti. Numatytasis: 0.000s — Intervalai 100ms

BACK Grjzti j ISEIGOS meniu

AUX. OUTPUTS

* Reikia pasirinktinos
jvesties/iSvesties ir versijos
v1.6.3, pridedama:

- 2 x i8vestys

- 1 x jvedimo ,atstatymo*
spaudziamas mygtukas

- 1 x jungiklis DING, litavimui

Funkcijos:

01 PradétiSpausdinimoVeiksma

02 BaigtiSpausdinimoVeiksmag

03 PradétiAlkinésKélimoVeiksma
04 BaigtiAlkinésKélimoVeiksma

05 PradétiAlkinésNuleidimoVeiksmag
06 BaigtiAlkinésNuleidimoVeiksma
07 SpausdintuvolS$sijungimas

08 Spausdintuvo klaida

09 Aplikatoriaus klaida

10 SpaudziamasAtstatymoMygtukas

OUTPUTO
ON FUNCTION 00/10
OFF FUNCTION 00/10
DELAY Vélavimas po aktyvavimo
Numatytasis: 0.000s - Intervalai 100ms
TIME Aktyvavimo laikas. 0 nepertraukiamas.
Numatytasis: 0.000s - Intervalai 100ms
INVERT PrieSingas veikimas
Numatytasis: 0
OUTPUT1
ON FUNCTION 00/10
OFF FUNCTION 00/10
DELAY Vélavimas po aktyvavimo
Numatytasis: 0.000s - Intervalai 100ms
TIME Aktyvavimo laikas. 0 nepertraukiamas.
Numatytasis: 0.000s - Intervalai 100ms
INVERT PrieSingas veikimas
Numatytasis: 0
BACK
BACK Grijzti | KONFIGURAVIMO meniu
CYLINDER... (tolimesnis)
HOME SENSOR
LEVEL
BACK
APPLY SENSOR
LEVEL
BACK
PRINTER...
ERROR LEVEL 1
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ERROR MODE

0 leidzia APLEX testi aplikavimo ciklg, kai spausdintuvas rodo
klaidg

ACTIVE LEVEL

READY EDGE

BACK

PARAMETERS...

Bendri parametrai

PROGRAM

Aplikavimo badai:

0 Normalus spausdinti/aplikuoti. Kai gaunamas
SUZADINIMAS

1 Laukiama stimokliu AUSKTYN aplikuoti/spausdinti. Etiketé
atspausdinama i$ anksto, stimoklis laukia virsutinéje pozicijoje,
kuomet gaunamas SUZADINIMAS, stimoklis aplikuoja

2 Laukiama stamokliu ZEMYN spausdinti/aplikuoti. Etiketé
atspausdinama i$ anksto, stimoklis laukia apatinéje pozicijoje,
kuomet gaunamas ZADINIMO signalas, etiketé aplikuojama oru.
Pasirenkant §j nustatyma, grizimas | PARAMETRU meniu yra
automatinis

STEPS...

PRINT LABEL...

PRE-DELAY

Etiketés spausdinimo pradinis vélinimas
Numatytasis: 0.000s — Intervalai 100ms

POST-DELAY

Vélavimas nuo spausdinimo pabaigos
Kad etiketé bity ant pagrindo, be oro palaikymo
Numatytasis: 0.000s — Intervalai 100ms

TIMEOUT

Maksimalus ciklo laikas
Numatytasis: 0.000s — Intervalai 100ms

WAIT

0 Deaktyvuota — 1 Aktyvuota

0 NE. Spausdinti/aplikuoti yra atliekama su vienu signalu,
programa 0 (CN1)

Naudojama su programomis 1-2, kad nebity Svaistomas oras,
kol etikete laukia ant pagrindo

1 Laukti. Spausdinama pagal signalg (CN2) ir aplikuojama pagal
signalg (CN1).

Spausdina pagal poreikj

VACUUM

0 Deaktyvuota — 1 Aktyvuota

0 BE siurbimo spausdinant. Labiau tinka dideléms etiketéms ar
plonoms medziagos (PP/PE)

1 Siurbimas veikia spausdinant. Labiau tinka mazoms etiketéms

BACK

Atgal j ZINGSNIY meniu

ARMUP...

PRE-DELAY

Stimoklio pakélimo VIRSUN pradinis vélinimas
Numatytasis: 0.000s — Intervalai 100ms

POST-DELAY

Vélina stimoklio alkiinés pakélimg AUKSTYN
AtSokimy iSvengimui
Numatytasis: 0.000s — Intervalai 100ms

TIMEOUT

Maksimalus ciklo laikas
Numatytasis: 0.000s — Intervalai 100ms

BACK

Atgal j ZINGSNIU meniu

ARMDOWN...

PRE-DELAY

Stdmoklio nuleidimo ZEMYI\VI pradinis vélinimas
Vélina stimoklio nuleidimg ZEMYN
Numatytasis: 0.000s — Intervalai 100ms

POST-DELAY

Suvélina stimoklio alkiinés judéjimg ZEMYN

Klaidingy pradéjimy iSvengimui. Veikimui ties 90° minimalus
nustatymas: 0.200

Numatytasis: 0.000s — Intervalai 100ms

BACK

Atgal j ZINGSNIY meniu
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APPLYBYCONTACT...

Tik Programai 0-1

TIMEOUT

Maksimalus ciklo laikas aplikavimui esant kontaktui
Numatytasis: 3.000s — Intervalai 0.100ms

BACK

Atgal j ZINGSNIU meniu

APPLYBYTRIGGER...

Programai 2, etiketé laukia su stimokliu apacioje

PRE-DELAY

Pradinis vélavimas
Numatytasis: 0.000s — Intervalai 100ms

POST-DELAY

Galutinis vélavimas
Numatytasis: 0.000s — Intervalai 100ms

CONTACT

Kontakto aptikimui: 0 NE — 1 TAIP

BACK

Atgal j ZINGSNIU meniu

BACK

Atgal | PARAMETRUY meniu

Pastaba: Siame meniu paskutinioji_eiluté baigiasi (*), ISEJIMO
pasirinkimas yra pasléptas, taciau ISEITI galite ir kai pasirinkimo
eilutés nesimato

BACK

Atgal | KONFIGURAVIMO meniu

BACK

Grijzti j pradinj meniu

DIAGNOSTICS...

AUTO-TEST...

ACTIVE

Automatinio bandymo aktyvacija: 0 Deaktyvuota — 1 Aktyvuota

INTERVAL

Intervalas tarp spausdinimo cikly
Numatytasis: 0.000s — Intervalai 100ms

BACK

Atgal  DIAGNOSTIKOS meniu

I/O STATE...

Pasirinktinai su ISORINIU I/O

BACK

Grjzti j pradzios meniu

SERVICE...

Nustatymy iSvalymas

RESET DEFAULTS

0 Deaktyvuota — 1 Aktyvuota

Parametry grazinimui j pradinius pasirinkite 1, grizkite j pradzios
meniu, kad iSsaugotuméte, tuomet iSjunkite aplikatoriy. Jjunkite ir
nustatymai bus grazinti j pradinius

BACK

AUTOSPAUSDINIMAS

Yra galimybé pradéti spausdinimo ir aplikavimo ciklg naudojant spausdinimo jg}g iS%%LNTP(ESIWZ'z(%)ﬁZ%

komanda. Sig funkcijg galima jjungti uzdedant jungiamajj laidg ant JP18 X1
spausdintos schemos I/O, ant kaisciy 1-2.
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Vartotojo vadovas

PASIRINKTINY REIKMENY DIEGIMO PROCESAS

Siam aplikatoriui yra prieinami tokie pasirinktini reikmenys.

o APLEX4-SC: Laikancioji kolona
APLEX4-LlI: Indikaciné lemputé
APLEX4-HD: Rankos detektorius

LAIKANGIOJI KOLONA (APLEX4-SC)

Laikancioji kolona susideda i$: pagrindo, kolonos ir aSies.

1. Pritvirtinkite kolong prie pagrindo asiy su 8 SeSiakampiais varztais

2. Paslinkite aSies laikiklj j norimg aukstj




Vartotojo vadovas

3. ]dékite a§j | laikiklj ir uzverzkite SeSiakampius varztus

Pastabos:

Virsutingje pagrindo aSyje yra dvi verZlés naudojamos oro reguliatoriaus tvirtinimui, kai
spausdintuvas veikia pasuktoje pozicijoje.

Kolonos virduje yra dvi angos pasirenkamojo indikacines lemputes tvirtinimui (APLEX4-LI).
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INDIKACINE LEMPUTE (APLEX4-LI)

Indikaciné lemputé gali bati tvirtinama dvejose pozicijose:

1. Ant APLEX4 Soninio rémo
2. Ant pasirinktinos laikancios kolonos.

o Atsukite du SeSiakampius varztus ant APLEX4 Soninio rémo.

¢ Naudokite varztus indikatoriaus pritvirtinimui pageidaujamoje vietoje
¢ Prijunkite indikacinés lemputés jungtj j APLEX 4 kaip pavaizduota
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RANKOS DETEKTORIUS (APLEX4-HD)

Rankos detektoriaus montavimas.
1. Nuimkite dangtj (1)

Bl

g

2. Nuimkite ,oro palaikymo® atramg (2) atsukdami varztus (2a-b)

3. Atjunkite oro zarnele (1a) nuo ,oro palaikymo® (1)

4. Patikrinkite rinkinio turinj (2).
Sensorius + kabelis (2a),
varztai (2b)
lipnus veidrodis (2c)

5. Pritvirtinkite rankos detektoriy (2a) su varztais (2b) ant ,,oro
palaikymo® deSiniajame kampe. 18 naujo pritvirtinkite ,,oro
palaikymg“ (1) ant APLEX4 pagrindo su apatiniais varztais
(1a-1b)

6. Priklijuokite lipny veidrodj (2c) virs stimoklj laikancios
plokstés pritaikydami prie formos
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7. Prijunkite ,oro palaikymo* (1) oro zarnele (1a) ir prakiskite
jungiklj/pasaitg (2ac) per skyle

8. Prijunkite jungiamosios plokstés (JP7) pasaitg

9. Uzdékite dangtj
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Bendra informacija

Matmenys 690 x 355 x 625 mm
Svoris 21.5kg
Etiketés plotis 25 —-120mm

Etiketés aukstis

25 — 250mm (Standartinis etiketés pagrindas 100x100mm — 100x150mm)

Didziausias stumoklio | 400mm

kelias

Naudingasis stimoklio | 235mm

kelias

Oro slégis 4-6 barai, reguliuojamas padavimas

Aplikavimo metodai

EtikecCiy aplikavimas su ar be kontakto (oro srove)
Produktas juda arba stovi vietoje
Aplikavimas kontaktuojant su kintamo aukscio produktais.

Etiketés aplikavimas pdtimu (be kontakto) yra pasiekiamas atreguliuojant
stimoklio pozicijg ant alknes.

Montavimo pozicijos

VirSutiné pusé 0°
Soninis aplikavimas 180°, pasukus prietaisg 90° kairén ar 90° vir$un.
Apatiné pusé 270°

Pritvirtinkite jrangg reikiamoje pozicijoje atsizvelgiant | reikiamg gamin;.
Tvirtinimo detalé yra gaminama @50mm, kad veikty 0-180-270° kampu, 90°
kampui virSuje su prietaisu.

Produktyvumas

100 x 100mm etiketé spausdinama 6 coliai/s. Daugiausiai 30 etike€iy/min

Etikeciy pagrindas

100 x 100mm / 100 x 150mm

Pagrindo pritaikymui iki reikiamo etiketés dydZio, tefloninis dangalas turi buti
nuimtas nuo pagrindo ir suformuotas Sablonas, kad atitikty etiketés dyd;.

Pastaba: pasirinkite maziausig etiketés dydj. Maziausias etiketés dydis 20mm
x20mm.

Oro slégis
DidzZiausia srové

Sunaudojimas / pilnas
ciklas (spausdinti +
apacioje + puCiama +
virSuje)

Tarp 4 ir 6 bary
Pikas 260 L/min

0.3L. Salygos: 25 aplikavimy/min, 100x100 lipdukas, 20% drégnumas, 25°C ir
gamykliniai parametrai

Jei stimoklis yra virSuje apacioje ir laukia iSpusti org, bus sunaudota
minimaliai apie 20 L / min ir pridéta prie uzbaigto ciklo

Darbinés temperatiros
diapazonas

5°C to 40°C

Garsinio slégio lygis

Loa < 70 dB(A)
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Service Manual

CE Compliance (for EU only)

This product complies with the requirements of EMC, RoHS and Machinery Directives including their
amendments.

CE marking is the responsibility of the manufacturer : Media Gest Software Logistic S.I., Pasatje de
L Oest, 6¢, 08329 Teia (Barcelona), Spain.

Example serial plate

LABEL APPLICATOR  APLEX4

APLEX4

100-240V~ , 50-60Hz, x.xA c €
SERIAL No: 3x000000

3x000000 2017
Media Gest Software Logistic, S.L. E
_—

Direccion: Pasatje De L'Oes, 6¢
08329 Teia (Barcelona)

The following information is for EU-member states only:
Disposal of products

(based on EU-Directive 2012/19/EU

Directive on Waste electrical and electronic equipment — WEEE)

The use of the symbol indicates that this product may not be disposed as unsorted municipal waste and

has to be collected separately. Integrated batteries and accumulators can be disposed of with the

product. They will be separated at the recycling centers.

The black bar indicates that the product was placed on the market after August 13, 2005.

By ensuring this product is disposed of correctly, you will help prevent potential negative consequences

for the environmental and human health, which could otherwise be caused by inappropriate waste

handling of this product.

For more detailed information about the take-back and recycling of this product, please contact your
- supplier where you purchased this product.
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1.OUTLINE
APPEARANCE

Front view (with printer) Front view (without printer)

Side view (with printer) Side view (without printer)
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OPERATION PANEL

Front drawing

\ Test Button Print next label / Clear error
| TestButto ext label / Clear erro

| — LCD screen

Normal mode Shows applied label counter
Config mode Shows configuration menus/values

| Selection Button

Push Enter configuration menu
Rotate left & right Change selection
Push Select highlighted value

Note: Changes made on configuration menus will be applied just after the modification for testing but will be
saved only when EXIT to “Main Menu”.

BODY

Front view Front view

(1) Control Unit
Contains: Pneumatic group / Connections PCB / Power Supply / LCD Screen / Buttons

(2) Piston
Monoblock Piston / Guides

(3) Printer Base Plate, for EX4
(4) Mounting Block, @50mm
(5) Light Indicator (Optional)

(6) Photo sensor, to detect the coming product
Reflex photocell, without mirror. Focus: 30-200mm
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Errors
APLEX4 communicates with EX4 printer using the 1/O I/F on the following way:

- ISSUE signal is activated
- The printer starts to print and activates ISSUING signall
- When ISSUING is deactivated the printer has finished and ERROR signal is read

Note: sometimes it is needed to increase ‘Post-Delay’ parameter to max: 0,500 ms
If any error happens (end of ribbon/media):

- APLEX4 will stop and RED light will be ON. Piston arm won’t move and will keep on UP position
To clear the error follow the following procedure:

- Label/ribbon replacement
- Press RESTART on printer panel, one label will be feed and printer error will be cleared
- Press ‘Test button’ on the APLEX4, to clear APLEX4 error

With Program 0: we can continue working with any other operation
With Program 1: press again test button to initialize the cycle “Wait Up Apply/Print”

With Program 2: piston will go down to end error cycle. Press again test button to initialize the cycle
“Wait Down Apply/Print”

Errors on APLEX display
Different errors in the applicator are shown:

- MAIN PISTON ERROR: It occurs because the upper piston sensor is OFF when the piston has to
start to go down

- APPLICATOR ERROR: occurs when the lower sensor does not detect the piston contact (not turned
OFF), it may be because no air pressure to the piston to move and does not detect the end contact

- PERIMETRAL SECURITY: the security key is not connected on the CN2
- PRINTER ERROR: the printer is in any error situation
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Original Instruction

Print & Apply for TOSHIBA Printer B-EX4

APLEX4 SERIES

Maintenance Manual
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Piston
1 2
(1) Piston

Monoblock Piston / Guides (7)
(2) Piston position sensors Down / Up

Sensor (2.2) acts as a position/contact sensor, can be
adjusted to increase/decrease contact pressure of the label
pad (5) against the product, moving the sensor up/down
4mm.

The piston has an adjustment (3) to limit the maximum
movement (400mm) as a security element to avoid hits on the
line o as a waiting point when using blow labeling.

Sensor harness, piston movement air tubes and vacuum/blow
tube moves inside a guided chain (4).

This guided chain and the special mounting piston as a
monoblock allow the P&A to be used on any position without
further adjustments.

Tubes and harness comes to the control unit (10) inside a helical tape to prevent damages (8).

(5) Label pad g -
The unit comes with 100x100mm or 110x150 Label pad without holes. This pad should be & - A
customized depending on customer’s label(s). The unit is factory adjusted, ready to work \

/

(after label pad customization) and offers XYZ regulation (6) up/down and
forward/backward

(12) Air blow tube ‘air-assist’

While printing keeps the label parallel to the label pad, the blowing point is positioned on the center of the
label around 1/3 of the label. When using EX4T1 the position is fixed on the label center. For EX4T2 label is
left side position.

When testing, when the printer is ready to print, there is a test button (9) to print & apply one label and check
than the label pad (5) and air assist (11) are suitable. Also there are other configuration parameters available
on the configuration menu accessible with the operation panel (10) (see user's manual).

Piston-Regulation

Altough the unit is factory adjusted, the label
pad (10) can be adjusted over the label exit on
Horizontal (3.1) and Vertical (3.2); also with the
air assist orientation adjust over label path (4)
we can adapt the unit to any condition.

Also time parameters can me modified using
operation panel (7).

When working in 'contact' mode, pressure can be set moving up/down piston sensor (2) loosening/tightening
the flange that holds it.

Also the piston stoppers can be set up (5) depending on the speed of movement to act before/after
smoothing the piston (1) stop.
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Cables / tubes coming from the control unit (6) are inside the chain (9) which is guided and anchored to the
base of the piston onto the same guides (8) forming a compact and factory adjusted unit (11) that allows to
work in any position (90-180-270°) with smoothness and accuracy.

The valve (1) free the piston pressure air for free movement up/down for maintenance purposes so as to
adjust the position of the piston stopper down, moving piston (4) on the rails (5) of the piston block (6) so that
the label pad (3) is in the desired position when working both blowing without contact with the product or for
safety and to limit the output of the piston in contact mode. Guided chain (2) of the tubes/wires allows
smooth piston operation.

Control Unit

Control unit (1) mounted at the left of the printer base (3)
controls electronically and pneumatically the piston (2).

It is below the @50mm tube adapter (4) to mount the unit on the production line.

Air input tube @8mm to the air control unit (5) with open/close valve. The rear panel (6) power input
connections and 220V-50Hz with switch and indicator light; connections: photocell(s) for product detection,
blocking signal connection, In/Out for EX4 printer, power for EX4 printer, air input from the regulator to the
control unit (see detail later).

The control unit has a cover that can be completely removed to allow to work easily with freedom of
movement, to adjust, repair or replace any parts
required.

Pneumatics - Connections Board / Power Supply (A)

Inside the Control unit there is block (A) Pneumatics
— Connections Board / Power Supply and block (B)
Screen/Keyboard

Block (A)

(1) Solenoid valves:
From left to right: Blow (1a) Air-Jet, Empty (1b), 'Air-
assist' (1c), Piston up/down (1d)
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(2) Regulators:
From left to right: Vaccum, 'Air-assist’, Piston down, Piston up. The blow is regulated by time (parameter on
the menu).

(3) Air outputs are located such that the air
outlet is carried out to the outside, preventing
any dirt may reach the inside of the control
unit.

(4) Connections Board — Power Supply

The connection board distributes all the
harness between the CPU, solenoid valves,
piston sensors and the power supply (4a).
Power supply: input 220V-50Hz, grounded
and with stabilizer filter; output 24V DC for
solenoid valves and sensors and 3,5V DC for
the CPU PCB (4b).

Checking valves
Pressing blue button you can check is some of the corresponding valves are working:

1 BLOW function
2 VACUUM function
3 AIR ASSIST function

10
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Connection board schema
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2 (112) SECURITY / (03) PRINT OVC  VACUUM
3 (1T)PISTON UP SENS. O-Al  ARJET
JP4 (1B} PISTON DOWN SENS. O-AA  ARASSIST
5 (PRIPEPL) INIOUT PRINTER O-PD  PISTON DOWN
JP6  (1-ST) PUSHBUTTON (TEST + STARTCYCLE) | |O-PU  PISTONUP
JP7 (M) HAND DETECT 005 OUTPUTS
P8 POWER SUPPLY 0%  OUTPUT
P9 (0-PU) PISTON UP VALVE O-RD  LIGHTRED
P10 (O-PD) PISTON DOWN VALVE O-AM  LIGHT ORANGE
P11 (0-AA) VALVE AIR-ASSIST O-PL  PRINTLABEL
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BT SEECTIVE (1120123 o e e
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Xt CPUMB SIGNALS IN/+24V T ARNDe
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(1) Screen

\ B

Serial connector to the CPU with power and data. It has its
own controller, only receives data from the CPU using an
special protocol, in the future can be replaced by other
type (i.e. tactile) without modifying the CPU PCB.

(2) Selection controller
Serial connector to the CPU with power and data. As the
screen it has its own controller.

(3) CPU PCB (behind)

Control the communication with the screen and keyboard
§ and with the connection board controls the input, outputs,
solenoid valves and piston sensors.

11
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(4) Cable protector
Protects the cables and air tubes from control unit to piston.

(5) Test button connector

To connect the test button (6) located on the control unit cover (10).

Control unit cover

Protects the control unit. Uses 6 screws (8), contains the
screen window (1) and the keyboard window (2) and the
regulators for the solenoid valves (7), the path for the cable
protector (4) and the test button (6) with the connector (5).

Connections

| P
s’ i

(6) Light indicator connector (optional)
DIN connector to connect the external optional light indicator

(1) Air input to air control unit
Through the air group (1). @8mm tube.

(2) Signal connection to EX4 printer
To EX4 printer In/Out I/F, together with
power cable 220V-50Hz to the printer (2)

(3) Signal for: photo sensor for printing and
security signal (door open)

DIN connector for additional signals to
depending on selected configuration to
manage printing order and security signal
(door open) to stop all operations when
active

(4) Additional I/O board (optional)

(5) General power supply connection

AC inlet 220V-50Hz, to power all the system
(printer included). It has a switch and a red
LED indicator.

Green/Connected, Red/Error, Orange/Working. The semaphore has a 1,5m cable to connect to other place
different than standard one (see image) for example can be moved to the top of the optional support column
(APLEX4-SC). If the semaphore is not used, those signals can be used to connect to a PLC.

(7) External photo sensor connector

DIN connector to the photo sensor, to detect the coming product and depending the selected mode starts

print&apply cycle or apply signal

12
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General Air Controller
Gauge of general air inlet, to the unit.

Regulator / stabilizer 4-6 Bars of the air inlet to the unit, filter water and impurities,
with output at the end, with indicator pressure and open/close valve.

Delivered with inlet @Ext. 8mm.

Back panel connectors

CNL1: for PRINT&APPLY signal
© ° (program 0) (or only APPLY
program 1-2) and INHIBITION

signal
( —~ o - CN2: for PRINT signal (program 1-
o) 2) and PERIMETER security signal
<CN1 (cn2)

- CNa3: for light indicator (optional)

Q CN4: I/O programable I/F (optional)
IE o !

CNA1 connector (upper left). Trigger signals.

Pin |Name Description
V24 Power 24V (50 mA max)
GND 0V ground

3 |INP-0 Print&Apply signal or
Apply signal (apply) when printing signal is separated of apply signal

4 | INP-1 Inhibit cycle signal

13
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Notes:

o There is a PTC limitation on power output. Once it is triggered needs some minutes to work
again.

Input circuit:
Activation (ON state) is made connecting INP signal to GND using
o) a contact or a NPN signal from a photocell, inductive sensor, etc.
In this state max current is 5SmA.
ca On the contrary or in open circuit the signal is considered
deactivated (OFF state).

k44

CN2 connector (upper right). Perimeter security and inhibition signals.

Pin |[Name Description
1 V24 Power 24V (50 mA max)
2 |GND 0V ground
3 |INP-2 Perimeter security signal
4 |INP-3 Init cycle signal (printing) when printing signal is separated of apply signal
Notes:
e There is a PTC limitation on power output. Once it is triggered needs some minutes to work
again.
Input circuit:
Activation (ON state) is made connecting INP signal to GND using
) a contact or a NPN signal from a photocell, inductive sensor, etc.
In this state max current is 5SmA.
T & On the contrary or in open circuit the signal is considered
V4K | deactivated (OFF state).

14
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CN3 connector (bottom left). Light indicator.

Pin |[Name Description
1 1Vv24 Power 24V
2 LG GREEN light (Always ON)
3 |LA ORANGE light (IN OPERATION)
4 LR RED light (ERROR)
Notes:

o |tis possible to use these signals to check APLEX status but always respecting the
maximum voltage and current values.
This signals are designed to be used with original APLEX light indicator. If used for

e any other application, you have to take into account the maximum consumption supported
by the outputs and the use made of the 24V line. This line is the internal power of the
applicator, so you have to take good care of both consumption and noise injection, not to
vary the terms of the CE certificate, or disrupt the operation of the applicator.

Output circuit:

The load is always between the 24V signal and the corresponding
OUT.

Each output supports a maximum of 25mA, though 60mA should never
be exceeded in all three. No supports inductive loads (relays, solenoid
valves, etc.)

15
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CN4 connector (bottom right). I/O signals (optional).

Pin |[Name Description
1 |OUT1 _ _ :
Pin1 and Pin2 are a free-voltage contact when the OUT1 is ON
2 |OUT1
3 |OUT2 . . .
Pin3 and Pin4 are a free-voltage contact when the OUT2 is ON
4 |0UT2
5 V24 Power 24V (external)
6 |GND 0V ground (external)
Notes:

e The connector is not supplied with the APLEX, only with the accessory.

o There is an optional kit to use these signals. This kit includes the connector, in/out board,
harness and screws and instructions.

e QUT1 & OUT2 functionality can be configured on APLEX configuration menu.

o [N signal can be used to clear any APLEX error. This avoids the need to push the TEST
button when any error appears.

Output circuit: OUT1 & OUT2, normally OPEN

_{‘——0 Pin 1

T . & Pin6(GND)

_____________________________

______________________ ?—‘_' Pin 2

o _{ ?—‘—° Pin 4

Input circuit:

|N ______________ _{.L_'_. Pin 5 (+24V)

16



MEDIA GEST SOFTWARE LOGISTIC, S.L.

EU DECLARATION OF CONFORMITY

No: MG-002

Revision: v2

Product: Label Applicator

Model: APLEX4

Serial number: 3P000001-9YXxXXXX

Options: Label pad, 10 Board, Hand detector, Light indicator, Support column

Name and address of the manufacturer: Media Gest Software Logistic, S.L
Pasatje De L"Oest, 6C
08329 Teia (Barcelona)

Name and address of the person authorised to compile the technical file
Mr. Fabio Lépez
Pasatie De L"Oest, 6C
08329 Teia (Barcelona)

The object of the declaration described above fulfils all of the relevant provisions of Machinery Directive 2006/42/EC

The object of the declaration described above is in conformity with the relevant Union harmonisation legislation:
EMC Directive 2014/30/EU
RoHS Directive 2011/65/EU

References to the relevant
harmonised standards used or
references to the other technical
specifications in relation to which
conformity is declared:

2006/42/EC EN 60204-1:2006 / A1:2009 / AC:2010

2014/30/EU EN 61000-3-2:2006 / A1:2009 / A2:2009 ; EN 61000-6-2:2005 / AC:2005
EN 61000-3-3:2013 ; EN 61000-6-4:2007 / A1:2011

2011/65/EU EN 50581:2012

First Year of labelling with the CE Mark: 2013

Signed for and on behalf of: Media Gest Software Logistic, S.L
Pgsafje D¢ L'Ogst, 6C

fa (Barcglona)

/02/2017

Place & Date:

Name:
Function:




MEDIA GEST SOFTWARE LOGISTIC, S.L.

EU DECLARACION DE CONFORMIDAD

No MG-002

Revision v2

Producto Label Applicator
Modelo: APLEX4

N° de serie JPCO000 1-9Y xxxxXXX

Cazoleta de salida, Tarjeta E/S, Fotocélula externa de seguridad, Semaforo,

Opciones:
Columna de sujecién

Razdn social y direccion del fabricante: Media Gest Software Logistic, S.L
Pasatje De L'Oest. 6¢
08329 Teia (Barcelona)

Razon social de la persona autorizada para conservar el expediente técnico:
Mr. Fabio Lopez
Pasalje De L'Oest, 6¢

08329 Teia (Barcelona)
El objeto de la declaracion descrita anteriormente cumple con lo previsto en la Direcliva de las Maquinas 2006/42EC

El objeto de la declaracidn descrita anteriormente es conforme con la legislacién de armonizacion de la Unién Euorpea:

Direcliva EMC 2014/30/EU
Directiva ROHS ’ 201165/EU

Referencias a las normas armonizadas pertinentes utilizadas, o referencias a las otras especificaciones técnicas respecto a las
cuales se declara la conformidad:

2006/42/CE EN 60204-1:2006 / A1:2009 / AC:2010

201430/UE EN 61000-3-2:2006 / A1:2009 1 A2:2009 ; EN 61000-6-2:2005 / AC:2005
EN 61000-3-3 2013 ; EN 61000-6-4:2007 / A1:2011

2011/85/UE EN 50581:2012 7

Primer aflo del etiquetado con la marca CE: 2013

Firmado en nombre de: Media Gest Software Logistic, S.L )
Pasalje De L 'Oest, 6C -

08329 Teia (Barcelona) F MED'A GEST

"' C/ Passatge Oest, 6C

Lugar y fecha expedicion: Teia (Barcelona) 02/02/2017 POHQO”O Industrial Buvi-:

08329-Teia (Barcelon:.:

Nombre:

Cargo:




MEDIA GEST SOFTWARE LOGISTIC, S.L.

DECLARAGAO UE DE CONFORMIDADE

N.° MG-002

Revisédo v2

Produto Label Applicator / Aplicador de etiquetas

Modelo APLEX4

N.° de série 3P0OO0001-9YxxxxXX

Opgdes Reservatério de saida, Cartao E/S, Fotocélula externa de seguranca,

Semaforo, Coluna de fixagao

Firma e morada do fabricante: Media Gest Software Logistic. S.L
Pasatje De L'Oest. 6¢
08329 Teia (Barcelona)

Firma da pessoa autorizada a conservar o processo técnico:
Fabio Lépez
Pasatje De L'Oest 6¢
08329 Teia (Barcelona)

O objeto da declaragdo descrita anteriormente cumpre o disposto na Diretiva 2006/42/EC relativa as
maquinas

O objeto da declaragdo acima mencionada estda em conformidade com a legislagdo comunitéria aplicavel
em matéria de harmonizagéo:

Diretiva EMC 2014/30/EU

Diretiva ROHS 201165/EU

Referéncias as normas harmonizadas pertinentes utilizadas ou referéncias as restantes especificagcoes
técnicas em relagéo as quais € declarada a conformidade:

2006/42/CE EN 60204-1:2006 / A1:2009 / AC:2010
2014/30UE EN 61000-3-2:2006 / A1:2009 / A2:2009 : EN 61000-6-2:2005 /
AC:2005
EN 61000-3-3 2013 : EN 61000-6-4:2007 / A1:2011
2011/65/UE EN 50581:2012

Primeiro ano da etiquetagem com a marcagdo CE: 2013

Assinado em nome de:

Media Gest Software Logistic, S.L
Pasatje De L'Oest, 6C
08329 Teia (Barcelona)

Lugar e data de emisséo:

Nome:

Cargo:




MEDIA GEST SOFTWARE LOGISTIC, S.L.

DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

Nr: MG-002

Wersja: v2

Produkt: Label Applicator / aplikator etykiet

Model produktu: APLEX4

Numer seryjny: 3P000001-9Y xxxxXX

Opcje: Panewka wyjsciowa, karta E/S, zewnetrzna fotokomoérka bezpieczenstwa, semafor, kolumna
wsparcia

Nazwa i adres producenta: Media Gest Software Logistic S.L.

Pasatje De L'Oest, 6¢
08329 Teia (Barcelona)

Nazwa i adres autoryzowanego przedstawiciela:
Fabio Lépez
Pasatje De L'Oest, 6¢
08329 Teia (Barcelona)

Przedmiot deklaracji opisany powyzej, speinia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy maszynowej 2006/42/WE

Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej deklaracii jest zgodny z odpowiednimi wymaganiami unijnego
prawodawstwa harmonizacyjnego:

Dyrektywa EMC 2014/30/EU
Dyrektywa ROHS 2011/65/EU

Odwotania do norm zharmonizowanych lub odniesienia do innych specyfikacji technicznych w stosunku do ktérych deklarowana jest
zgodnos¢:

2006/42MWE EN 60204-1:2006 / A1:2009 / AC:2010

2014/30/EU EN 61000-3-2:2006 / A1:2009 / A2:2009 ; EN 61000-6-2:2005 / AC:2005
EN 61000-3-3 2013 ; EN 61000-6-4:2007 / A1:2011

2011/65/EU EN 50581:2012

Pierwszy rok znakowania znakiem CE: 2013

Podpisano w imieniu: Media Gest Software Logistic, S.L.
_Pasatje-De L'Oest, 6¢c
/ 08329 Teié“(._garcelona)
Y
Miejsce i data wydania: ,/Teia (Barcelon\é) 02.02.2017

‘x
_5

Imie i nazwisko:
Stanowisko: ! Dyrektor Generajny
i




MEDIA GEST SOFTWARE LOGISTIC, S.L.

DECLARATION UE DE CONFORMITE

Ne: MG-002

Révision : v2

Produit : Label Applicator / Applicateur d’étiquettes

Modeéle : APLEX4

Numéro de série : 3P000001-9Yxxxxxx

Optionj : Tampon d'application, Carte |0, Photo cellule de sécurité, Indicateur lumineux, Colonne de
suppo

Dénomination et adresse du fabricant :
Media Gest Software Logistic S.L
Pasatje De L'Oest, 6C
08329 Teia (Barcelone)

Dénomination de la personne autorisée a conserver le dossier technique :
M. Fabio L6pez
Pasatje De L'Oest, 6C
08329 Teia (Barcelone)

L'objet de la déclaration décrite ci-dessus remplit toutes les dispositions conformément a la Directive 2006/42/CE relative aux
machines.

L’objet de la déclaration décrit ci-dessus est conforme a la législation d’harmonisation de I'Union Européenne :

Directive CEM 2014/30/EU
Directive RoHS 2011/65/EU

Références des normes harmonisées pertinentes appliquées ou des autres spécifications techniques par rapport auxquelles la
conformité est déclarée:
2006/42/CE EN 60204-1:2006 / A1:2009 / AC:2010

EN 61000-3-2:2006 / A1:2009 / A2:2009; EN 61000-6-2:2005 / AC:2005

201430/EV EN 61000-3-3 2013; EN 61000-6-4:2007 / A1:2011
2011/65/EU EN 50581:2012
Premiére année d'étiquetage avec le marquage CE : 2013
Signé par et au nom de : Media Gest Software Logistic, S.L

Pasatje e L'Oest, 6C

08329 Tzéia (Barcelone)

14
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Date et lieu d’établissement : /Teia ({ grcelpne) 02/02/2017
Nom :

Fonction :



MEDIA GEST SOFTWARE LOGISTIC, S.L.

EU-CONFORMITEITSVERKLARING

Nr.: MG-002

Herziening: v2

Product: Label Applicator / Etiketteermachine

Model: APLEX4

Serienummer: 3P000001-9Y xxxxxx

Opties: Beschermkapje, 10-kaart, externe veiligheidsfotocel, signaallampje, bevestigingskolom
Naam en adres van de fabrikant: Media Gest Software Logistic S.L

Pasatje De L'Oest, 6C
08329 Teia (Barcelona)

Naam van de tot het bewaren van het technisch dossier gemachtigde persoon: Mr. Fabio Lépez
Pasatje De L'Oest, 6C
08329 Teia (Barcelona)

Het voorwerp van de hierboven beschreven verklaring voldoet aan Machinerichtlijn 2006/42EG

Het voorwerp van de hierboven beschreven verklaring is in overeenstemming met de desbetreffende harmonisatiewetgeving van de
Europese Unie:

EMC-richtlijn 2014/30/EU
RoHS-richtlijn 201165/EU

Vermelding van de toegepaste relevante geharmoniseerde normen of van de overige technische specificaties waarop de
conformiteitsverklaring betrekking heeft:

2006/42/EG EN 60204-1:2006 / A1:2009 / AC:2010
EN 61000-3-2:2006 / A1:2009 / A2:2009 ; EN 61000-6-2:2005 / AC:2005

20143050 EN 61000-3-3 2013 ; EN 61000-6-4:2007 / A1:2011
2011/65/EU EN 50581:2012
Eerste jaar van de CE-markering: 2013
]
Ondertekend voor en namens: Media Gest Software Logistic, S.L

Pasatje De L'Oest, 6C
083 Q.T{ia (Barcelona)

Plaats en datum van afgifte: i (Barce\w\w) 02/02/2017

\ S
{ \

Naam: ')EJ. Lopez |

Functie: r\ | Manager
I




MEDIA GEST SOFTWARE LOGISTIC, S.L.
EU-KONFORMITATSERKLARUNG

Nr.: MG-002
Revision: v2

Produkt: Label Applicator

Modell: APLEX4

Ordnungsnummer: 3P000001-9YXXXXXX

Zubehor: Label pad, |0 Board, Hand detector, Light Indicator, Support column

Name und Anschrift des Herstellers:
Media Gest Software Logistic, S.L
Pasatje De L'Oest, 6C
08329 Teia (Barcelona)

Name und Anschrift der Person, die bevollmé&chtigt ist, die technischen Unterlagen zusammenzustellen
Mr. Fabio Lopez
Pasatje De L'Oest, 6C
08329 Teia (Barcelona)

Der Gegenstand der oben beschriebenen Erklarung erfilllt alle einschlagigen Bestimmungen der Maschinenrichtlinie
2006/42 1 EG

Der oben beschriebene Gegenstand der Erklarung erfillt die einschlagigen Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union:

EMC Directive 2014/30/EU
RoHS Directive 2011/65/EU

Angabe der einschldgigen harmonisierten Normen, die zugrunde gelegt wurden, oder Angabe der anderen technischen
Spezifikationen, in Bezug auf die die Konformitat erklart wird:

2006/42/EC EN 60204-1:2006 / A1:2009 / AC:2010

2014/30/EU EN 61000-3-2:2006 / A1:2009 / A2:2009 ; EN 61000-6-2:2005 / AC:2005
EN 61000-3-3:2013 ; EN 61000-6-4:2007 / A1:2011

2011/65/EU EN 50581:2012

Erste Jahr der Kennzeichnung mit dem CE Zeichen:
2013

Unterzeichnet fir und im Media Gest Software Logistic, S.L

Namen von: Pasatje De L'Oest, 6C

Ort und Datum:

Name:
Funktion:




MEDIA GEST SOFTWARE LOGISTIC, S.L.

EU-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

Nr. MG-002

Inspektion v2

Produkt Etikettapplikator

Modell APLEX4

Serienummer 3P000001-9YxxxXXXX

Tillbehor Applikationsdyna, I/O-kort, extern sidkerhetsfotocell, statuslampa, stativ

Tillverkarens namn och adress Media Gest Software Logistic, S.L.
Pasatje De L’Oest, 6C
08329 Teia (Barcelona)

Namnet pa personen som ansvarar for forvaringen av den tekniska dokumentationen
Fabio Lopez
Pasatje De L'Oest, 6C
08329 Teia (Barcelona)

Foremalet som ovan beskrivits uppfyller kraven i Maskindirektivet 2006/42/EG

Foremalet som ovan beskrivits dverensstammer med den harmoniserade EU-lagstiftningen
EMC-direktivet 2014/30/EU

ROHS-direktivet 2011/65/EU

Hanvisningar till de relevanta harmoniserade standarder som anvints eller hanvisningar till de andra tekniska
specifikationer enligt vilka dverensstammelsen forsdkras:

2006/42/CE EN 60204-1:2006 / A1:2009 / AC:2010

2014/30/EU EN 61000-3-2:2006 / A1:2009 / A2:2009 : EN 61000-6-2:2005 / AC:2005
EN 61000-3-3 2013 : EN 61000-6-4:2007 / A1:2011

2011/65/EU EN 50581:2012

Forsta aret med CE-markning 2013

Undertecknat for: Media Gest Software Logistic, S.L.
Pasatje De L'Oest, 6C
08329 Teia (Barcelona)

Ort och datum for utfardandet:  Teia (Barcelona) 2017/02/02

Namn:
Tjanst:



MEDIA GEST SOFTWARE LOGISTIC, S.L.

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Ne: MG-002

Revisione : v2

Prodotto : Label Applicator / Applicatore d’etichette

Modello : APLEX4

Numero di serie : 3P000001-9Yxxxxxx

Opzioni : Tampone d'applicazione, Scheda E/S, Fotocellula di sicurezza, Indicatore luminoso, Colonna
di sostegno

Nome ed indirizzo del fabbricante:
Media Gest Software Logistic S.L
Pasatje De L'Oest, 6C
08329 Teia (Barcellona)

Nome della persona autorizzata a conservare la scheda tecnica:
Sig. Fabio Lopez
Pasatje De L'Oest, 6C
08329 Teia (Barcellona)

L'oggetto della dichiarazione descritta in precedenza e conforme alle disposizioni della Direttiva 2006/42/CE relativa alle macchine.
L'oggetto della dichiarazione descritta in precedenza € conforme alla legislazione d’armonizzazione dell’'Unione Europea:

Direttiva CEM 2014/30/EU
Direttiva RoHS 2011/65/EU

Riferimenti alle norme armonizzate pertinenti applicate o ad altre specifiche tecniche rispetto alle quali si dichiara conformita:

2006/42/CE EN 60204-1:2006 / A1:2009 / AC:2010

2014/30/EU EN 61000-3-2:2006 / A1:2009 / A2:2009; EN 61000-6-2:2005 / AC:2005
EN 61000-3-3 2013: EN 61000-6-4:2007 / A1:2011

2011/65/EU EN 50581:2012

Primo anno di etichettatura con marchio CE: 2013

Firmato a nome di : Media Gest Software Logistic, S.L
Pasatje- De L'Oest, 6C
708329 Te|a (Barcelone)

Luogo e data di rilascio: /?Tla/Barceon 02/02/2017

/
: / {
Nome: i [ ﬁ JLopez
1Y 1 : i
Incarico : \ I X‘E ral Manager
| /
I /,/




MEDIA GEST SOFTWARE LOGISTIC, S.L.

CE-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

Nro MG-002

Tarkastus v2

Tuote Etiketdimiskone

Malli APLEX4

Sarjanumero 3P000001-97xxxxX

Vaihtoehdot Lahtékuppi, 1/0-kortti, ulkoinen turvavalokenno, valomerkit, pidiketanko

Valmistajan toiminimi ja osoite:
Media Gest Software Logistic, S.L.
Pasatje de L'Oest 6¢
08329 Teia (Barcelona)
Teknisten maéritysten sédilyttamiseen valtuutetun henkildn toimipaikan nimi:
Fabio Lopez
Pasatje de L'Oest 6¢
08329 Teia (Barcelona)
Edelld kuvattu vakuutuksen kohde téytt&& konedirektiivissd 2006/42/EY esitetyt vaatimukset.

Edelld kuvattu vakuutuksen kohde vastaa Euroopan unionin yhdenmukaistettua lainsaddantsa:

EMC-direktiivi 2014/30/EU
ROHS-direktiivi 2011/65/EU

Viitteet soveltuviin yhdenmukaistettuihin-standardeihin, tai viitteet muihin teknisiin méaéarityksiin,
joiden mukaan yhdenmukaisuusvakuutus annetaan:

2006/42/EY EN 60204-1:2006 / A1:2009 / AC:2010

EN 61000-3-2:2006 / A1:2009 / A2:2009 EN 61000-6-2-:2005 / AC:2005
2014/30/EU EN 61000-3-3 2013 EN 61000-6-4:2007 /A1:2011
2011/65/EU EN 50581:2012

Ensimmainen etiketdintivuosi CE-merkinnalld: 2013

Allekirjoitus: Media Gest Software Logistic, S.L.
Pasatje de L'Qest 6¢
08329 Teia (Barcelona)

Antopaikka ja — pdivays:
Teia

arcelona) 02.02.2017 [leima: Media Gest Software Logistic, S.L.
Ivé allekirjoitus] c/Passatge Oest, 6C

Poligono Industrial Buvisa

08329—Teia (Barcelona)]

Nimi:
Toimi:




MEDIA GEST SOFTWARE LOGISTIC, S.L.

ET

ELi VASTAVUSDEKLARATSIOON

nr: MG-002

Labivaatamine: v2

toode: Etiketiaplikaator

Toote mudel: Aplex4

seerianumber: 3P000001-9YXXXXXX

Valikud: Etiketipadi, sisend-/véljundplaat, k&etuvastuse andur, valgusfoor, tugijalg

Tootja nimi ja aadress:
Media Gest Software Logistic, S.L
Pasatje De L'Oest, 6¢ ; 08329 Teia (Barcelona)

Tehnilist dokumentatsiooni koostama volitatud isiku nimi ja aadress:
Mr. Fabio Lopez ; Media Gest Software Logistic, S.L
Pasatje De L'Oest, 6¢c ; 08329 Teia (Barcelona)

Eespool kirjeldatud deklaratsiooni eesmark vastab kdigile masinadirektiivi 2006/42/EU ja selle paranduste néuetele.

Eelkirjeldatud deklareeritav toode on kooskélas asjaomaste liidu Uhtlustamisaktidega:

El_ektrgmagnetllme Uhilduvus 2014/30/EL
Direktiiv
RoHS direktiiv 2011/65/EL

Viited kasutatud harmoneeritud standarditele voi viited muudele tehnilistele spetsifikatsioonidele, millele vastavust deklareeritakse:

2006/42/EU EN 60204-1:2006 / A1:2009 / AC:2010

2014/30/EL EN 61000-3-2:2006 / A1:2009 / A2:2009 ; EN 61000-6-2:2005 / AC:2005
EN 61000-3-3 2013 ; EN 61000-6-4:2007 / A1:2011

2011/65/EL EN50581:2012

Esimesel aastal CE-maérgise andmist:
2013
Alla kirjutanud (kelle poolt ja nimel): |
//T\)i dia G-é\st\software Logistic, S.L
véljaandmise koht ja kuupaev: Teja (Barcelo‘hg\z), 30/05/2017

nimi:
ametinimetus:




MEDIA GEST SOFTWARE LOGISTIC, S.L.

L

ES ATITIKTIES DEKLARACIJA

Nr.: MG-002

Perzilros: v2

gaminys: Etikeciy aplikatorius

Gaminio modelis: Aplex4

serijos numerj: 3P000001-9YXxXXXXX

Opcijos: Etikegiy pagrindas, 1/0 Lentelé, Rankos jutiklis, Indikaciné lempute, Laikancioji kolona

Gamintojo pavadinimas ir adresas:
Media Gest Software Logistic, S.L
Pasatje De L'Oest, 6¢ ; 08329 Teia (Barcelona)

Vardas ir adresas asmens, turincio jgaliojimus tvarkytis technine byla:
Mr. Fabio Lopez ; Media Gest Software Logistic, S.L
Pasatje De L'Oest, 6¢ ; 08329 Teia (Barcelona)

Auksgiau aprasytas deklaruojamas objektas atitinka visas galiojanéias Masiny direktyvos 2006/42/EB nuostatas

Pirmiau apradytas deklaracijos objektas atitinka susijusius derinamuosius Sajungos teisés aktus:

EMC direktyva 2014/30/ES
RoHS direktyva 2011/65/ES

Susijusiy taikyty darniyjy standarty nuorodos arba kity techniniy specifikacijy, pagal kurias buvo deklaruota atitiktis, nuorodos:

2006/42/EB EN 60204-1:2006 / A1:2009 / AC:2010

2014/30/ES EN 61000-3-2:2006 / A1:2009 / A2:2009 ; EN 61000-6-2:2005 / AC:2005
EN 61000-3-3 2013 ; EN 61000-6-4:2007 / A1:2011

2011/65/ES EN50581:2012

CE markiruotés pirmieji metai:
2013
Uz kg ir kieno vardu pasiradyta:
MediayGest Software Logistic, S.L
yarcelona), 30/05/2017

1N

iSdavimo data ir vieta:

vardas ir pavardé:
pareigos:



MEDIA GEST SOFTWARE LOGISTIC, S.L.

Media Gest Spftware Logistic, S.L.
Pasatje De LOest 6C
08329 Teia (Barcelona

Sales territory - territoire de ventes - Verkaufsgebiet - territorio de ventas -
verkoopgebied - obszar sprzedazy - territorio de vendas - Myyntialue - Zone di vendita -
Forsaljningsterritorium - Mutgipiirkond - Pardavimo teritorija

ENGLISH: These goods are intended for distribution only in the following countries: Austria, Belgium, United Kingdom, France, Germany,
Ireland, Spain, The Netherlands, Luxembourg, Poland, Portugal, Finland, Sweden, Italy, Estonia and Lithuania. In case you want to sell them
in other countries you are responsible for complying with local law and for the proper localization of the goods in accordance with all
European and national laws and regulations applicable in such countries before the goods are made available to any dealer or end-user.

FRENCH: Ces produits ont été congus pour une distribution uniqguement dans les pays suivants : I'Autriche, la Belgique, Royaume-Uni,
France, Allemagne, I'lrlande, Espagne, Pays-Bas, Luxembourg, Pologne, Portugal, Finlande, Suéde, Italie, Estonie et Lituanien. Si vous
souhaitez les vendre dans d'autres pays, il est de votre responsabilité de vous conformer a la Iégislation locale et de faire correctement
localiser les produits selon toutes les lois et réglementations nationales et européennes applicables dans ces pays avant de rendre ces
produits disponibles auprés des revendeurs ou utilisateurs finaux.

GERMAN: Diese Waren sind fur den Vertrieb in folgenden Landern bestimmt: Osterreich, Belgien, Vereinigtes Kénigreich, Frankreich,
Deutschland, Irland, Spanien, Niederlande, Luxemburg, Polen, Portugal, Finnland, Schweden, Italien, Estland und Litauen. Wollen Sie sie in
andere Lander verkaufen, sind Sie fir die Einhaltung der Gesetze des jeweiligen Landes verantwortlich sowie fur die ordnungsgemaRe
Lokalisierung der Waren entsprechend aller européischen und nationalen Gesetze und Rechtsvorschriften dieser Lander, bevor die Waren
fur Handler oder Endanwender zuganglich gemacht werden.

ESPANOL: La distribucién de estos productos solo esta prevista en los siguientes paises: Austria, Bélgica, Reino Unido, Francia, Alemania,
Irlanda, Espafia, Luxemburgo, Paises Bajos, Polonia, Portugal, Finlandia, Suecia, Italia, Estonia e Lituano. En caso de estar interesado en
venderlos en otros paises, Usted sera el responsable de cumplir con la legislacion local y de proporcionar la localizacién adecuada de los
productos conforme a las leyes y disposiciones europeas y nacionales que sean aplicables en dichos paises antes de su comercializacién a
cualquier distribuidor o usuario final.

NEDERLANDS: Deze goederen zijn alleen bestemd voor wederverkoop in de volgende landen: Oostenrijk, Belgié, Verenigd Koninkrijk,
Frankrijk, Duitsland, Ireland, Spanje, Nederland, Luxemburg, Polen, Portugal, Finland, Zweden, Itali€, Estland en Litouws. In geval van
verkoop buiten dit verkoopgebied bent u verantwoordelijk voor de naleving van de geldende lokale wetgeving en de juiste lokalisatie van de
goederen in overeenstemming met alle geldende Europese en nationale wetten en regelgeving van deze landen, voordat de goederen
beschikbaar worden gesteld voor dealers of eindgebruikers.

POLSKI: Niniejsze towary przeznaczone sa do dystrybucji wytgcznie w nastepujacych krajach: Austria, Belgia, Zjednoczone Krélestwo,
Francja, Hiszpania, Holandia, Luxemburgo, Niemcy, Irlandia, Polska, Portugalia, Finlandii, Szwecji, Wioch, Estonia i Litewski. W przypadku
odsprzedazy do innych krajéw, uzytkownik jest odpowiedzialny za przestrzeganie przepiséw lokalnych oraz dbanie o poprawng lokalizacje
towaréw zgodnie z europejskimi oraz krajowymi prawami i przepisami majgcymi zastosowanie w tych panstwach zanim towary stang sie
dostepne u dealera czy uzytkownika koncowego.

PORTUGUES: Estes produtos destinam-se apenas a distribuic&o nos seguintes paises: Austria, Bélgica, Reino Unido, Franga, Alemanha,
Irlanda, Espanha, Holanda, Luxemburgo, Polonia, Portugal, Finlandia, Suécia, Italia, Estdnia e Lituano. Se pretender vendé-los noutros
paises, sera responséavel por cumprir a legislagdo local e pela devida localizag&o dos produtos em conformidade com todas as leis e
regulamentos europeus e nacionais aplicaveis nesses paises, para que os produtos possam ser disponibilizados aos revendedores ou
utilizadores finais.

SUOMEKSI: Nama kauppatavarat on tarkoitettu levitykseen vain seuraavissa maissa: Itévalta, Belgia, Yhdistynyt kuningaskunta, Ranska,
Saksa, Irlanti, Espanja, Alankomaat, Luxemburg, Puola, Portugali, Suomi, Ruotsi, Italia, Viro ja Liettualainen. Jos haluat myyda niité joissain
toisissa maissa, olet vastuullinen noudattamaan paikallista lakia seka vastuullinen tavaran kunnollisen lokalisaation suhteen mukautuen
eurooppalaisiin ja paikallisiin lakeihin ja sdédoksiin, jotka ovat kyseisissd maissa sovellettavissa, ennen kuin tavarat ovat jakelijan tai
loppukayttéjan saatavilla.

ITALIANO: | prodotti sono destinati alla distribuzione nei seguenti paesi: Austria, Belgio, Regno Unito, Francia, Germania, Irlanda, Spagna,
Paesi Bassi, Lussemburgo, Polonia, Portogallo, Finlandia, Svezia, Italia, Estonia e Lituano. Qualora desideriate vendere i prodotti in altri
paesi, sarete tenuti ad osservare le leggi locali e a provvedere all'adeguata localizzazione dei prodotti in conformita alle leggi e normative
nazionali ed europee applicabili in tali paesi, prima di metterli a disposizione di rivenditori o utenti finali.

SVENSKA: Dessa varor dr avsedda for distribution i de foljande landerna: Osterrike, Belgien, Storbritannien, Frankrike, Tyskland, Irland,
Spanien, Nederlanderna, Luxemburg, Polen, Portugal, Finland, Sverige, Italien, Estland och Litauisk. Om du 6nskar sélja dem i andra lander
ar du ansvarig for att folja lokala lagar och korrekt lokalisering av varorna i éverensstammelse med alla tilldmpliga europeiska och nationella
lagar och forordningar i dessa lander innan varorna tillhandahalls till ndgon aterforséljare eller slutanvandare.

EESTI: Kaubad on m&eldud miiiimiseks ainult jargmistes riikides: Austria, Belgia, Unendkuningriik, Prantsusmaa, Saksamaa, lirimaa,
Hispaania, Holland, Luksemburg, Poola, Portugal, Soome, Rootsi, Itaalia, Eesti ja Leedu. Juhul, kui soovite neid miua muudes riikides,
vastutate ise kohalike seaduste taitmise ning kaupade nduetekohase lokaliseerimise eest kooskélas Euroopa ja riiklike seaduste ja
maarustega, mis sellistes riikides kehtivad enne, kui kaubad mis tahes edasimiitjatele vdi I[dppkasutajatele kattesaadavaks tehakse.

LIETUVIY: Sios prekeés skirtos platinimui tik Siose alyse: Austrija, Belgija, Jungtiné Karalyste, Pranciizija, Vokietija, Airija, Ispanija.
Nyderlandai, Liuksemburgas, Lenkija, Portugalija, Suomija, Svedija, Italija, Estija ir Lietuvos. Tuo atveju, jei norétuméte prekes parduoti
kitose Salyse, esate jsipareigoje laikytis vietiniy teisés reikalavimy ir uztikrinti tinkama prekiy lokalizacija atsizvelgiant j visus Europos ir
vietinius teisinius reikalavimus bei taisykles, galiojancias tose Salyse, prie$ perduodant prekes bet kokiam tiekéjui ar tiesioginiam vartotojui.

General Manager: Fabio Lépez
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